PREZYDENT MIASTA GLIWICE

Gliwice, 04.02.2025 r,

um.sazozss.aozerr IHINAIENNARAIOTA

Znak sprawy: SR.6223.1.2024

DECYZJA Nr SR - 28/2025

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz.U. z 2024 r. poz. 572 ze zm.) oraz art. 183, art. 188,
art, 201, art. 202, art. 204, art. 211, 216 ust. 1 pkt 1, art. 376 pkt 2, 378 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2024 r. poz,
54 ze zm.), dalej Pos$, po rozpatrzeniu wniosku z dnia 30.01.2024 r. (ztozonego w dniu
31.01.2024 r.), uzupetnionego w dniach 29.04.2024 r., 05.06.2024 r., 05.09.2024 r,
09.12.2024 r., 10.01.2025 r., 15.01.2025 r. oraz 17.01.2025 r., pana Tomasza Cellera,
petnomocnika spotki NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0., z siedzibg w Gliwicach przy
ul. Gutenberga 6,

ORZEKAM

zmieni€ decyzje Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 31.01.2022 r. nr SR-4/2022, udzielajacg
pozwolenia zintegrowanego NGK Ceramics Polska Sp. z o0.0. z siedzibg przy
ul. Gutenberga 6 w Gliwicach pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkgji
wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkeyjnej ponad 75 ton na
dobeg, eksploatowanych na terenie zakltadu NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. przy
ul. Gutenberga 6 i ul. Gutenberga 14 w Gliwicach, w nastepujacy sposéb:

1. W rozdziale I punkt 2 ,Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii”
przyjmuje brzmienie:

2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii

Na terenie Zakladu NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. znajdujg sie dwa gtéwne obiekty
produkcyjne. W skiad pierwszego zespotu obiektéw wchodza hale produkcyijne (A, B,
C, D) DPF/NOx z zapleczem socjalno - biurowym o tacznej powierzchni 64 836,81 m2,
obiekty infrastruktury technologicznej (m.in. urzadzenia odpylajace, chtodnie
wentylatorowe), drogi wewnetrzne i parkingi, wiata na odpady. W halach
produkcyjnych DPF/NOx eksploatowana jest instalacja do produkcji ceramicznych
filtrow czastek statych DPF oraz instalacja do produkcji czujnikéw NOx.

Drugim zespotem obiektéw jest hala produkcyjna Cdi o powierzchni 17 952,60 m2
oraz hala produkcyjna Cd2 (potaczone ze sobg facznikiem) z zapleczem socjalno -
biurowym o powierzchni 16 137 m2, obiekty infrastruktury technologicznej (m.in.
urzadzenia odpylajace, urzadzenia pomocnicze piecéw, chtodnie wentylatorowe), drogi
wewnetrzne i parkingi.

W hali produkcyjnej Cd1l eksploatowane sa piece PCT przeznaczone do produkciji
ceramicznych wktadow do katalizatoréw LSH (PCT-1) i ceramicznych filtréw czastek
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statych GPF (PCT-2), a w bhali produkcyjnej Cd2 eksploatowane sg piece PSK
przeznaczone do produkcji zamiennej ceramicznych wktadow do katalizatoréw LSH
i ceramicznych filtréw czastek statych Cd-DPF/GPF.
Trzecim obiektem jest budynek produkcyjny czujnikow NOx, gdzie zainstalowanych
bedzie 10 linii produkcyjnych montazu czujnikéw w oparciu o elementy pochodzace od
dostawcow zewnetrznych,
W pierwszym zespole obiektéw produkcyjnych DPF/NOx gtéwnymi urzadzeniami do
produkcji ceramicznych filtrow czastek statych DPF (hale A, B, C, D) sq:
- piece do wypalania lepiszcza (tacznie 15 piecdw: 7 elektrycznych | 8 gazowych),
- piece spiekajace (16 piecow elektrycznych),
- piece roikowe (7 piecow gazowych).
Ponadto w skiad zespotu urzadzen procesu technologicznego do produkcji filtrow DPF
wchodzg m.in.:
- system odwazania, dozowania i przesiewania surowcow,
- mieszalniki do mieszania surowcéw (15 szt.),
- maszyny do ugniatania gliny {14 szt.),
- wyttaczarki (14 szt.),
- suszarki mikrofalowe | powietrzne (po 14 szt.) [z czego 10 suszarek powietrznych
Zz modutemn grzewczym],
- maszyny do oklejania, wypalania i zatykania otwordéw (po 18 szt.},
- suszarki parowe (18 szt.),
- maszyny do inspekcji segmentow,
- maszyny do powlekania wstepnego, oklejania i taczenia segmentéw (po 25 szt.),
- maszyny do sziifowania powierzchni czotowych i bocznych,
- maszyny do powlekania {16 szt.),
- piece odprezajace (16 szt.),
- maszyny do testéw (m.in. test ciSnieniowy, swietiny),
- maszyny do pomiarow ksztattéw, wymiarowania i wagi,
wraz z przenosnikami | urzadzeniami pomocniczymi.
Proces produkcyiny filtréw DPF jest ze sobg powigzany. Produkcja na réznych etapach
procesu produkcyjnego moze przebiegac w roznych halach.
Réwniez w tym zespole obiektow, w hali C na pierwszym pietrze prowadzona jest
produkcja sensoréw NOX. Proces produkcyjny tego wyrobu polega na montazu
elementéw pochodzacych od dostawcow zewnetrznych.
W drugim zespole obiektéw w hali produkcyjnej Cd1l podstawowym urzgadzeniem do
produkcji wyrobdéw ceramicznych jest piec tunelowy PCT-1 oraz piec tunelowy PCT-2,
zasilane gazem. Piec tunelowy PCT-1 przeznaczony jest do produkcji ceramicznych
wkiaddéw do katalizatorow LSH, piec tunelowy PCT-2 przeznaczony jest do produkcii
filtrow GPF.
Ponadto w sktad zespotu urzadzeri procesu technologicznego wchodzg m.in.:
- system odwazania i przesiewania surowcow,
- mieszalniki (5 szt.),
- linie formowania, ciecia i suszenia (5 szt.),
- maszyny do obrébki mechanicznej | powlekania,

maszyny do inspekcji (kontrola wymiarédw i wagi), wraz z przenosnikami
i urzgdzeniami pomocniczymi.
W tym samym obiekcie w hali produkcyjnej Cd2 prowadzona jest gidéwnie produkcja
ceramicznych filtréw czastek statych Cd-DPF/GPF. Produkcja odbywa sig przy pomocy
wspdlnych urzadzen dla produktéw Cd-DPF | GPF. Glownymi-urzgdzeniami sg trzy piece
wsadowe PSK, zasilane gazem. Piece PSK przeznaczone sg rowniez do produkcji
ceramicznych wkiaddw do katalizatoréw LSH.
Ponadto w sktad zespotu urzadzen procesu technologicznego wchodzg m.in.:
- system odwazania surowcow,
- mieszalniki (3 szt.),
- linie formowania, ciecia i suszenia (3 szt.),
- maszyny do oklejania, perforacji i zatykania otworéw (12 szt.),
- maszyny do obrobki mechanicznej i powlekania,
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- maszyny do testow (m.in. test cisnieniowy, test BSP),

- maszyny do inspekcji {m.in. pomiar skutecznosci filtracji),

wraz z przenosnikami i urzadzeniami pomocniczymi.

W hali produkcyjnej Cd2 prowadzony jest réwniez proces naktadania membrany
w produkcji filtrow GPF z wykorzystaniem dwdch gazowych plecéw rolkowych.

Czescl linii produkeyjnych dedykowane bedg do produkcji poszczegdlnych rodzajow
filtrow Cd-DPF oraz GPF i wktadow do katalizatorow LSH.

Piece wsadowe PSK sg uniwersalne i umozliwig proedukcje zaréwno filtréw Cd-DPF, GPF
jak i LSH. Jako réznice pomiedzy procesami produkcji filtrow Cd-DPF i GPF nalezy
wskaza¢ brak obrobki mechanicznej i powlekania filtrow GPF po ich wypaleniu.
W procesie produkcji filtrow Cd-DPF ten etap wystepuje. Natomiast w przypadku
produkcji wktaddw do katalizatoréw LSH w procesie produkcyjnym nie zachodzi proces
zatykania otwordw,

Przedmiotem pozwolenia zintegrowanego sg instalacije do produkcji wyrobéw
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobg:
- instalacja do produkcji ceramicznych filtréw czastek statych na bazie weglika krzemu,
- instalacja do produkcji ceramicznych wkiadow i filtréw czastek statych na bazie
kordierytu.

Ponadto pozwoleniem zintegrowanym objeto instalacje do produkcji czujnikéw NOx.

. W rozdziale I punkt 2.1.8 ,Kruszenie wybrakow i ponowne wykorzystanie

w procesie technologicznym” przyjmuje brzmienie:
2.1.8 Wykorzystanie pylu i kruszenie wybrakéw w procesie technologicznym

W wyniku prowadzonych dziatan ciecia i obrobki mechanicznej na pétproduktach
w procesie produkcyinym powstajg pyly, ktére sa wykorzystywane w procesie
produkcyinym. Powstajgce pyly sq odbierane za pomoca systeméw odpylania do big-
bagow [ub pojemnikéw przeznaczonych do ich przechowywania. Zebrany materiat jest
badany pod katem jego wykorzystania. Po wykonaniu testow na tym materiale,
w przypadku pozytywnych wynikéw =zostaje dopuszczony do produkcji. Partie
materiatu, niespeiniajgce wymagan traktowane sa jako odpad.

Uszkodzone, wybrakowane potprodukty, odrzucone z uwagi na nie spetnianie
wymogow jakosciowych jako wybraki sg poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu
wykorzystania w procesie produkcyjnym.
Proces kruszenia skiada sie z nastepujacych operacji:
- roboty przygotowawcze,

kruszenie,
- przesiewanie,

czasowe magazynowanie produktu (w razie koniecznosci), - zatadunek.

Wybraki wsypywane sg do wiasciwego silosu, w zaleznosci od ich rodzaju, a nastepnie
za pomoca przenosnika taSmowego trafiajg do kruszarki mtotkowej, w ktorej nastepuje
wstepne rozdrobnienie materialu. Nastepnie skruszony materiat zsypuje si¢ do
kruszarki walkowej, w ktorej nastepuje dalsze kruszenie materiatu. Zmielony materiat
za pomoca powietrza zostaje przetransportowany do zbiornika buforowego, z ktérego
po uprzednim przesianiu przez sito (150 urn) oraz odseparowaniu zanieczyszczen
pochodzenia metalicznego jest tadowany do odpowiednich pojemnikéw. Po wykonaniu
testdéw na tym materiale, w przypadku pozytywnych wynikéw zostaje dopuszczony do
produkcji. Partie materiatu, niespetniajace wymagan traktowane sg jako odpad.

W rozdziale I punkt 2.3.1 ,I Etap procesu produkcji” srédtytut ,,Obrébka
produktéw” otrzymuje brzmienie:

Obrébka produktéow

W nastepnej czesci procesu produkcyjnego pdlprodukty sa transportowane do
maszyny wykonczeniowej, ktorej zadaniem jest obrébka mechaniczna. Polega ona na
obcieciu krawedzi wysuszonych elementéw przy pomocy pity, w celu nadania im
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odpowiedniej diugosci oraz wyrownaniu powierzchni czotowych poprzez szlifowanie.
Tak obrobione polprodukty ustawiane sg na paletach i za pomoca transportu
automatycznego przenoszone do magazynu posredniego. Wybrane partie
potproduktow beda poddawane testowi skurczu.

. W rozdziale I punkt 2.3.6 ,Kruszenie wybrakow i ponowne wykorzystanie
w procesie technologicznym” przyjmuje brzmienie:

2.3.6 Wykorzystanie pylu i kruszenie wybrakéw w procesie technologicznym

W wyniku prowadzonych dziatan ciecia i obrébki mechanicznej na pdétproduktach
w procesie produkcyjnym powstajg pyly, ktére sg wykorzystywane w procesie
produkcyjnym. Powstajace pyly sq odbierane bezposrednio za pomocg systemow
odciggow lub w ramach odpylania do big-bagdw lub pojemnikéw przeznaczonych do
ich przechowywania. Zebrany materiat jest badany pod katem jego wykorzystania. Po
wykonaniu testéw na tym materiale, w przypadku pozytywnych wynikéw zostaje
dopuszczony do produkcji. Partie materiatu, niespeilniajace wymagan traktowane sg
jako odpad.

Uszkodzone, wybrakowane pdlprodukty, odrzucone z uwagi na nie spetnianie
wymogow jakosciowych jako wybraki sa poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu
wykorzystania w procesie produkcyjnym. '

Na prowadzony proces kruszenia skiadajg sie nastepujace operacje:

- kruszenie i rozdrabnianie,

- przesiewanie, _

- czasowe magazynowanie produktu {(w razie koniecznosci), - zawrdcenie do etapu
przygotowania proszkow.

W procesie technologicznym, podczas formowania, moga powstaé wybrakowane
potprodukty filtrow oraz podczas obrébki produktu scinki i skrawki filtrow. Scinki
i skrawki kierowane sg automatycznie do rozdrobnienia na szarpaku, a nastgpnie do
silosa na skrawki, skad dalej do kruszarki. Wadliwe pélprodukty powstate na etapie
formowania kierowane sg w pierwszej kolejnosci do kruszarki miotkowei, skad
automatycznie trafiajg do wspélnej kruszarki (z czesciowo rozdrobnionymi juz
scinkami | skrawkami). Z kruszarki materiat podawany jest na przesiewacz wibracyjny
i dalej do silosa. Po wykonaniu testow na tym materiale, w przypadku pozytywnych
wynikdow zostaje dopuszczony do produkcji. Automatycznie nawazony materiat
zawracany jest do ponownego wykorzystania w procesie produkcyinym (zawrdcenie
do etapu przygotowania proszkdéw). Partie materiatu, nie spetniajace wymagan
traktowane sg jako odpad.

. W rozdziale I punkt 2.4 ,Produkcja filtrow Cd-DPF”, w zakresie srédtytutu
~Zatykanie otworéw" otrzymuje brzmienie:

Zatykanie otwordw

Przygotowany potprodukt transportowany jest do stanowiska zatykania otwordw.
W pierwszej fazie, na powierzchnie czotowe elementéw jest naklejana plastikowa
tasma ochronna, w ktorej za pomoca wigzki laserowej, naprzemiennie, sa wypalane
otwory. Nastepnie odbywa sie zatykanie, za pomocyg foremki co drugiego otworu
«plastra miodu”, wczesniej przygotowanym materiatern (materiat, z ktorego wykonane
sg elementy). Dalej péifabrykaty sg przetransportowane do suszarki elektrycznej. Po
procesie suszenia odklejona zostaje plastikowa tasma, poiprodukty sg ustawiane na
paletach i za pomoca automatycznego systemu transportu, zostajg przeniesione do
tymczasowego skiadowania. Wybrane partie poiproduktéw bedg poddawane testowi
skurczu. ‘

. W rozdziale I w Punkcie 2.4 ,.Produkcja filtrow Cd-DPF” w zakresie srodtytuiu

~Kruszenie wybrakéw i ponowne wykorzystanie w procesie technologicznym”
przyimuje brzmienie:
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Wykorzystanie pytu i kruszenie wybrakow w procesie technologicznym

W wyniku prowadzonych dziatan ciecia i obrobki mechanicznej na pétproduktach
w procesie produkcyjnym powstaja pyly, ktére sa wykorzystywane w procesie
produkcyjnym. Powstajace pyly sg odbierane bezposrednio za pomoca systemoéw
odciagdéw lub w ramach odpylania do big-bagéw lub pojemnikéw przeznaczonych do
ich przechowywania. Zebrany materiat jest badany pod katem jego wykorzystania. Po
wykonaniu testéw na tym materiale, w przypadku pozytywnych wynikéw zostaje
dopuszczony do produkcji. Partie materiatu, niespetniajace wymagan traktowane sg
jako odpad.

Uszkodzone, wybrakowane pdtprodukty, odrzucone z uwagi na nie spefnianie
wymogéw jakosciowych jako wybraki sa poddawane kruszeniu | zmieleniu w celu
wykorzystania w procesie produkcyjnym.

Na prowadzony proces kruszenia sktadajg sie nastepujace elementy:

- roboty przygotowawcze,

- kruszenie i rozdrabnianie,

- przesiewanie,

- czasowe magazynowanie produktu - w razie koniecznosci, - zawrécenie do etapu
przygotowania proszkéw,

W procesie technologicznym, podczas formowania, moga powstaé wybrakowane
potprodukty filtréw oraz podczas obrébki produktu powstawal beda $cinki i skrawki
filtrow, Scinki i skrawki kierowane sq automatycznie do rozdrobnienia na szarpaku,
a nastepnie do silosa na skrawki, skad dalej do kruszarki. Wadliwe pétprodukty
powstale na etapie formowania kierowane sg w pierwszej kolejnoséci do kruszarki
miotkowej, skad automatycznie trafiajg do wspdlnej kruszarki (z czesciowo
rozdrobnionymi juz scinkami i skrawkami). Z kruszarki materiat podawany jest na
przesiewacz wibracyjny i dalej do silosa. Po wykonaniu testdw na tym materiale,
w przypadku pozytywnych wynikéw zostaje dopuszczony do produkgji. Automatycznie
nawazany materiat zawracany jest do ponownego wykorzystania w procesie
produkcyjnym (zawrdcenie do etapu przygotowania proszkdéw). Partie materiatu,
niespetniajgce wymagan traktowane sg jako odpad.

. W rozdziale I punkt 2.5 ,Produkcja filtréw GPF”, w zakresie $érédtytuiu
~Zatykanie otworéw” otrzymuje brzmienie:

Zatykanie otwordw

Przygotowane potprodukty transportowane sg do stanowiska zatykania otwordw.
W pierwszej fazie, na powierzchnie czolowe elementdéw jest naklejana plastikowa
tasma ochronna, w ktdrej za pomoca wigzki laserowej naprzemiennie sa wypalane
otwory. Nastepnie odbywa sie zatykanie za pomocg foremki co drugiego otworu
»plastra miodu", wczesniej przygotowanym materiatem (materiat, z ktérego wykonane
sq elementy). Dalej pdiprodukty sg przetransportowane do suszarki elektrycznej. Po
procesie suszenia odklejona zostaje plastikowa tasma, a nastepnie péilprodukty sg
ustawiane na paletach i za pomocg automatycznego systemu transportu, zostajg
przeniesione do tymczasowego skiadowania. Wybrane partie potproduktéw beda
poddawane testowi skurczu.

. W rozdziale I w punkcie 2.5 ,Produkcja filtrow GPF” w zakresie $rodtytutu
~Kruszenie wybrakdw i ponowne wykorzystanie w precesie technologicznym”™
przyjmuje brzmienie:

Wykorzystanie pytu i kruszenie wybrakéw w procesie technologicznym

W wyniku prowadzonych dzialan ciecia i obrdbki mechanicznej na potproduktach
w procesie produkcyjnym powstajg pyly, ktoére sg wykorzystywane w procesie
produkcyjnym. Powstajace pyly sg odbierane bezposrednio za pomoca systemdw
odciggdéw lub w ramach odpylania do big-bagéw lub pojemnikdw przeznaczonych do
ich przechowywania. Zebrany materiat jest badany pod katem jego wykorzystania. Po
wykonaniu testdw na tym materiale, w przypadku pozytywnych wynikéw zostaje
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dopuszczony do produkcji. Partie materiatu, niespeiniajace wymagan traktowane sg
jako odpad.

Uszkodzone, wybrakowane pofprodukty, odrzucone z uwagi na nie spetnianie
wymogow jakosciowych jako wybraki sa poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu
wykorzystania w procesie produkcyjnym.

Na prowadzony proces kruszenia skiadajq sie nastepujgce elementy:
- roboty przygotowawcze,
kruszenie i rozdrabnianie,
- przesiewanie,
- czasowe magazynowanie produktu - w razie koniecznosci,

zawrdcenie do etapu przygotowania proszkéw.

W procesie technologicznym, podczas formowania, mogg powstaé wybrakcwane
pétprodukty filtrow oraz podczas obrébki produktu powstawac scinki i skrawki filtréw.
Scinki | skrawki kierowane sa automatycznie do rozdrobnienia na szarpaku,
a nastepnie do silosa na skrawki, skad dalej do kruszarki. Wadliwe poiprodukty
powstale na etapie formowania kierowane sq w pierwszej kolejnosci do kruszarki
miotkowej, skad automatycznie trafiaja do wspdlnej kruszarki (z czesciowo
rozdrobnionymi juz scinkami i skrawkami}. Z kruszarki materiat podawany jest na
przesiewacz wibracyjny i dalej do silosa. Po wykonaniu testow na tym materiale,
w przypadku pozytywnych wynikéw zostaje dopuszczony do produkcji. Automatycznie
nawazany materiat zawracany jest do ponownego wykorzystania w procesie
produkcyinym (zawrécenie do etapu przygotowania proszkéw). Partie materiatu, nie
spetniajgce wymagan traktowane sa jako odpad.

. W rozdziale I Punkt 2.6 ,Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom” przyjmuje brzmienie:

2.6. Rodzaj i parametry Iinstalacji istothe z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom

1) Instalacja do produkgji ceramicznych filtrow czastek statych na bazie weglika

krzemu o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 57,24 Mg/dobe.

Glownymi urzadzeniami produkcyjnymi sq:

- piece do wypalania lepiszcza - tacznie 15 piecow!):

¢ 9 piecow gazowych o mocy: 7 szt. x 0,9 MW oraz 2 szt, x 0,75 WM,

» 6 piecéw elektrycznych x 0,5 MW,

- piece spiekajace - 16 piecéw elektrycznych x 0,6 MW,

- piece roikowe:

¢ 7 piecow gazowych o mocy: 6 szt. x 0,656 MW oraz 1 szt. x 0,86 MW;

- W zwiazku z zapewnieniem clagtosci produkcji przewidziane sg prace
remontowe 3 linii piecowych, produkcja odbywa sie maksymalnie na 12 liniach
technologicznych, co daje zdolnos< produkcying 4,77 Mg/dobe x 12 = 57,24 Mg/dobe.

2) Instalacja do produkcji ceramicznych wkiadow i filtrow czastek statych na bazie
kordierytu o tacznej zdolnosci produkcyjnej 77,10 Mg/dobe.
Gtdwnymi urzadzeniami produkcyjnymi sg:

» 2 piece tunelowe gazowe PCT (PCT-1 i PCT-2) o mocy palnikow 5,2 MW kazdy,
w ktérych wypalane sg wkiady do katalizatorow LSH (piec PCT-1) oraz filtry
czgstek statych GPF (piec PCT-2),

*3 gazowe piece wsadowe PSK (PSK1, PSK2, PSK3), w ktorych wypalane sa
glownie filtry czastek statych Cd-DPF | GPF,

» 2 gazowe piece rolkowe (0,5 MW oraz 0,86 MW) do procesu nakladania
membrany.

Piece PSK1, PSK2, PSK3 przeznaczone sg rowniez do produkcji wkiadéw do
katalizatoréw LSH.

3) Instalacja do produkcji czujnikéw NOx o tgcznej zdoinosci produkeyjnej 112 400
szt./dobe.
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10.Treéé punktu I.2.7 ,Bilans masowy, rodzaje wykorzystywanych materialow,
surowcow i paliw oraz wielkosé¢ produkcji” przyjmuje brzmienie:

Tabela 1 Zuzycie medidw

Lp. Bilans masowy Wartos¢ | Jednostka
1. | Argon 11 330 Mg/rok
2. | Energia elektryczna 257 660 MWh
3. | Gaz 31 512 000 Nm?/rok
4, | Woda 211 420 m3/rok
5. | Ciekly azot LN2 (99,99) 376 Q00 m3frok
6. | Tlen Oz (99,5) 3 000 m3/rok
7. | Tlenek azotu NO (1-5%) 1 700 m3/rok
8. | Amoniak NH3 (1%) 150 m3/rok
9. | Dwutienek azotu I\I02 350 m3/rok
(1%)
10. | Etylen C2H4(1%) 200 m3/rok
11. | Wodor 900 m?/rok
Tabela 2 Zuzycie surowcow
Ceramiczne flitry czastek | Ceramiczne widiady i filtry
Lp. Surowiec stalych na bazie weglika | czastek stalych na bazie | Jednostka
krzemu kordierytu
1. | Weglik krzemu 14 730 24 Mg/rok
2. | Krzem 3 340 ---1) Mg/rok
3. | Skrobia 1130 ---1 Ma/rok
4. | Metyloceluloza 1130 2020 Mg/rok
5. | Tlenki i wodorotlenki glinu 310 ---1 Mg/rok
6. | Weglan strontu 240 ---1) Mg/rok
7. | Wypetniacz polimerowy 570 920 Mg/rok
8. | Krzemionka 820 770 Mg/rok
g, Srodek powierzchniowo 15 450 Mgirolk
cZzynny
10. Materiat do produkcji 2 270 960 Mg/rok
cementu
11. | Kordieryt 360 1030 Mg/rok
12. | Politlenek etylenu 8 6 Mg/rok
13. | Bentonit 240 170 Ma/rok
14. | Gliceryna 160 140 Mg/rok
Materiat do produkcji
15. | kordierytowych wikiaddw -=-1} 31 430 Mg/rok
ceramicznych
-16. | Guma diutanowa —--1} 15 Mg/rok
17. | Dwutlenek tytanu 2 24 Ma/rok

1) - prak zuzycla danego surowca

Tabela 3 Zuzycie surowcow — czujniki NOx

Lp. Surowiec Warto$é | Jednostkal
1. |Talk 93 500 kg/rok
2. |Phytki Zro2 76 000 kg/rok
3. |Podkiadki metalowe! 8 800 ka/rok
4. |Izolator A 28 600 kg/frok
5. |Izolator B 50 400 kg/rok
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Izolator C 26 900 i

kgfrok

Kable 3 252 000/

Kg/frok

Wewnetrzna ostona | 876 300 |

kg/rok

Sl et o

Zewnetrzna ostona | 133 500 !

kg/rok

[
o

.|Nakretka 627 7G0

kg/frok

Tahela 4 Zuzycie materiatdw pomocniczych

Lp.J Substancja Wartoé¢

Jednostka

Podezyszczalnie Sciekdw

1. | Wodorotienek sodu 30%| 7 32¢ | dm3/rok

2. | Koaguiant 38 110

dm3/rok

3. | Flokulant 1700

kg/roic

4. | Antypieniacz 4 250

dm3/rok

Instalacja do redukcji tlenkéw azotu

5. | Woda amoniakaina I 120
| i

Mg/rok

Instalacja do redukcji fluoru

6. !Weglan wapnia | 150
| 1

Mag/rok

Tabela 5 Wiglkos¢ produkeji

Lp- Rodzaj produktu | Wartoéé | Jednostka
1. Filtry ceramiczne DPF 15 670 | Mg/rok
2. Czujniki NOx i 4 732 | Mg/rok
3. VWiady ceramiczne LSH i | Mg/rok
4, Filtry ceramiczre Cd-DPF 27 630 ! Mg/rok
5. Filtry ceramiczne GPF | Mg/rok

11.Tres¢ Tabeli 7, z zatacznika nr 1, zawierajaca zbiorcze zestawienie Zrddet
emisji wraz z parametrami emitoréw oraz wielko$ci emisji dopuszczalnej
z poszczegoinych zrodet i czas ich pracy zawartego w przyjmuje brzmienie

zawarte w zalaczniku nr 1 do niniejszej decyzji.

12. Tres¢ Tabeli 9 zawartej w pkt ,I1.1.1.1 Roczny sumaryczny czas pracy dla

poszczegodinych grup piecoOw” otrzymuje brzmienie.
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Tabela 9 Roczny sumaryczny czas pracy dia poszczegdInych grup urzadzen

Laczny czas

- $redni czas | pracy wszystkich
IIO::ﬂ';;z:f:;Z w pracy jednego urzgdzen w
jal) danej gruple
ReHza) ireatzal Instalacja urzadzenia j grup
[szt.] [godz./rok] [godz./rok]
15
Piece do wypalania lepiszcza DPF (30 emitoréw) 65702 105120
9
Gazowe piece rolkowe DPF/Cd (18 emitoréw) 8400 75 600
16
Piece odprezajace DPF (42 emitory) 7200 115 200
14
Suszarki mikrofalowe DPF (14 emitoréw) 7200 100 800
14
Suszarki powietrzne HAD DPF (8 emitoréw) 7200 57 6003
18
Suszarki pluggingowe DPF (11 emitoréw) 7200 79 200
25
Suszarki assemblingowe DPF (7 emitor6w) 7200 50 4003
Odciag ze stanowlsk 1
3)
laserowego wypalania tasm DRR (2 emitory) 200 144300
QOdciag z urzadzen do 18
3
wykonywania testu dymnego BER (3 emitory) 7208 21500
30
Qdpylacze ,dust collector” DPF (32 emitory) 8400 252 0002
17
Odpylacze peelingowe DPF (10 emitoréw) 7200 72 000%
10
Odpylacze pieca DPF (10 emitoréw) 8760 87 600
Piece tunelowe PCT (PCT-1 .
PCT-2} cd (2 emitory) 8600 17 200
3
Piece PSK (wsadowe) Cd (2 emitory) 8600 25 BOO
8
(8 emitordw)
Suszarki dielektryczne/MWD Cd 8600 68 800
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Rodzaj urzadzeh

Instalacja

Ilosé urzadzen w
danej grupie

Sredni czas
pracy jednego
urzadzenia

taczny czas
pracy wszystkich

urzadzehi w

danej grupie

[szt.] [godz. /rok] [godz. /rok]
S B
Suszarki HAD Cd (8 emitoréw) 8600 68 800
2
Suszarki pluggingowe Cd (2 emitory) 8600 17 200
18
Urzgdzenia odpyiajace Cd £18 emitor6w) 8600 154 800
11
Urzadzenia odpylajgce NOx (11 emitoréw) 8400 92 400
4 }
(4 emitory) 8400 33 600
Odciagi technolegiczne NOx (1 emitor) 4800 4800
1
(1 emitor) 1680 1680

Objasnienia:

- DPF - Instalacja do produkeji ceramicznych filkrow czastek statych na bazie weglika krzemu,
Cd - Instalacja do produkcji ceramicznych wktadow i filtréw czastek statych na

bazie kordierytu.

NOx - Instalacja do produkcji czujnikéw NOx.

2 - Uwzgledniono historyczny czas pracy jednego pieca do wypalania lepiszcza z uwzgiednieniem
jednoczesnej pracy 12 z 15 piecéw (6570 h/rok}).
3% - W przypadku gdy iloéé emitoréw w danej grupie jest mniejsza od ilodci urzadzen, taczny czas
pracy zostat odniesiony do ilosci emitordow w danej grupie.

13.Tres$c¢ Tabeli 10 zawartej w pkt ,,11.1.1.2 Emisja Roczna” otrzymuje brzmienie

Tabela 10 Roczna wielkos¢ emisji ze wszystkich Zrddet obietych pozwoieniem

Lp. Substancja i Emisja [Mg/rok]
1. | Aldehyd octowy 2,196
2. Amoriax 83,5
3. Butan-2-on 0,0346
4. Cyjanowoddr l 0,1581
3. Dwutlenek azotu l‘ 74,2
6. Dwutlenek siarki ‘ 23,94
7. Etylobenzen 0,00241
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8. Fluor 7,04

9. Formaldehyd 2,42
10. Ksylen 0,00241
11. | Metanol 0,2064
12. | Octan butylu 0,02322
13. Pyt PM10 45,84
14, Pyt PM2.5 22,93
15. | Tlenek wegla 279,62
16. Weglowodory alifatyczne 1,051
17. Weglowodory aromatyczne 0,1389

14. Tre$¢ Tabeli 11a zawartej w pkt ,II.1.4 Monitoring i pomiary emisji
zanieczyszczen” otrzymuje brzmienie:
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Tabela 11a Roczna wielkos¢ emisji ze wszystkich Zrédet objetych pozwoleniem

Czestotliwoéé monitoringu

Lp. Grupa urzadzen Emitory llos¢ emitoréw w grupie Zakres monitoringu
Raznarok |Razna3lata |[Raznas5lat
Dwutlenek azotu
Pyt
| Pyl PM10
[ Pyl PM2,5
i i 15 [P Jedno
1 :’IEF: : c;wiza:: y Bl Ba25, E227, E03, B34, EA0, BAZ, Dwautlenok siarki urzgdzenie
] episzcza — . e onek s . J
P Sorrils ¥ EA44, E4G, E84, F86, 88, E90, E92, E292 {1 emitor z ka’dego X A "
P urzgdrzenia) ‘ Aldehyd octowy (acetaldehyd) | {1 emitor)
| Foomaldehyd
| |
| Tlenshk wegls ‘
Amaniak
j Pyt
15 [ Pyl M0 Jedno
“ Piece do wypalania E2, E226, E228, E340, E39, FA1, E43, e .d —
- . : | ol PR — urzadzenie
lepiszcza — odciag |l EAS, E47, E85, E87, ES9, E91, E93, E293 {1 emitor z kazdego P MRS p 1 o]
; _emi
urzadzenia)  Tlanghk wegls
‘ Dwutlenek azotu
! Pyl
Pyl PM2D Jedno
ES, ES, E7, E8, E229, E230, E48, EAQ, 18 urzgdzenie {2
3 | Gazowe piece rolkowe ES0, E51, £52, E53, E94, ES5, E96, ES7, (zemitory 2 katdego byt PM2,5 — emitory)

E294, E295

urzadzenia)

Bwullenek siarki

Thenek Wfitl‘:;‘ia
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CzestotliwosE monitoringu

Lp. Grupa urzgdzen Emitory llogé emitordéw w grupie Zakres monitoringu
Raznarok | Razna3lata|pa;naslat
Dwutlenek azotu Jedno
E9, E10, E11, E12, E13, E14, E15, pyt urzgdzenie (1,
E16, E54, ES5, ES6, ES7, ESS, E59, 42 2lub3
E60, E6L, E62, E195, E196, E197, . ) . Pyl PM10 emitory w
4 Piece odpresajace E98, E99, E100, E101, £102, E103, {w zaleznosci od urzadzenia saleinodd od
E104, E105, E106, E198, £199, E200, 1,2 lub 3 emitory z kaidego | Pyl PM2,5 urzsdzents)
E130, E131, E132, £133, E134, E135, E333, urzadzenia) Dwutlenek siarki
E334, E336, E337
Tlenek wegla
Cyjanowodor
E31, E32,E33, E34, E76,E77, E78 " ‘edig
i mik 3 ] ] (] » ] 1 . . Amoniak dzenie
3 Suszarki mikrofalowe E79, E80, E113, E114, E115, E116, E117 (1 emitor z kazdego Hesare
urzadzenia) Formaldehyd (1 emitor)
8
s Cyjanowoddr
(w zaleZnosci od przypadku Jedno-dwa
. . E35, E36, £81, E82, EB3, £118, E119, . . . 5
6 Suszarki powietrzne HAD E190 jednym emitorem Amaniak urzadzenia -
odprowadzane sg emisje z T —— (1 emitor}
jednego lub dwéch urzadzen) ¥
11
E210Q, E211, E357, E214, E215, E216, E258 (w zaleznosci od przypadku eynowodr Jedno-dwa
7 i i ST R B SR R SemR jednym emitarem Amoniak - dzeni -
Suszarki pluggingowe E259, £219, £220, E260 Jeany ' monia urzadzenia
odprowadzane s3 emisje z E dehvd (1 emitor)
jednego lub dwéch urzadzen) ormaideny:
7
U C— (w zaleZnoéci od przypadku NGk Trzy-cztery
8 Suszarki assemblingowe ! ! ! o 3’ " ! jednym emitorem — o urzgdzenia
odprowadzane sa emisjez | Formaidehyd (1 emitor)

trzech lub czterech urzadzen)
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15. W rozdziale II Punkt 2.2.2.1 ,Iloéé¢ i sklad $ciekéw przemystowych
wprowadzanych do urzadzef kanalizacyjnych” przyimuje brzmienie:

2.2.2.1. Ilosé i skiad sciekéw przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych

Z terenu Zaktadu NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach wprowadzane sa do
urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0.
w Gliwicach scieki przemystowe zawierajace substancje szczegdinie szkodliwe dla
srodowiska wodnego:

Przytaczem nr 1 (studzienka k2 w ul. J. Gutenberga) - produkcja DPF/NOx,
produkcja NOx:

w ilosci:

- $redniodobowo Qusr = 360 mi/d,

- maksymalny Q = 0,005 m%/s,

- maksymainy roczny Qrmax = 131 400 m3/rok

dopuszczalnej zawartosci substancji szczegélnie szkodliwych:

- nikiel - 1 mg/dm3,

- fosfor ogdiny - 10 mg/dm?3,

- weglowodory ropopochodne - 15 mg/dm?,

- azot amonowy - 40 mg/dm?,

- fenole lotne - 15 mg/dm3,

- ¢ynk - 5 mg/dm?,

- kobalt - 1 mg/dm3,

- miedz - 1 mg/dm?3,

- molibden - 1 mg/dm?3,

- wanad - 2 mg/dm3,

- chrom ogdlny - 1 mg/dm?,

Przytaczem nr 2 (studzienka k6 w ul. J. Gutenberga) - produkcja LSH i Cd-
DPF/GPF w budynkach Cd1 i Cd2:

w ilosci:

- $redniodobowo Qusr = 200 m3/d,

- maksymalny Q = 0,003 m3/s,

- maksymalny roczny Qrmax = 73 000 m3/rok

dopuszczalnej zawartosci substancji szczegodlnie szkodliwych:

- nikiel - 1 mg/dm?3,

- fosfor 0gdlny - 10 mg/dm3,

-~ weglowodory ropopochodne - 15 mg/dm?,

- azot amonowy - 40 mg/dm?,

- fenole lotne - 15 mg/dm?,

- cynk - 5 mg/dm?,

- kobalt - 1 mg/dm3,

- miedz - 1 mg/dm?,

- molibden - 1 mg/dm?,

- wanad - 2 mg/dm3.”

- chrom ogéiny - 1 mg/dm3,

16. Zalacznik nr 3 decyzji plerwotnej, zawierajacy zestawienia odpadéw

w tabeli 16 i tabeli 17, przyjmuje brzmienie zgodnie z zalacznikiem nr 2 do
niniejszej decyzji

Pozostale zapisy decyzji Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 31.01.2022r,,
nr SR-4/2022, pozostaja bez zmian.
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UZASADNIENIE

Pan Tomasz Celler, petnomocnik Spétki NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. z siedzibg
w Gliwicach, przy ul. Gutenberga 6, wystapit do tut. organu z wnioskiem z dnia 31.01.2024 r.,
o0 zmiang pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzjg Prezydenta Miasta Gliwice z dnia
31.01.2022 r. nr SR-4/2022, dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocyg
wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe, eksploatowanych na terenie zaktadu
NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. przy ul. Gutenberga 6 i ul. Gutenberga 14 w Gliwicach.

Do wniosku dotgczono:
- opracowanie pn.: ,Dokumentacja do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla NGK
Ceramics Polska Sp. z o.0. ul. Gutenberga 6, 44-109 Gliwice”, EkoNorm, grudzief 2023 r.
(1 egz.),
- Zzapis wniosku na elektronicznym nosniku danych (1 egz. ptyty CD),
- petnomocnictwo dla pana Tomasza Cellera,
- potwierdzenie wniesienia optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz optaty
za petnomocnictwo.
- zaswiadczenia o niekaralnoéci wymagane art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy Pos.
- postanowienie Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach ws
uzgodnienia warunkdw ochrony przeciwpozarowej z 30 stycznia 2024 r.,
- operat przeciwpozarowy dla zakladu NGK Ceramics sp. z 0.0 z grudnia 2023 r.,
- analizg akustyczng do wniosku o zmiane decyzji z 28 listopada 2023 r.

Pismem z dnia 04.04.2024 r,, znak SR.6223.1.2024 wnioskodawca zostat wezwany do
usuniecia brakéw formalnych poprzez przedtozenie :
- zadwiadczenie o niekaralnosci prowadzacego instalacje wspélnika, tj. firme NGK Ceramics
Europe S.A. za przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwiazku z art.
163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. - Kodeks karny (Dz.U. z 2019 r. poz. 1950 2128 oraz
z 2020 r. poz. 568 i 875), na podstawie art. 184 ust. 4 pkt 7b POS,
- blokowy (ogolny) schemat technologiczny instalacji wraz z bilansem masowym i rodzajami
wykorzystywanych materiatéw, surowcéw i paliw, istotnych z punktu widzenia wymagar ochrony
srodowiska uwzgledniajacy wnioskowane zmiany, na podstawie art. 184 ust. 2 pkt 8 POS,
- informacje o spetnianiu wymagan, o ktérych mowa w art. 208 ust. 2 pkt 1 lit. g;
- Informdcje zawierajacq odniesienie sie do art. 184 ust. 2d POS w zakresie instalacji
podlegajacych pod srednie zrodia spalania i o$wiadczenia o nieprzekraczaniu dozwolonego czasu
uzytkowania.
- zapis wniosku wraz z uzupetnieniem w postaci elektronicznej na informatycznych nosnikach
danych, na podstawie art. 208 ust. 6 pkt 2 POS.
W dniu 29.04.2024 r. wnioskodawca przekazal powyzsze dokumenty.

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego dotycza nastepujgcych zagadnien:

- przeniesienie gazowego pieca rolkowego nr 16 z zakladu DPF/NOx do Cd2 (zmiana
lokalizacji emitoréw ES i E6, zmiana wysokosci emitoréw E5 i E6 z 12,5 m na 18 m, emisja
pozostaje bez zmian) z ujeciem elektrycznej centrali wentylacyjnej,

- demontaZ pieca do wypalania lepiszcza nr 4 (DBK4) z zaktadu DPF/NOx (usuniecie
emitorow E3 i E4),

- ujgcie nowego emitora w zakresie emisji z wygrzewania talku w piecykach talkowych
(aktualnie emisja z wygrzewania talku skierowana byla do emitora E430, z uwagi na
bezpieczenstwo ppoz. zakupione zostang nowe piece talkowe | emisja zostanie skierowana
do nowego emitora E438),

- zmiana wielkosci emisji na emitorach E439, E446, E447 z uwagi na wprowadzenie nowych
maszyn inspekcyjnych na zaktadzie NOx i ujeciu wodoru w zuzyciu mediéw,

- wprowadzenie dodatkowej emisji acetaldehydu i formaldehydu na piecach tunelowych PCT-
1 PCT-2 (emitory E287 | E297) oraz zmiana wielkosci emisji fluoru na tych emitorach,
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- Zzwiekszenie emisji SO2 | CO z piecdw HTK na zaktadzie DPF/NOx w zwigzku
z wprowadzaniem modyfikacii i zwiekszenie zaladunku w piecach,

- usuniecie 10 emitorow (E371 - E380) ze zmiany medium grzejnego na suszarkach HAD
E371-E380 na zaktadzie DPF/NOX,

- zmiana wysokosci emitorow dla dwoch central wentylacyjnych na zaktadzie Cd2 (E306
iE312)z 12, 1mnal7,1m,

- zmiana nazwy i mocy 5 central wentylacyjinych zwigzana z ich weryfikacja mocy na
zakladzie Cd2 {emitory E304, E305, E306, E307, E312, mniejsza emisja w zwigzku ze
zmniejszeniem mocy),

- ujecie dwéch kottéw odzysknicowych jako zrddet hatasu na zaktadzie Cd1,

- ujecie w suszarkach mikrofalowych, assemblingowych, pluggingowych i HAD emisji
formaldehydu,

- wymiana odpylacza E2 (emitor E26) na zakladzie DPF/NOx z jego przeniesieniem o ok. 3
metry,

- zwiekszenie ilosci wytwarzanego odpadu o kodzie 10 12 10 do 100 Mg/rok w zwigzku ze
zwiekszeniem czestotliwosci czyszczenia piecow w cetu wydituzenia ich zywotnosci oraz
wymiang palnikdw regeneracyjnych z komora ,alumina balls”, w budowie ktorych
wystepujg kulki ostaniajace painik regeneracyjny stuzgce do oczyszczania spalin z pieca,

- ujecie nowo wytwarzanego odpadu o kodzie 15 01 05 w zwigzku z wprowadzeniem
surowcow w opakowaniach wielomateriatowych,

- wprowadzenie dodatkowych miejsc magazynowania odpadu o kodzie 06 04 04* z uwagi
na przygotowania odpadu do transportu (z Laboratorium przed przekazaniem do transportu
odpady beda przekazywane pod wiaty magazynowe),

- zwiekszenie ilosci wytwarzanego odpadu o kodzie 10 12 09* do 60 Mg/rok z uwagi na
zwiekszenie czestotliwoscl czyszczenia piecéw w celu wydtuzenia ich zywotnosci,

- wprowadzenie dodatkowych miejsc magazynowania dla odpaddw ¢ kodach 10 12 03,

1012 08,16 11 06,17 01 01, 17 04 05, 17 06 04, 17 09 04

- wprowadzenie dodatkowych miejsc magazynowania dla cdpadu o kodzie 16 01 14*,

-zmiana jakosci sciekow przemystowych odprowadzanych z terenu zakladu (usunigcie
kadmu z zakresu okresowych pomiaréw z uwagi na niewykrywanie kadmu w $ciekach
podczas wykonywania analiz okresowych w okresie 4 ostatnich lat,

- zmiana nazewnictwa emitoréw E7 | E8,

- zmiana nazewnictwa emitoréw E361 i E362,

- usuniecie z opisu wielkosci powierzchni uzytkowych (wnioskodawca ostatecznie odstapit od
tego zamiaru pismem z dnia 15.01.2025 r.),

- ujecie zawracania pytu w roznych etapach produkcji i wykorzystywanie jako wkiad do
SUrowcow.

W/w zmiany organizacyjne w zaktadzie nie maja wptywu na zmiane wydajnosci instalacji.

Zgodnie z art. 201 ustawy Pos, w zwigzku z pkt 3 ppkt 5 zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27.08.2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
Znaczne zanieczyszczenie poszczeglinych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz.U. z 2014 r., poz. 1169) przedmiotowa instalacja podlega obowigzkowi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego. Organem ochrony srodowiska wiasciwym do udzielenia niniejszego
pozwolenia w mys$l art. 378 ust. 1 ustawy Pos, w zwigzku z § 3 ust. 1 pkt 23 rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywac na $rodowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839} jest Prezydent Miasta Gliwice.

Pismem z dnia 10.05.2024 r., znak SR.6223.1.2024 Prezydent Miasta Gliwice zawiadomit
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wprowadzenia zmian przedmiotowego
pozwolenia zintegrowanego, informujac jednoczesnie o mozliwosci zapoznania sie z aktami
sprawy oraz mozliwosci skladania uwag, wnioskdw i zastrzezeh w przedmiocie sprawy.
Jednoczesnie, zgodnie z wynikajacym z art. 218 ustawy Pos, obowigzkiem zapewnienia przez
organ wydajacy pozwolenie, mozliwosci udziatu spoteczeristwa w postgpowaniu, ktdrego
przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia, Prezydent Miasta Gliwice podat do publicznej
wiadomosci w dniu 10.05.2024 r. informacje o przystgpieniu do rozpatrzenia wniosku.
Informacje powyzsza zamieszczono w Biuletynie Informacii Publicznej i na tablicy ogtoszen w
holu Urzedu Miejskiego w Gliwicach w dniach 10.05.2024 r. - 11.06.2024 r.
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W powyzZszym terminie podania ww. informacji do publicznej wiadomosci, do organu nie
wplynety zadne uwagi | wnioski w przedmiocie sprawy.

Pismem z dnia 29.05.2024 r. (data ztozenia: 05.06.2024 r.) wnioskodawca przedtozyt do
wniosku aneks w zakresie dodatkowego uaktualnienia zlozonego wniosku o zmiane decyzji
w zakresie zmiany poziomu emisji na emitorze E298 - Piec PSK1 i PSK2 oraz zakresu substancji
i poziomu emisji na emitorze E317 oraz wynikajacej z tego zmiany emisji rocznej z calego
zakiadu.

Pismem z dnia 10.07.2024 r. tut. organ w oparciu o art. 183c ust. 2 ustawy Pos$ zwrdcit
sie z wnioskiem do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej o przeprowadzenie
kontroli w zakresie zawartym w art. 183c ust. 1 ustawy.

Pismem z dnia 02.09.2024 r. {data zlozenia: 05.09.2024 r.) wnioskodawca uzupeinit do
whniosku interpretacje graficzng do anallzy rozprzestrzeniania sie substancjl w powietrzu.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach postanowieniem
MZ.5260.24.2024.2.DZ z dnia 07.10.2024 r., po przeprowadzeniu kontroli instalacji na terenie
zaktadu NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. Gutenberga 6 w Gliwicach pozytywnie
zaopiniowal spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz stwierdzit zgodnosé z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartymi
w dokumentacji pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej
dia zakltaddw NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0. ul. Gutenberga 6 i 14, 44-109 Gliwice”, wykonanej
w grudniu 2023 r. przez mgr inz. poz. ktugje Rozwadowska, rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych {Nr upr. 640/2015), jak rowniez stwierdzit zgodnos¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w postanowieniu Komendanta Miejskiego PSP w Gliwicach
MZ,5268.1,2023.2.DZ z dnia 30.01.2024 r.

W dniu 31.10.2024 r. przeprowadzono ogledziny instalacji IPPC celem weryfikacji
wnioskowanych zmian w instalacji.

W zwigzku z informacjami przekazanymi w trakcie ogledzin instalacji IPPC wnioskodawca
w dniu 09.12.2024 r. uzupetnit dodatkowe dane w zakresie analizy dla obiektéw z zakresu
~Wyzszych niz parterowe budynkéw biurowych”, nieujetych we wniosku w kontekscie
sprawdzenia narazenia na przekroczenia wartosci odniesienia substancji w powietrzu lub na
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw substancji.

Pismem z dnia 09.01.2025 r. (data zlozenia: 10.01.2025 r.) wnioskodawca przekazat tut.
organowi decyzje Dyrektora Zarzadu Zlewni Wéd Polskich w Gliwicach PGW Wody Polskie, znak:
GL.ZUZ.1.4210.594.2023.KBK, zawierajacg nowe pozwolenie wodnoprawne z dnia 5 kwietnia
2024 r., jako uaktualnienie informacji zawartych we wniosku, dotyczacych zamiaru wystapienia
o uzyskanie nowego pozwolenia wodnoprawnego i zwigzang z tym planowana korekte
parametrow sciekow zawartych w rozdziale II pkt. 2.2.2.1. ,Ilos¢ i skfad $ciekow przemystowych
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych”

Pismami z dnia 15.01.2025 r. oraz 17.01.2025 r. (data zlozenia: 15.01.2025 r.
i 17.01.2025 r.) wnioskodawca przekazat tut. organowi uzupeinienie do wnlosku w zakresie
odstapienia od dwoch wnioskowanych zmian w pozwoleniu:

- usuniecia z opisu wielkosci powierzchni uzytkowych,

- zmiany emisji na emitorze E298 (piec PSK1 i PSK2)} tj. : usuniecie zapisow dotyczacych emisji
z piecéw okreslonej dla o$miu wariantéw czasu pracy i ustalenie jednego maksymalnego
wariantu pracy.

Wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego oraz jego uzupelnienia w wersji
elektronicznej zostaly przekazane do Ministerstwa Klimatu i Srodowiska odpowiednio w dniach
31.07.2024 r. oraz 04.02.2025 r.

Wprowadzone zmiany w rozumieniu art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska nie
traktuje sie jako istotng zmiane w instalacji.

Udzielajac niniejszego pozwolenia tut. organ przeanalizowat przedstawione we wniosku
1jego uzupetnieniach informacje dotyczace zmian w prowadzonej dziatalnosci, szczegbtowe
zasady i procedury jej prowadzenia, w tym w szczegdlnosci metody ochrony poszczegéinych
komponentow srodowiska oraz techniki ochrony srodowiska jako catosci, polegajace na doborze
technologii bezpiecznych dla Srodowiska, efektywnej gospodarce materiatowo - surowcowej,
energetycznej i wodno - sciekowej.
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Z przedtozonej dokumentaciji wynika, iz eksploatacja przedmiotowe]j instalacji nie bedzie
powodowac przekroczenia standardow jakosci srodowiska poza terenem, do ktdrego prowadzacy
instalacie ma tytut prawny, zgodnie z art. 144 ust. 1 i 2 ustawy Pos.

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu (przedstawione we
wniosku) zostaly przeprowadzone zgodnie z wytycznymi zawartymi w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Wnioskowane dla poszczegdinych
2rédet emisji zanieczyszczen do powietrza, zmienione dopuszczalne wieikosci emisyjne nie bedg
powodowaé przekroczenia wartosci odnlesienia dia poszczegdlnych zanieczyszezen, okreslonych
w przepisach prawa, w obszarze oddzialywania instalacji, a takze na terenach najblizszej
zabudowy mieszkaniowej.

Przedmiotowa instalacja nie bedzie zrddtem powstawania $ciekéw przemystowych
wprowadzanych bezpogrednio do wéd lub do ziemi. Scieki przemystowe, po podczyszczeniu,
beda odprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego podmiotu. W niniejszej decyzji
nie ustalono warunkdw odprowadzania Sciekdw, ograniczajac sie zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7
ustawy Po$ do podania wylacznie ifoéci, stanu i sktadu powstajgcych Sciekéw przemystowych
z uwzglednieniem wnioskowanych zmian.

Ponadto zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 12 ww. ustawy Po$ ustalono na wniosek inwestora
zmodyfikowany zakres, sposdb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnoSci z warunkami okreslonymi w niniejszym pozwoleniu
zintegrowanym.

W wyniku analizy dotyczacej oddzialywania przedmiotowej instalacji na poszczegélne
elementy Srodowiska stwierdza sie, ze jej oddzialywanie ma charakter lokalny i dotyczy
najblizszego otoczenia - oddziatywanie transgraniczne na srodowisko nie bedzie wystepowac.

Zgodnie z art.155 Kodeksu postepowania administracyjnego, w zwigzku z art. 378 ust. 1
oraz art. 214 ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona
nabyta prawo, moze byc¢ w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona, jezeli przepisy szczegdlne
nie sprzeciwiajg sie takiej zmianie i przemawia za tym stuszny interes strony.

Poniewaz wniosek spetnia te przestanki, zostat rozpoznany jako wniosek o zmiane wyzej
wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w calosci zadanie strony.

Jednoczesénie niniejsza decyzja spetnia wymogi analizy, o ktérej mowa w art, 216 ust. 1
pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

POUCZENIE

Pozwolenie moze zostac cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy
eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkow pozwolenia, badZ bedzie to
wynika¢ z koniecznosci dostosowania eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony
srodowiska.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo whniesienia odwotania do Samorzadowego
Kolegium Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni od dnia
jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec sie prawa do
wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna -
zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego.

Decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wnieslenia odwotania, jezeli jest
zgodna z zgdaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia
odwotania (art. 130 §4 Kpa).
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Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowg w kwocie 1 005,50 zt (stownie:
Jeden tysigc piec ztotych 50/100).

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt 1c, oraz pkt 46 czesci III zatacznika do ustawy z dnia
7 sierpnia 2020 r. o opfacie skarbowej (tekst jedn. Dz.U. z 2023 r. poz. 2111 ze zm.)

P e

O W

1.
2.

Pan Tomasz Celler, petnomocnik spétki NGK Ceramics Polska Sp. z o. 0. W3 l; Eisiany
Adres doreczenia:
EKONORM S.C. ZAK MAREK, MIKOS PIOTR, OPARCZYK GRZEGORZ
J. Gallusa 12, 40-594 Katowice
Minister Klimatu i Srodowiska — ePUAP
a/a
ia §ci: .
Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePUAP
Marszatek Wojewddztwa Slaskiego - ePUAP
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Zatacznik nr 1 do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice
Nr SR—-28/2025 z dnia 04.02.2025r.

Tabela 7. Zestawienie Zrodet emisji wraz z parametrami emitoréw oraz wielkoéé emisji dopuszczalne]

Symbol| Nazwa emitora Wysokosé | Przekrdj Czas pracy | Substancja Emisja
dopuszczalna
m m [h/rok] kg/h
El Plec do wypalania 11,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,18
lepiszcza nr 3 - kemora pyt ogétem 0,01
dopalania nr 3
Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01
dwutlenek siarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla 1
amonlak 0,1
E2 Piec do wypalanla 13 0,6 6570 pyl ogotem 0,02
lepiszeza nr 3 - odcigg II Pyt PM2,5 - 0,01
Pyl PM10 0,02
tlenek wegla 1
ES Gazowy plec rolkowy 18 0,35 8400 dwutlenek azotu 0,06
PMK-2 - odclag I pyt ogétem 0,006
Pyt PM2,5 0,003
Pyt PM10 0,008
dwutlenek slarkl 0,01
tlenek wegla 0,02
E6 Gazowy plec ralkowy 18 0.3 8400 dwutlenek azotu 0,06
PMK-2 - adciag IT pyt ogdtem 0,0036
Pyt PM2,5 0,0018
Pyt PM10 0,0036
dwutlenek siarki 0,015
tlenek wegla 0,02
E7 Gazowy piec rolkowy 18 0,35 8400 dwutlenek azotu 0,06
PMX-1 - odcigg I pyt ogbtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek siarki 0,01
tlenek wegla 0,02
E8 Gazowy piec rolkowy 18 0,3 8400 dwutlenek azotu 0,06
PMK-1 - odclag II pyt cgétem 0,0015
Pyt PM2,5 0,00075
Pyt PM10 0,0015
dwutlenek siarkl 0,015
tlenek wegla 0,02
E9 Piec odprezajacy nr 1 10 0,48 7200 dwutlenek azotu 0,08
pyt ogdlem 0,00168
Pyt PM2,5 0,00084
Pyt PM10 0,00168
dwutienek siarkl 0,0821
tlenek wegla 0,0622
E10 Piec odprgzajacy nr 2 11 0,25 7200  |dwutlenek azotu 0,011
pyt ogdtem 0,00168
Pyt PM2,5 0,00084
Pyt PM10 0,00168
dwutlenek siarki 0,0821
tlenek wegla 0,0622
E11 Plec odprezajgcy nr 3 - 13 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odclag I pyt ogotem 0,005
Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
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dwutlenex siark! G,01464
| tienek wegla 0,045
E13 i;Piec ogprezajacy nr 3 - 11 0,25 7200 dwutlenek azotu 2.618
recclag Il pyl ogbiem €.001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek siarki 0,01
i tlenek wegla C,04
Ei4 ;?ie: sdprezajacy nr g - 13 ! 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
ic::::'etg I [ pyt ogétem 0,005
! Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutlenek slarki f 0,01464
: tienek wegla l: 0,645
E15 (Plac adprezajacy nr4 - 12 0,2 7200 dwutlenek azotu 0,802
odsiag 11 pyl ogdlem 0,001
Pyt PM2,5 6,0005
Pyt PM10 ) C,001
dwutlenek siarki | 0,01
| tlenek wegla 0,04
E16 |Plec odprezajacy nr 4 - 12 0,25 7200 dwutlenek azotu 0,018
1odziag I1I : pyt ogdtem G.001
Pyt PM2,5 G,0005
Pyt PM10 6,001
dwutlenek siarki C,C1
) tlenek wegla 0,04
E17 Qdpylacz “cust coiiector” 55 ! 0,6 8400 pyt cgdtem 8,05
Al + testy dymne Pyt PM2,5 0,025
Pyl PM10 |' 0,05
dwutlenek azotu 0,00075
tlenek wegla 9,045
E18 \Odoyiacz "dust coliecter” 5,5 0,8 8400 pyt ogdlem 0,13
A2 + iaserowe wyCalanie Pyt PM2,5 0,065
[tadm [
Pyt PM10 0,132
dwutlenak azotu 0,0009
tlenek wegla 3,0624
weglowodory alifatyczre G,000%8
weglowodory aromatyczne 0,0009
E19 [Cepyiacz "aust covectar” 5 ¢4 8400  |pyt ogotem 0,05
A3 i
; i Pyl PM2,5 : 0,025
Pyt PM10 ] 5,05
E20 OQdpyiacz "Gust coilector” 5.5 0,7 8400 dwutlenek azotu E 0,00084
IB1 + testy dymne + tlenek wegla . 0,02625
lasercyvie wycalanle tagm !
+ mycie ‘
oy ogdlem ! 0,05
| Py PM2,5 {0,025
| Pyt PM10 | 005
iﬂ.‘:egicwodcry asfatyczne | 0,00287
‘ pveglowodery arcmatycz%el 0,06105
E21 Ocpyiacz "cust colector” 5 a,7 8400  jdwutlenek azotu i 0,00084
B2 + testy dymne + 'tenek wegia % 0,02723
iiasercive wypalanie tasm i !
! | ioyt pgélem i 0,05
| | Pys PH2,5 o c025
! | Pyl PM1O | 5,05
{ iwegiowedory alifatyczne | 0,00105
) | H ivegiowodeory a.‘c".ﬂ.atycz:':e; 0,03105
E22 |Capy'acz "dust callecter” 5 9,7 8430  |dwuTlerex azol. | 0,00084
§33 + testy gymne + itieﬂek wega l C,0337
lizsercwe wypaianie tasm i ‘
Izyt sgdiem i 0,05
| Py: PM2.5 | 0,325.
‘ Pyt PM 1O : 0.05
:wegiswsccry a:fatyczne i £,00105
lweglowozery aromatyczn | 0,0G145
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E23 Odpylacz "dust collector” 5 0,7 8400 dwutlenek azotu 0,00084
B4 + laserowe wypalanie tlenek wegla 0,02625
tasm

pyt ogdlem 0,01
Pyt PM2,5 0,005
Pyl PM10 0,01

weglowodory alifatyczne 0,00105

weglowodory aromatyczne]  0,00105

E24 Odpylacz "dust collector" 6 0,25 8400 pyt cgdtem 0,01
C2

Pyt PM2,5 0,005

Pyt PM10 0,01

E25 Qdpylacz "dust callector” 6 0,4 8400 pyt cgétem 0,05
D1

Pyt PM2,5 0,025
Pyt PM10 0,05

E26 Odpylacz "dust collector” 3,5 0,3 8400 pyt cgbtem 0,05
E2

Pyt PM2,5 0,025
Pyt PM10 0,05

E27 Odpylacz "dust collector" 3,5 0,4 8400 pyt ogotem 0,01
El

Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01

E28 Odkurzacz centralny hala| 14 2Z 0,15 7200 pyt ogbtem 0,024

A
Pyt PM2,5 0,012

Pyt PM10 0,024

E29 Odpylacz peeling A1-A2 14 Z 0,8x0,8 7200 py! ogdlem 0,03

Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03

E30 Odpylacz peeling A3-A4 14,5 z 0,8x0,8 7200 pyt ogdiem 0,03

Pyl PM2,5 0,015
Pyl PM10 0,03

E31 Odclag nr 1 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowoddr, cyjank! 0,0015
mikrofalowe] amonlak 0,213

E32 Qdclag nr 2 z suszarkl 14 0,15 7200 cyjanowaddr, cyjanki 0,0015
mikrofalowej amonlak 0,213

E33 Odclag nr 3 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowodbér, tyjanki 0,0015
mikrofalowej amonlak 0,213

E34 Odclag nr 4 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowodér, cyjanki 0,0015
mikrofalowej amoniak 0,213

1E35 Odciag nr 1 z suszarek 14,5 0,88 7200 cyjanowodor, cyjankl 0,00006
powietrznych (HAD) . amoniak 0,05

E36 Odciag nr 2 z suszarek 14 Z 0,45 7200 cyjanowodér, cyjankl 0,00006
powietrznych (HAD) amoniak 0,05

E37 Dygestorium 16 2 0,26 7200 aceton 0,003

weglowodoery aromatyczne|  0,00031

rtec 0,00005

E38 Piec do wypalania 10,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,18
leplszcza nr 5 - komora pyf ogdtem 0,01
dopalania nr 5

Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01

dwutlenek slarki 0,05

aldehyd octowy 0,02

formaldehyd 0,02

tlenek wegla 1

amoniak 0,1

E39 Piec do wypalania 11 0,6 6570 pyt ogdlem 0,02

i lepiszcza nr 5 - adeiag 11 Pyt PM2,5 0,01

Pyt PM10 0,02

tlenek wegla 1

E4Q Piec do wypalania 11 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,18
lepiszcza nr 6 - komora pyt ogdtem 0,01
dopalania nr 6

Pyt PM2,5 0,005
Pyl PM10 0,01
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dwutlenek slarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
! formaldehyd 0,02
|
tienek wegla
| amoniak 0,1
E41 Plec o wypalanla 12,5 0.6 6570  |pyl ogdlem 0,02
leniszcza nr € - odoiag I Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 0,02
tlenek wegla
E42 Piec 2o wypalania 13 0,45 657G dwutlenek azotu J,18
|:ep|szcza nr7 - xcmora pyt ogétem 0,01
depaiania nr 7
: Pyt PM2,5 0,055
[ py: PMIC 0,01
dwutienek slarkl 0.c
‘aigehyd ectowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenak wegla
amoniak C.1
|E43 Piec do wypaiaria 13 0,6 8570 pyt ogdtem C.02
ieplszcza nr 7 - cocigg I Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 c,02
tlenek wegla
E44 |Plec do wypeiana 12 0,45 6570 dwuttenek azotu 0,18
\lepiszeze nr 8 - komora pyt ogotem 5,01
|dopaiania nr B Pyt PM2,5 ' oros
Pyt PM10 0,01
dwutlenek siarki c,C5
aldehyd octowy l 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla
amonlak i 0.1
E45 Plec do wypalania 12,5 0,6 6570 pyt ogdtem G0z
Neaiszeza nr 8 - oociag 11 Pyt PM2,5 i 0.01
! Pyt PM10 i 002
tlenek wegla !
|E46 Piec do wypalaria il 0,45 6570 dwutlenek zzoty 1 0,18
lepiszeza 1r 9 - komora ¢ pyt ogbtem ‘ 0,01
cepalanianr 9 i
i Pyl PM2,5 0,005
1 Pyt PM10 0,01
dwutlenek s'ari c,05
| aldehyd octowy c,a2
' | formaldehyd 0,02
‘ tlenek wegla
| amonlak 0,1
E47 iMec co wypalania 11,5 0,6 } 8570 pyt ogdtem 0,02
“'eoisz:za nr 9 - odcigg I i Pyt PM2,5 0,01
i i Pyt PM10 0,02
! tlenek wegla
E48 Gazowy piec rolkowy nr 5 10,1 0,6 | 8400 dwutlenek azotu 0,66
i~cdciag I pyt ogdtem 0,002
Pyt PM2,5 0,001
Pyt PM10 0,002
dwutlenek slarki 0,02
tlenek wegla 0.04
E49 Gazowy plec rolkowy nrs 10,5 3.6 8400 dwutlenek azotu 3,08
- odgiag Il pyt ogdlem $,003
Pyl PM2,5 G,06015
Pyt PM10 0.003
dwutlenek slarki 3,83
tlenek wegla 0.0
£50 Gazowy ptec rolkowy nt 7 13 5,8 8400 dwutlenek azotu | C,06
- odcigg 1 py! ogdtem | 6,002
Pyt PM2,5 8,001
Pyt PM10 0,002
! dwutlenek siarkl c,02

Zatacznik nr 1, str. 4



| tlenek wegla 0,04
|E51 Gazowy piec rolkowy nr 7 13 0,5 8400 dwutlenek azotu 0,06
- odciag IT pyt ogétern 0,003
Pyl PM2,5 0,0015
Pyt PM10 0,003
dwutlenek siarki 0,03
tlensk wegla 0,04
E52 Gazowy piec rolkowy nr 9 11 0,6 8400 dwutlenek azotu 0,06
- odelag I pyt cgbtem 0,002
Pyt PM2,5 0,001
Pyt PM10 0,002
dwutlenek siarkl 0,02
tlenek wegla 0,04
ES3 Gazowy plec ralkowy nr 9 11 0,5 8400 dwutlenek azotu 0,06
- odclag II pyt ogbtem 0,003
Pyt PM2,5 0,0015
Pyt PM10 0,003
dwutlenek siarki 0,03
tlenek wegla 0,04
ES4 Piec odprezajacy nr 5 - 13 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odciag I pyl ogoiem 0,005
Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutlenek siarki 0,0727
tlenek wegla 0,0209
ES5 Piec odprezajacy nrb - 11 0,16 7200 dwutienek azotu 0,003
odcigg I pyt ogdtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarki 0,01
tlenek wegla 0,04
|E56 Plec odprezajacy nr 5 - 11,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018
odciag II1 pyt cgétem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E57 Piec odprezajacy nr 6 - 11,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odclag 1 pyt ogbtem 0,005
Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutlenek siarki 0,0727
tienek wegla 0,0509
ES8 Plec odprezajacy nr 6 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003
odcigg II pyt ogdtem 0,001
Pyt PM2,5 D,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E59 Piec odprezaiacy nr 6 - 10,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018
odclgg III pyi ogdlem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyl PM10 0,001
dwutlenek siarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E60 Plec odprezajacy nr 7 - 11 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odulgy I pyt ogétem 0,005
Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutlenek slarkl 0,0727
tlenek wegla 0,0909
E61 Plec odprezajacy nr 7 - 10 0,16 7200 dwutienek azotu 0,003
odcigg II pyt ogbtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarkl 0,01
tlenek wegla 0,04
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E62 iPlec coprezajacy nr 7 - 10 G,28 7200 dwutlenek azotu \ 0,018
wpdciag III pyt agblem C,001
Pyt PM2,5 [ 0,008
Pyt PM10 i 0,001
i dwutlenek s!arki | 0,01
| tlenek wegla \ 0,04
E63 Qdzviacz "dust collestor” 11 0,56 8460 pyt ogdtem |' 2,05
A4 + iaserowe wypaianie Pyt PM2,5 0.e25
adm - wylot A ‘
Pyt PM10 2.05
'i idwritienek azotu || 0,30675
] ‘tenex wagla 5,052
; weglowedory aifetyszne | 3,50045
[ i ! vgglowsdory arsmatyczre  0.00045
|ES4 Oapyiacz "dust cailector” 11 0,56 [ 8400 [p yi cgdtam ! 0,05
A4 + lasercwe wypalanle Pyt PM2,5 0.025
adm - wyict B
. Pyt PM1O 0,05
lewutienex azom 0,GGe7S
I tianek wegla i 0,082
‘ weglowodery ailfatyczre 0,00045
; |weglowodory eromatycznel  0,06045
E&5 Odpy!acz "dust coliecter 6,5 0,8 B400 oyt cgliem 0,05
1AS I
| Pyi PH2,5 0,025
| Py 110 0,05
I 1 cylacz "dust coliector 7 2,4x1,4 8400  ipy: ogsem 0,05
|35 + testy cymne + { Pyt P142,5 0,025
iasarowe wypalanie 2dm ';
|+ mycie }
Pyr PM10 6,05
cm... enek azoty 0,00168
rienex wegle 0,0609
hweagicwodsry alifatyczne £,003036
| J wesicwodory ercmatyczne 0,0021
E67  lOcpyiacz "dust collector’ | 7 2,4x1,4 845C  |oyt cgdiem c,2
|B6 + testy cymne + ! | Pyr PM2,5 0,1
laserowe wypaianie teém
| Pyt PM10 0,2
dwutienex azsotu 0,00168
iderex wegla G,4525
| twegicwadory alifatyczne 0,0021
; }“.eg Wodery argmaiyizne G, 0021
E68 Ozoylacz "dust collecicr” i 6 c,25 84400 i':.yz cogter a,01
C3 | i
i | Py PM2Z,5 0,088
g | Pyt PM10 0,01
E6Y [Odpy'acz "dust collector” | 6 0,25 84G0  |zyr aglem 0,01
c4 |
[ | Pyt PM2,5 0,005
i ll Py« PM1C ] 3,01
E70 |Cenylacz "dust collector" 1 0,45 8400  Ipyt ocgdiem : 0,05
D2 + testy cymne + | Py PM2,5 i 0,025
jiaserowe wypaiania t2ém ;
- wylct A :
| Pyt PMLC 0,05
E:..\..Iene< azotu 0,0009
! itienak wegia 0.0554
|"eg' wedory aifatyczre 0,00053
wwegicwadery arcmatyzzre| 0,30053
E71 Zoylacz "dust corlector” 11 0,45 840D  [oyr cgirem 0,05
|D2 + testy dymre + | Pyt PM2,5 ¢.025
llaserowe wypaianie tadm |
i- wyiot B
i | pys PMLO 0,05
: \Srastienek azotu G,0009
werek wegla 0,0554
! :vs.qg owedery alifatyczre [ G,C0053
i iwegiowadory ararrawf'zr‘e, £,02053
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E72 Odpylacz pieca nr 9 15 B 0,3 8760 pyt ogétem 0,06
Pyt PM2,5 0,03
Pyt PM10 0,06
E73 Odpylacz peeling BS 145 Z 0,4 7200 pyt ogdtem 0,002
Pyt PM2,5 0,001
Pyt PM1O 0,002
E74 QOdpylacz peeling B3-B4 14,5 Z 0,8x0,8 7200 pyt ogdtem 0,03
Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM1D 0,03
E75 QOdpylacz peeling B1-B2 145 Z 0,4 7200 pyt ogétem 0,002
Pyt PM2,5 0,001
Pyt PM10 0,002
E76 Qdclag nr 5 z suszarki 13,5 0,15 7200 cyfanowodbr, cyjankl 0,0015
mikrofalowe]j amonlak 0,213
formaldehyd 0,0002743
E77 Odclag nr 6 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowoddr, cyjanki 0,0015
mikrofalowej amonlak 0,213
formaldehyd 0,0002743
|E78 Odciag nr 7 z suszarki 13,5 0,15 7200 cyjanowador, cyjanki 0,0015
mikrofalowe] amaniak 0,213
formaldehyd 0,0002743
|IE79 Odciag nr 8 z suszarki 13,5 0,15 7200 cyjanowodér, cyjanki 0,0015
mikrofalowej amoniak 0,213
formaldehyd 0,0002743
1580 Odcigg nr 9 z suszarki 13,5 0,15 7200 cyjanowoddr, cyjanki 0,0015
mikrofalowej amoniak 0,213
formaldehyd 0,0002743
E81 Qdcigg nr 3 z suszarek 14 Z 0,45 7200 cyjanowodbdr, cyjanki 0,00006
powtetrznych (HAD) amonlak 0,05
formaldehyd 0,0002704
E82 Qdciag nr 4 z suszarek 14 2 0,45 7200 cyjanowodbdr, cyjanki 0,00006
powletrznych (HAD) amoniak 0,05
formaldehyd 0,0002704
E83 Cdclag nr 5 z suszarek 14 z 0,45 7200 cyjanowodor, cyjanki 0,00006
powletrznych (HAD) amoniak 0,05
formaldehyd 0,0001352
EB4 Piec do wypalania 1 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15
leplszcza nr 10 - komara pyt cgitem 0,01
dopalania nr 10
Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01
dwutlenek siarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla 1
amoniak 0,1
EBS Plec do wypalania 12 0,6 6570 pyt ogdtem 0,02
lepiszeza nr 10 - odeigg II Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 0,02
tlenek wegla 1
EB6 Piec do wypalania 12 0.4 6570 dwutlenek azotu 0,15
lepiszeza nr 11 - komora pyt ogdlem 0,01
dopalania nr 11
Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01
dwutlenek slarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldetiyd 0,02
tlenek wegla 1
amoniak 0,1
E87 Plec do wypalanla 13 0,6 6570 pyt ogdlem 0,02
lepiszcza nr 11 - odcigg 1] Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 0,02
tlenek wegla 1
EB8 Piec do wypalanla 13,5 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15
leplszcza nr 12 - komora pyl ogdlem 0,01
dopalania nr 12
Pyt PM2,5 0,005
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Pyt PM10 0,01
dwutlenek slarkl 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek weola i
amoniak Yy
EB9 Piec ¢o wypalania 13,5 0,6 6570 pyt ogétem 0,02
\lepiszeza nr 12 - oceiag il Pyt PM2,5 0,01
! Pyt PM10 g,02
| tlenek wegla 1
=98 |Piec 2o wypalania 12 c,4 5570 dwutlenek azotu 0,15
|iepiszeza nr 13 - komora pyl ogbtem 0,01
|copaiaria rr 13
! Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01
dwutlenek siark ¢,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd c,02
| J tlenek wegla 1
; ' amonlak 0,1
ES1 Plec de wypalanla 12,5 0,6 6570 pyt ogdlern 0,02
idepiszeza nr 13 - adeigg 1T Pyt PM2,5 01
Pyt PM10 0,02
tiensk weagla 3
E92  iPec co wypaiaa 11 0,4 6570 |dwutlenek azotu 0,15
liepiszeza nr 14 - komara pyt ogbtem 0,01
lgznaiania or 14
Pyt PM2,5 0,005
Pyl PM10 0,01
dwutlenek slarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla 1
amonlak a1
EO3 |Piec do wysalania il G,6 6570 pyt ogdlem D,c2
|!episzcza nr 14 - odcigg II Pyt PM2,5 3,6t
I Pyt PM10 0,22
‘ tlenek wegla 1
E94 ‘Gazowy piec rolkowy nr 14 8,5 8400 dwutlenek azotu 0,06
i1 - edclag I pyt ogdtem 0,002
Pyt PM2,5 C,001
Pyt PM10 0,002
dwutlenek siarki c,02
tienek wegla G,04
E9S |Gezowy piec rokowy nr 12,5 0,45 8400 dwutlenek azotu 0,06
111 - odeiag II pyt cabtem 5,002
Pyt PM2,5 0,0015
Pyt PM10 0,0C3
dwutlenak slarkl G,03
t tlenek wegla 0,04
EG5 iGazowy Dlec reikowy nr 12 0,45 i 8400 dwuttenek azotu 0,06
13 - pdzigg 1 pyt ogétem 0,006
Pyl PM2,5 0,003
'!' Pyl PM10 0,606
i dwutlenek slarki 0,02
i Henek wegia 0,04
E97 {Gazowy plec roikowy nr 12,5 0.45 8400 dwutlenek azotu 0,06
13 - cdciag I pyl ogdtem 0.,0037
Pyt PM2,5 0.C0185
] Pyt PM10 23,0037
dwutlenek siarki 0,03
! tlenek wegla c,04
E98 'Plec cdprezajacy nr 10 - 12 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odcigg I ; pyt ogdlem ;005
! Pyt PM2,5 5,0025
! Pyt PM10 6.0G5
[ dwutienek slarki 0.0727
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tlenek wegla 0,0909
EQ9 Piec odprezajacy nr 10 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003
odciag I1 pyt ogotem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarki 0,01
tlenek wegla 0,04
EL10C¢ |Piec odprezajacy nr 10 - 11,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 6,018
odeiag 11T pyt ogdtem 0,001
Pyt PM2,5 04,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek siarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E101 |Piec odprezajacy nr 9 - 11,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odelag I pyt ogbtem 0,005
Pyl PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutlenek slarkl 0,0727
tlenek wegla 0,40909
E102 |Plec odpreiajacy nr 9 - 11 0,16 7200 dwutlensk azotu 0,003
odclag II pyt ogbtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek siarki 0,01
tlenek wegla 0,04
|E103  |Plec odprezajacy nr9 - 11 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018
odcigg 111 pyt ogdtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarkl 0,01
tlenek wegla 0,04
E104 |Piec odprezajacy nr8 - 10,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odclag I pyt ogétem 0,005
Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutlenek siarki 0,0727
tlenek wegla 0,0909
E105 |Plec cdprezajacy nr 8 - 10,5 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003
odclag II pyt ogdtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slairki 0,01
tlenek wegla 0,04
E106 |Plec edprezajacy nr 8 - 10 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018
odelag 111 pyt ogdlem 0,001
Pyi PM2,5 0,0005
Pyl PM10 0,001
dwutlenek slarkl 0,01
tlenek wegla 0,04
E107 |Odpylacz "dust collector” 6,5 0,7 8400 pyt ogotem 0,05
AG
Pyt PM2,5 0,025
Pyt PM10 0,05
E108 |Odpylacz "dust collector” 6,5 0.8 8400 pyt ogétem 0,05
A7
Pyt PM2,5 0,025
Pyt PM10 0,05
E109 |Odpylacz "dust collector” 8 2x1,4 8400 pyt ogotem 0,0704
B?
Pyt PM2,5 0,0352
) Pyt PM10 0,0704
E110 |Odpylacz "dust collector" 8 2x1,4 8400 pyt cadtern 0,05
B8 + mycle Pyt PM2,5 0,025
Pyt PM10 0,05
weglowodory alifatyczne 0,00282
E111 |Odpylacz "dust collector” 8 2x1,4 8400 pyt cgéiem 0,05
BS + mycie Pyt PM2,5 0,025
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| i Py ML 0,05
: lv:eglowedery aiifatyczne | 0,00282
El1iz 'Odpylacz "dust coliector” 5,5 0,8 8400 %_::y:' cgbtem 0.05
D3 :
!_ ', Pyt PM2,5 0,625
‘ f | Py? PM2D 3,05
Ei13 cciag nr 10 2 suszarki 13,5 2 0,15 729C  |[cyienowonde, cyianki 0.0015
micofaiowsl TATENIEK 0,213
\ : [fermaidenya G,0002743
£114 [Qdciag nr 11 Z suszarki 145 2 0,15 i 720C  |oyianowocar, cylanki 0,00:5
‘mikrofalowe] i lameniak 3,213
iforr.’:a!dehya’ 0,0002743
E1l5 |Qdciag nr 12 z suszark, | 14,5 Z 0,15 | 72060 |[cylencwodtr, cyjank 0.0015
‘mikrofalowe] i amoniax G,213
! iformatdenyd £,0002743
E116 |Occiag nr 13 z suszark 145 Z 0,15 7205 l-c-,-;anc*.-.'adé—, cyiarki C,0015
mikrofalewef ;amerigk G,213
Ifcrmaicehyd 0,0002742
E117 Qdgiag nr 14 7 suszark! 14,5 2 0,15 7200 ;:y_‘.an:':.—':c:':r_. cylanki C.CG15
microfaicwed lameniak 3,213
i iformaldenyd £,0002743
ELL8 |Occlagrmr6zsuszarex | 145 Z 0,45 7200 leylanowsddr, svianki G,C0GE6
\pcwietrznych (HADD amoniak 2,05
t formalgehyo 0,0062704
E119 |Occiag nr 7 z suszarek 14,5 Z 5,45 7200  cylanowodér, cyland 2,00005
sowietrznyen (HAD) i lamoniak C,05
: |formaicehyd 0,6502704
E120 |Occlag nr 8 z suszarek i4,5 Z 0,45 7200 leylancwedlr, cyjank: 0,00206
'powletrznyzh (HAD} iemonlak 0,05
;-‘c.’ma-r.‘ehyc 0,00061352
E121 Oczpyiacz peeling C2 14,5 2 0,8x0,8 7200 ;:yécgéfem 2,03
| { Pyt PM2,5 0,015
! | Py: PM10 0.0
E122 |Capyiacz peeling C3-C4 14 Z ,8xC.8 7200 ipyé sgitem 0,03
: Pyt PM2,5 8,015
[ Pyt PM10 0,63
E123 |Odpylacz peeling C5 14,5 z 0,4 7200  joyicgélem 0,03
| Pyt P¥2,5 0,015
| Pyt PM1D 0,02
£124  Odpylacz pleca nr 10 14,5 8 0,3 B76C  oy- ogéem 02,0528
i | Pyi pM2.S 35,0264
t | By PM1D ¢,0528
E125 |Odpylacz pieca nr 11 i4,5 B G,3 8780 Ipyi ogdem 0,052
! | Pyt PM2,5 0,525
t i - Pyt PM10 0,652
E126 .Capylacz pleca nr 12 145 B 0,3 8760  |pyi cgdiem 0,05
| i Pyt PM2,5 6,525
| Py} PM1D C.05
E127 |[Odciag ze starowisk 4 Z 0.2 7200  idwutienex azotu 0,0006
fasersivege wypalania i tienak weg'a 0.,0416
l:aé!'r\. - oiigging € i ‘
i weg-owcdory aifatyczne | 0,0006216
| wegiowedery aromatycznel  0,000048
E128 IO:'::ag ze stanowisk 13,5 Z 0,2 7200  dviitlenek azotu | 0,00105
ji@sercwego wypalania ; tlerex wegia | 0.0728
iasm - assembling C !
t wegiowedory aifatyezng 0,000378
‘ }va'egic%.vsdarv arcmatyczae]  0,000084
E12¢ |Odslag z urzadzen de 14 Z 0,2 7200  |chwutienei azsty 3,00075
wykenywania testu nenek wegia 5,045
dymnego “segment
ingpection” hata C
oy cgitem 0,00823
1 Pyt PM2,5 0,00412
} i Py} PM1G 8,00823
E130 [Piec cdprezajaey nr 11 - 10,5 0,7 7200 idwrutlenex azow 0,05
lcdoiag I {py'r cgtem 0,0C5
| | Pyt PM2,5 90,0025
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Pyt PM10 0,005
dwutlenek slarkl 0,0727
tlenek wegia 0,0909
E131 |Piec odprezajacy nr 11 - 10 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003
odclag II pyt ogblem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarkl 0,01
tlenek wegla 0,04
E132 |Piec odprezajacy nr 11 - 10,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018
odcigg IIT pyt ogbtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E133 Piec odprezatacy nr 12 - 11,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05
odclgg 1 pyl ogbtem 0,005
Pyt PM2,5 0,0025
Pyt PM10 0,005
dwutienek siarkl 0,0727
tlenek wegla 0,0909
E134 |Piec odprezajacy nr 12 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003
odclgg IT pyt ogolemn 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek siarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E135 Piec odprezajacy nr 12 - 11 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018
odclag IMI pyt ogdtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarki 0,01
tlenek wegla 0,04
E136 |Odciag z urzadzenr do 14,5 Z 0,3 7200 dwutlenek azotu 0,00103
wykonywanla testu tlenek wegla 0,0673
dymnego "segment
inspection" oraz
laserowego wypalania
tasm - hala D
weglowodory allfatyczne 0,000216
weglowodory aromatyczne| 0,000048
pyt ogétem 0,0047
Pyt PM2,5 0,002352
Pyt PM10 0,0047
|IE139 |Kottownla wodna w 12 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368
zaktadzle DPF/NOx - dwutlenek slarkl 0,00111
koclot nr 1 0 mocy 345
e
pyt cabtem 0,00056
Pyt PM2,5 0,00028
Pyt PM10 0,00056
tlenek wegla 0,01332
Ei140 [(Keottownia wodna w 12 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368
zakiadzie DPF/NQx - dwutlenek slarkl 0,00111
kociot nr 2 0 mocy 345
kW
pyt ogétem 0,00056
Pyt PM2,5 0,00028
Pyt PM10 0,00056
tlenek wegla 0,01332
Ei41 [Centrala wentylacyjna C- 14 2 0,15 1680 dwutlenek azotu 0,00998
519 z nagrzewnicg dwutlenek slarkl 0,00023
pazowg o mocy 70 kW
pyt ogdlem 0,00012
Pyt PM2,5 0,00006
Pyt PM10 0,00012
tlenek wegla 0,00281

Zatacznik nr 1, str. 11



E142 |Cenwale wertylacyina 14,52 0,18 1680 |dwutienek azotu y  0,01421
CS18 z nagrzewnics viuienek slar<i { 0,00033
gazowa o mocy 163 kWY 1‘ 5
! lpyi codiem i g,00017
] Pyt PM2.5 | 0,00C085
||
| Py: PM1D ! 0,00017
! ilerex wegia | C,C04
Ei43 Certraia wentylacyina i5 2 0,25 168D dwutienek azetu ; 0,0345
CS17 z nagrzewrlcy, awutierek siardi i 2,05081
|gezowg 9 mecy 240 <KW 1
oyt ogdiem 0,00041
| Pyt PM2,5 0,000205
!
|
| Pyi PM1Q 0,60041
itlenak vegia G,00972
El44 |Centraia wentylacyina 13 L |} 0,25 1680 id'.':utienex BZC 0,0346
520 z nagrzewnicy ! idwttlenek siarkt 0,00081
sazowa o mocy 240 kW F !
|oyr ogélem '} g,00041
| Pyt PM2,5 ¢ 0,000205
|
| Pyt PM10 { o 0,00041
|zienek wegla { 5,60972
E145 [Centrale wentyiacyjna 125 2 c,18 1680 ;clx."..-t!enek azot ¢ 0,01574
CS521 z nagrzewnicy ICwutlenax siarg G,00037
gazowa 0 mocy 110 KW
! ipyt ogétar, 3,00018
[ Py EM2.5 §,20009
|
E
| Pyz P10 | 0,00018
tHerek wegla i 0,00443
E146 |Centrala wentylacyjna 2 Z 0,12 1680 Idwunenek azoou ! 0,0064
CS22 z nagrzewnicy : dwutlenex siarkl I G,00015
gazowa o Mmooy 45 KW : ! . i
| |pyt agbtem : 0,Gc008
: | Pyr PM2,5 | 0,00004
| | |
t i | Py PM1D l 0,00008
tenex wegla ! 0,0018
E147 |Centrala wentylacvira 12,5 Z 0,18 1680  |[dwutiensk azotu I 0,01638
|C523 z nagrzewnica, idviutienek stark: | 0,00038
iGazowa o mety 115 kW i H
{ lpyé cgéem [ 0,00019
| Py: PM2,5 | 0,000095
| |
! i
‘ 1 Pyt PM10 i €,00019
| jHenek wegla i 0,00461
E148 |Certrala wentylecyina 125 2 | 0,25 1680 ;;dv.u:ienek 22o%u i C,0297
CS25B z nagrzewnica dwutienex glark C,0007
|cazowa o mocy 215 LW ! |
Pyt ogbrem ' 0,00035
i' Pyt PM2,5 | 0.000175
1
| Py PHI10 ﬁ 0,00035
'tienex wegia | 0,00835
£i49 |Centrala wentylacyjna 13 2 0,25 1680  |dwutientek azot | 0,297
{CS24 z nagrzewnicy jewutlenek siark! : 0,0807
cEzowa © macy 215 kW ; |
[Pyt coéiem _; 0,00035
| |-Pyt PM2,5 ¢ G,000175
Py PMLO §,50035
ltenex wegla . Q,00835

Zatgcznik nr 1, str. 12



E150 [Centrala wentylacyjna 13 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0297
CS25 z nagrzewnlca, dwutlenek siarki 0,0007
gazowa 0 mocy 215 kw

pyt ogdtem 0,00035
Pyl PM2,5 0,000175
Pyl PM10Q 0,00035

tlenek wegla 0,00835

E151 Centrala wentylacyjna 13,5 2 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0297
CS25A z nagrzewnica dwutlenek slarki 0,0007
gazows 0 mocy 215 kW

pyt ogblem 0,00035
Pyt PM2,5 0,000175
Pyt PM10 0,00035

tlenek wegla 0,00835

E152 |Centrala wentylacyjna 13 2 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0411
CS26 z nagrzewnlcg dwutlenek siarkl 0,00096
gazowg ¢ mocy 285 kW

pyl ogdtem 0,00048
Pyt PM2,5 0,00024
Pyt PM10 0,00048

tlenek wegla 0,01156

E153 [Centrala wentylacyina 13 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0411
C527 z nagrzewnicy dwutlenek siarki 0,00096
gazowa 0 mocy 285 kW

pyt ogdtem 0,00048
Pyt PM2,5 0,00024
Pyt PM10 0,00048

tlenek wegla 0,01156

E156 |Kotlownia wodna w 11,5 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368
zaktadzie DPFfNOx - dwutlenek siarkl 0,00111
kociof nr 3 moc 345 kW

pyt ogbtemn 0,00056
Pyt PM2,5 0,00028
Pyt PM10 0,00056

tlenek wegla 0,01332

|E157  |Kottownla wodna w 11,5 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368
zaktadzie DPF/NOx - dwutlenek slarki 0,00111
koclot nr 4 moc 345 kW

pyt ogdtem 0,00056
Pyt PM2,5 0,00028
Pyl PM1D 0,00056

tlenek wegla 0,01332

E158 [Centrala wentylacyjna 15 z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0331
DS17 z nagrzewnicg dwutlenek slarki 0,00078
gazowg 0 mocy 230 kw

pyt ogdtem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000195
Pyt PM10 0,0003%

tlenek wegla 0,00932

E159 |Centrala wentylacyjna 14,5 Z 0,18 1680 dwutlenek azotu 0,01216

. DS18 z nagrzewnica dwutlenek siarki 0,00029
gazowsg 0 mocy 85 kW

pyt ogdtem 0,00014
Pyt PM2,5 0,00007
Pyt PM10 0,00014

tlenek wegla 0,00342
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E160 |Centraia wentyiacyjna 125 2 0,25 1680  lawutienex azotu ! 0,0297
:DS20 z nagrzewnlcy I vutienek slark 9,6007
lgazowa o meocy 215 KW | ! .

i i’py& ogéiem : 0,00035
| Pyt PM2,5 1 0000175
,
| Pyi PM10 0,00835
' Itierex wegia 5,00835

E161 }Cen:rala wentylacyjna 12 Z G,i8 1680 :C\‘.’!..“.‘.ie"-e:( azatu ; 0,61574
|D521 z ragrzewnicag, idwullenex siark 1 0,00037
{gazawa o mocy 110 kW i
i joyt ogitem 0,06018

LPyr PM2,5 0,00009
| Py: BMLE €,00018
ianek weglz 0,00443

£162 |[Centrala wentylacysna 1z Z £,075 168G ;':.*'..;tuenek azsiu i 0,0057%
';!‘)522 Z nagrzewnicy |Swailenex siamk’ ¢ 0,00014
‘gazcwa ¢ mosy 40 kw 4

;::y% cgdtem 0,00007

| Pyt PM2,5 0,000035

Py: P10 0,00007

| jmenex wegia 0,00162

E163 ICeniraia wentylacyina 125 Z 0,18 1583  |Zwutlenex azotu 0,01574
DE23 z nagrzevinity idwutienek sarki | C,6C037
gazcwig o mocy 110 kW 3 i

ipyt cglem ! 0,00018
| | Py: PNi2,5 i 0,00009
t Pws PMID G,Geol8
h ierex wegia | 5,06443

E164 iCeriraia wentylacyjna 125 2 0,25 1680  dwutienex azchu . C,0257
DS24 z nagrzewnica, dwutienex slare! I 0,0007
gazowsg © mocy 215 kV/ ! |

iDyr cgdem + 9,00035
I | Pyt PM2,5 0,000175
' :

\
' | pyi M0 | 0,00038

tlenek wagla ¢ 0,00835

E165 |Centrala wentylacyina 12,5 Z G,25 1682 Idwutienek azotu i 0,0346
D825 z nagrzewnics {Cwutierex slar 0,00081
|Gazowg © Mmooy 240 kW :

: ipy? agtiem 0,00041
i Pyt PM2,3 0,000205
| ‘ | Pyt P10 {  0,00041
jtienek wegla i 000972

E166 |[Certraa wentylacyjna 12 2 0,25 i 1680 jdwutenek 2zot | 0,0297
LS525A z nagrzewnicy i \Gwutienek sarki | 0,0007
Gazowa ¢ mocy 215 kW |

i ey cgdlen | 0,00035
! Pyt PM2,5 0,000175
I. Pyt PM10 0,68035
tenek wagle . 0,00835

E167 (Centrala wenrtylacyira 13,5 Z 0,25 1680  Icwutlenek azotu 0,0297
DSZ5B z nagrzewnica, |owutienax siark! C,0007
CEZOWE C mocy 215 kW i

syt cgérem 0,00635
_‘ | Py: PM2,5 0,000175
| Pyi PMiC 0,00035
‘Cenex wagia 0,00835
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E168 |Centrala wentylacyjna 13 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0411
D527 z nagrzewnicy dwutlenek slarkl 0,00096
gazowsg 0 mocy 285 kW

pyt ogbtem 0,00048

Pyt PM2,5 0,00024

Pyt PM10 0,00048

tlenek wegla 0,01156

JIE169  |Centrala wentylacyjna 13 2z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0411

DS26 z nagrzewnlcy, dwutlenek siarkl 0,00096
gazowa o mocy 285 kW

pyt ogétem 0,00048

Pyt PM2,5 0,00024

Pyt PM10 0,00048

tlenek wegla 0,01156

Ei70 |Kottownla wodna w 11,5 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368
zaktadzie DPF/NOx - dwutlenek slarkl 0,00111
koclot nr 5 0 mocy 345
kw

pyt ogotem 0,00056
Pyt PM2,5 0,00028
Pyt PM10 0,00056

tlenek wegla 0,01332

E171 |Centrala wentylacyijna 14,5 Z 0,2 1680 dwutlenek azotu 0,01216
ES18 z nagrzewnicg dwutlenak slarkl 0,00029
gazowa 0 mocy 85 kW

pyt ogitem 0,00014
Pyt PM2,5 0,00007
Pyt PM10 0,00014

tlenek wegla 0,00342

1E172 Centrala wentylacyjna 15 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0331
ES17 z nagrzewnicg dwutlenek siarki 0,00078
gazowa o mocy 230 kw

pyt ogStem 0,00035
Pyt PM2,5 0,000195
Pyt PM10 0,00039

tienek wegla 0,00932

E173 |Centrala wentylacyina 12,5 2 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0346
ES20 z nagrzewnicg dwutlenek siarkl 0,00081
gazowa 0 mocy 240 kW

pyt ogbtem 0,00041
Pyl PM2,5 0,000205
Pyt PM1Q 0,00041

tlensk wegla 0,00972

E174 |Centrala wentylacyjna 12,5 Z 0,18 1680 dwutlenek azotu 0,01574
ES21 z nagrzewnica, dwutlenek siarki 0,00037
gazowa o mocy 110 kW

pyt ogélem 0,00018
Pyt PM2,5 0,00009
Pyt PM10 0,00018

tlenek wegla 0,00443

|E175  |Centrala wentylacyina 12 Z 0,15 1680 dwutlenek azotu 0,00576
ES22 z nagrzewnlcg dwutlenek siarki 0,00014
gazowa o mocy 40 kW

pyt ogdtem 0,00007
Pyt PM2,5 0,000035
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Pyt PM10 4,00007
' ! tlenek wegla 0,00162
Ei76 .Centreia wentylacyjra 12 0,18 | 1680 |dwutlesek azotu 0,01574
1ES23 z nagrzewnica, i dwutlenek slark: 0,060037
\gazowa o mocy 110 kw !
; pyt ogdtem 0,60018
‘ Pyt PM2,5 C.5200%
i
1 Pyt PM10 5,00018
I tienek wegla 0,00443
Ei77 ::Centrala wenrtylacyjna 12,5 0,25 1580 dwutlenek azotu 06,0257
‘ES24 z nagrzewnica, dwutlenek siarki 3.0C57
gazowa © mocy 215 kW ;
| pyt cgdlem £,62C35
| Pyt PM2,5 0,300175
I
! Pyt PM10 £,00035
! tlenek wegla ¢,00835
E178 |Centrala wentyiacyina 12,8 0,25 1680 dwutlenek azotu 92,0257
ES25 z nagrzewnicy, dwutlenek slarki 30,0807
lgazowa o mecy 215 kW
i pyt ogdlem $,00035
Pyt PM2,5 0,000175
I Pyt PM10 £,00635
tlenek wegla G,00835
E179 Centraia wertylacyjna E- 12 0,25 ‘ 1680 dwutlensak azotu 0,6297
S25A z nagrzewnlcg dwutlenek siarki 0,0007
gazovia o mocy 215 kW
| pyt ogbtem 2,00035
Pyt PM2,5 £,000175
Pyt PM10 0,30035
tlenek wegla 0,00835
EL180 iCentrala wentyiacyine 12,5 0,25 1680 dwutlenek azotu g,02987
ES258 z nagrzewnicy dwutlenek siari! $.0007
|pezowa o mocy 215 KW
[ pyt ogdltem {,00035
| Pyt PM2,5 0,000175
|
Pyt PM10 0,035
tlenek wegla 0,890835
Ei81 [Centraiz wentyiacyjna 13 0,3 1680 dwutienek azotu G,0411
lEs25 2 Nagrzewnica dwutlenek siark! G, 05096
|gazowa o mocy 285 «é/
pyt ogdtem 0,00048
Pyt PM2,5 0,00024
i
Pyt PM10 0,00048
tlenek wegla 0,01156
E182 |Cer:rala wentylacyina 13 c.3 1680 dwutlenek azotu 0,0411
!iESZ? Z nagrzewnica dwutlenek siarkl 0,00096
'gazowa 9 mocy 285 kW
[ pyt ogétem 0,00043
Pyt PM2,5 0,00024
Pyt PM10 0,00048
tlenek wegla 0,011556
E183 iCer-.:raTa wertylecyina 14,5 g,2 1683 dwutlenek azstu 0,01331
(FS01 z nagrrewnica \ dwutlenek siarki 0,00031
Gazowa 0 mety 92 KW |
| ; pyt ogbtem 0,03016
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Pyt PM2,5 0,00008
Pyl PM10 0,00016
tlenek wegla 0,00374
E184 |Centrala wentylacyina 13 2 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,0534
FS04 z nagrzewnica dwutlenek siarki 0,00125
gazowag 0 mocy 370 kW
pyt ogblem 0,00063
Pyt PM2,5 0,000315
Pyt PM10 0,00063
tlenek wegla 0,01501
E185 |Odpylacz pieca nr 13 10 B 0,3 8760 pyt ogdtem 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Pyt PM10 0,012
E186 |Odpylacz pleca nr 14 10 B 0,3 8760 pyt cgblem 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Pyt PM10 0,012
E187 |Qdclag z urzadzen do 13 Z 0,2 7200 dwutlenek azotu 0,000536
wykonywania testu tlenek wegla 0,0321
dymnego "final
Inspection” hala C
pyt ogétem 0,00588
Pyt PM2,5 0,00294
Pyt PM10 0,00588
E188 |Centrala wentylacyjna 144 Z 0,2 1680 dwutlenek azotu 0,01638
FS02 z nagrzewnlcy, dwutlenek siarki 0,00038
gazowag 0 mocy 115 kW
pyt ogétem 0,00019
Pyt PM2,5 0,000095
Pyt PM10 0,00019
tlenek wegla 0,00461
E18% |Centrala wentylacyjna 12,3 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02306
FS03 z nagrzewnicg dwutlenek slarkl 0,000543
gazowa o mocy 160 kW
pyt ogbtem 0,0002713
Pyt PM2,5 0,0001356
Pyt PM10 0,0002713
tlenek wegla 0,00648
E190 |Centrala wentylacyina 12 Z 0,2 1680 dwutlenek azotu 0,0132
FS05 z nagrzewnicg dwutlenek siarkl 0,000712
gazows o macy 210 kw
pyt ogétem 0,000156
Pyt PM2,5 0,000078
Pyt PM10 D,000156
tlenek wegla 0,301
E191 |Centrala wentylacyjna 12,8 Z 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,01272
FS06 z nagrzewnicg dwutlenek slarki 0,000899
gazowa o mocy 265 kW
pyt ogblem 0,000228
Pyt PM2,5 0,000114
Pyt PM10 0,000228
tlenek wegla 0,1176
E192 |Centrala wentylacyjna 128 Z 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,0382
FS07 z nagrzewnicg dwutlenek slarki 0,000899
gazows, 0 mocy 265 kw
pyt ogotem 0,000449
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Pyt PM2,5 i 0,0002247
; ! t Pys PMiS £,000449
i !tienek wegla 0,31074
[E153 |Centrala wentylacyjna 12,8 2 0,3 1680  lcwutlensek azshy 0,0534
FSCB z nagrzewnicy [dwutlenek sark! ¢ 0,60125
gazawa 0 Mmocy 370 kKW ¢ : :
1 oyt codem 0,00063
Pyt PM2,5 0,000315
{
| Py PM1G 0,00063
_ ienex viegia 0,01501
£194 |Ceriraia wentyiacyjna 11,2 Z 0,2 1680 dwutlenex azetu 0,01701
\FS09 z nagrzewnica dwutienek siark 0,0004
gazews o mocy 118 kW i
| lpy! cgdlem 0,0002
| { Py: PM2,5 0,0001
| !
‘ } Py: PM1G 06,0062
| tene« weg'a 0,00478
E195 iPiec odprezajacy nr 13 - 13 e,7 72C0 %::".A.rutie-':ek 2Z0Tu 0,05
lsaciag I ‘oyi cgbem 0,005
| | Pyt PM2,5 £,6925
' . Pyt PM10 0,005
idwitienek siark: £,0727
; |tienak wegia 0,0909
E196 |Mec cdpre2ajacy nr 13 - ! il 0,16 7200  |dwutlenek azitd [ 0,003
jodclag I I pyt ogdtem G,001
| i Pyt PM2,5 0.0C05
| Pyt RO 0,001
!Tcm utlenek slark 0,01
\ jlenek wegla 0,04
E197 [Plec ¢dprezaiacy nr 13 - 1,5 0,28 7200 Ic'-.'.'u:ie.".ex azoty i g,c18
Escc:a_g fini | eyt cgdem 0,001
i [ Pyr PM2,5 £,0055
F Pyt PM1D . 0,002
; [
i [::.\-..-tie".ei( siarki 0,01
| ftlenek vegla | 0,04
E198 |Plec ccprezalacy nr 14 - 12 i 0,7 7200  cwutlenex azstu | 3,05
ogdciag I ; py¢ cpdlem ¢,005
i [ Pyt PM2,5 [ ©£,0025
{ Pyt PM10 I 0,005
f
gd\.'«-ut#enek sar f 0,0727
| itienek wegla 0,09C%
El9¢ jFie:: odprezajgcy nr 14 - 11 0,16 7200  Idwutlenex azoto 0,003
iodciag IT ’ ipyt ogbtem 0,001
| Pyt PM2,5 0,0C05
[ Pyl PM1 0,601
¢ [
dwutlenek siark! | 0,01
' tenek wagla E 0,04
E200 Piec adprezaiazy nr 14 - 11,5 0.28 f 7200 diwutienex azotu 0,018
icdcim fisy Dyt ogllem 0,001
| | Pyf PM2,5 0,0005
Pyt PM1G 0,001
idviuserex slark: 0,01
tienek weg'a 0,04
E210 aciag nr 1 z suszarek 14,25 0,6 7200 cy;anowadsr, cyjank 0,000053
ciuggingewych (AL-A2) lamaoniak 3,05
E21l |OZcieg nr 2 z suszarek 14,25 0,6 i 7200 \cyiantwocdr, cyiank! . 0,660053
sluggingowych {A3-A4) i meonlak | 3,05
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E212 |Odciag nr 1 z suszarek 14,5 Z 0,25 7200 amaoniak 0,00108
assemblingowych {(Al-
A2A3)

E213 |Odcigg nr 2 z suszarek 14,5 2 0,25 7200 |amoniak 0,00144
assemblingowych (A4-
ASA6-AT)

E214 |Odcigg nr 3 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowoddr, cyjankl 0,000026
pluggingewych (B1) amoniak 0,025

formaldehyd 0,0003003
E215 |Cdciag nr 4 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowoddr, cyjanki 0,000053
pluggingowych (B2-B3) amonlak 0,05
formaldehyd 0,000601
1E216 Odcigg nr 5 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodor, cyjanki 0,000053
pluggingowych (B4-B5) amoniak 0,05
formaldehyd 0,000601

E217 |Odciag nr 3 z suszarek 13,45 Z 0,25 7200 amoniak 0,00108
assemblingowych (B1- formaldehyd 0,0000887
B2B3)

E218 |Odcigg nr 4 z suszarek 13,452 0,25 7200 amoniak 0,00144
assemblingowych (B4~ formaldehyd 0,0001183
B5B6-B7)

E219 |Odclag nr 6 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowaodor, cyjanki 0,000026
piuggingowych (C2) amecniak 0,025

formaldehyd 0,0003003

E220 |Odciag nr 7 z suszarek 14,25 0,6 7200  |cyjanowodér, cyjanki 0,000053
pluggingowych (C3-C4) amaonlak 0,05
g formaldehyd 0,000601

E221 |Odclag nr 5 z suszarek 14,25 2 0,25 7200 amoniak 0,00108

- assemblingowych (C1- formaldehyd 0,0000887
C2C3)

E222 [Odclag nr 6 z suszarek 14,25 Z 0,25 7200 amoniak 0,00144
assemblingowych (C4- formaldehyd 0,0001183
C5-

C6-C7)

E223 |Odciag nr 7 z suszarek 14,252 0,25 7200 amonlak 0,00144
assemblingowych (D1- formaldehyd 0,0001183
D2-

D3-D4)

E225  |Piec do wypalania 12 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15
lepiszcza nr 1 - komora pyl ogdlem 0,01
dopalania nr 1

Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01
dwutlenek slarkl 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla 1
amoniak 0,1

E226 |Piec do wypalania 13 0,6 6570 pyt ogdtem 0,02
leplszcza nr i - odcigg IT Pyt PM2,5 0,01

Pyt PM10 0,02
tlenek wegla 1

E227 |Plec do wypalania 13,5 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15
lepiszcza nr 2 - komora pyf ogdtem 0,01
dopalania nr 2

Pyl PM2,5 0,005
Pyi PM10 0,01
dwutlensk siarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
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| formalaehyd ; 0,02
| tlenek wegla i 1
amonlak | G,1
E228 (Plec do wypalania 135 0,6 6570  |pyl ogtem 0.02
ilepiszeza nr 2 - odciqg 1L Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 0,82
tlenek wegla 1
|
E229 |Gazowy piec rolkowy arl 14 0,5 8400 dwutienek azotu G,06
- odclag 1 pyt ogdtemn 0,006
Pyt PM2,5 0,003
Pyt PM10 C,006
dwutlenek slarkl 0,02
tlenek wegla 0,04
E230 |Gazowy piec ~olkowy nr i 12,5 0,45 8400 dwutlenek azotu C,58
i~ o5cigg 11 pyt ogdtem 0,5037
: Pyt PM2,5 0,00185
Pyt PM10 . i 0,0037
i
dwutlenek slark: G,03
tlenek wegla 03,04
E231 [Centraia wenty:acyjna 111 Z 2,12 1680 dwutlenek azotu v G,00612
iC514 2 nagrzewnica dwutlenek siarkl ! 5,00014
gazowg 9 mocy 43 kv E
pyt cgdtem 5,00008
Pyt PM2,5 £,000c4
Pyl PM1G 0,00008
| tienek wegla 9,00572
E232 |Centrala wentyiacying i11 Z 0,12 1680 dwutlenek azotu 00612
ICS10 2 nagrzewvmnica, dwutlenek siarki 0,00014
gazowg 0 mocy 43 KW
pyt agdlem 0,00008
[ Pyt PM2,5 f 0,000c4
} Pyt PM10 0,050068
\ tlenek wegla 0.60172
rE233 iCertraia wentylacyjra 12,5 Z c,12 1680 dwutlenek azotu 0,006812
CS16 z nagrzewnics dwutlenek siarki 0,2C014
gazows 0 mocy 43 kW
pyt egdtem 0,00C08
Pyt PM2,5 0,50004
i Pyl PM10 0,0G008
tlenek weagla 0,00172
E234 |Centraia weniyiazyjna 25 z 0,12 1680 dwutlenek azotu C,00612
£S12 z negrzewnicy, dwutlenek siarkl 0,00014
tgazovia 0 mocy 43 kW
| pyt ogblem ! 0,06008
| Pyt PM2,5 i ©0,00C04
]
Pyt PM10 0,65008
tlenek wegla G,00172
E235 !Ceantraia wertyacyjra 11,1 Z 0,i2 1680 dwutlenek azotu 0,00612
\CS06 z nagrzewnicy dwutlenek siarki 0,00014
|gazowa o mocy 43 KV
- pyt ogétem 0,00008
| Pyt PM2,5 0,00004
Pyl PM10 0,00008
tlenek wegla 0,00172
£236 |Centraia wentyiacyina 11,1 Z D22 1680 dwutlenek azotu 0,00612
1CS04 z nagrzewnicy dwutlenek siarki 0,00014
'gazowq o mocy 43 kW

Zatgcznik nr 1, str. 20



pyt ogdlem 0,00008
Pyl PM2,5 0,00004
Pyl PM10 0,00008
tlenek wegla 0,00172
|E237 |Centrala wentylacyjna 125 2 0,12 1680 dwutlenek azotu 0,00612
CS02 z nagrzewnlca dwutlenek siarki 0,00014
gazowa o mocy 43 kW
pyt ogbtem 0,00008
Pyt PM2,5 0,00004
Pyt PM10 0,00008
tlenek wegla 0,00172
E238 [(Centrala wentylacyjna 12,5 2 0,12 1680 dwutlenek azotu 0,00612
CS08 z nagrzewnlicg dwutlenek slarkl 0,00014
gazowa ¢ mocy 43 kW

pyt ogbtem 0,00008
Pyt PM2,5 Q,00004
Pyt PM10 0,00008
tlenek wegla 0,00172
E239 [Centraia wentylacyjna 11,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
D514 z nagrzewnica, dwutlenek siarki 0,00065

gazowg 0 mocy 202 kW
pyt ogdtem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000165
Pyt PM10 0,00033
tlenek wegla 0,00784
E240 |Centrala wentylacyjna 114 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
DS16 z nagrzewnica, dwutlenek slarkl 0,00066

gazowa 0 mocy 202 kW
pyi ogdélem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000165
Pyt PM10 0,00033
tlenek wegla 0,00784
E241 |Centrala wentylacyjna 124 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
DS12 z nagrzewnlcg dwutlenek slarki 0,00066

gazowa 0 mocy 202 kw
pyt ogétem 0,00033
Pyt PM2.5 0,000165
Pyt PM10} 0,00033
tlenek wegla 0,00784
E242 |Centrala wentylacyjna 124 2 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
D510 z nagrzewnicg dwutlenak siarki 0,00066

gazowg 0 mocy 202 kw
pyt ogbtem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000165
Pyt PM10 0,00033
tlenek wegla 0,00784
E243 |Centrala wentylacyjna 13,5 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
D528 z nagrzewnicg dwutlenek siarki 0,00066

gazowg o mocy 202 kKW
pyt cgitem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000165
Pyt PM10 0,00033
tlenek wegla 0,00784
|E244  |Centrala wentylacyjna 135 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
DS30 z nagrzewnicy dwutlenek slark! 0,00066

gazowsg, 0 mocy 202 kW
pyt ogdtem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000165
Pyt PM10 0,00033
tlenek wegla 0,00784
|E245 |Centrala wentylacyjna 124 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0278%
DS08 z nagrzewnicg dwutlenek slarkl 0,00066

gazows o mocy 202 kw
pyt ogdtem 0,00033
Pyt PM2,5 0,000165
Pyt PM10Q 0,00033
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| tlenak wegia £,00784
E246  |Centraia wentyiactyira 12,4 ©.25 1680 dwutlenex azotu G.02789
{DSO6 2 nagrzewrlcs, dwutlenex slarki 0,00066
jgazowg © mecy 262 kW
pyi ogbtem ¢,00033
Pyt PM2,5 0,00G165
| Pyt PM10 C,00033
tlenek wegla G.0C784
E247 |Centraia wentylacyjra 11,4 5,25 1680 dwutlenek azotu C.02789
DSG2 z nagrzewnicy dwutlenek slarki ¢,C0066
1gazowa ¢ meoy 202 ik :
pyt ogotem 000032
Pyt PM2,5 0,200165
Pyt PM10D $,00033
tlenek wegla 0,00784
|E248 Centrala wentylacyna i1.4 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789
DS04 z nagrzewnica, dwutlenek siarki 0,00056
gazowa ¢ mocy 202 W
pyt ogitem 2,59033
! Pyt PM2,5 €,060165
i Pyt PM10 £,00033
| tlanek wegla C,0C784
E249 |Cartraa wentylacyina 12,3 0,3 1680 dwutlenak azotu 43,0582
|ES10 z nagrzewnicy dwutlensk siarkl 0,0013¢6
cezowg o mocy 404 W
pyt ogitem 0,00069
Pyt PM2,5 6,3G0345
Pyt PM10 0,60069
tlenek wegla 0,01636
E250 |Centrala werlylacyira 13,5 0,3 1680 dwutlenek azotu C,0582
ESCB z nagrzewnica dwutlerek siarki C, 056136
gazowag & mocy 404 <\ '
: pyt cgétern i 0,009069
| Pyl PM2,5 i 0,600345
Pyl PM10 ' ,0006%
tlenek wegla | C,C1636
[E251 |Centrala wertyiacyine | 14,7 ¢,3 1680 dwutienek azotu ! £,0582
ES06 z nagrzewnica i dwutlenek slariki i L0036
\gazowa o mocy 404 kW ]
pyl agdlem ! 5,00269
Pyt PM2,5 | 0,560345
Pyt PM10 | 6,00069
tlenek wegla ’ 0,01636
E252 |Cantraia wentylacyina 13,5 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,0582
ES04 z nagrzewnicq dwutlenek siark! 0,60136
‘gezowa 0 mooy 404 kWY
pyt ogdlem G,00069
Pyt PM2,5 0,000345
Pyt PM10 C,00069
tlenek wegla i 0.01836
E253 |Centraia wentylzcyine 12,3 0,3 1680 dwutlenek azotu i 0,0582
ESO2 z nagrzewnlca dwutlenek siark i 000138
gazcwa o mocy 404 kW
pyt ogbtem 0,30068
Pyt PM2,5 $,00G345
Pyt PM10 0,0006%
tlenek wegla 0,01636
E254 iGeneratcr sadzy nrl i1 0,3 4116 dwutlenek azotu 0,017&8
tlenek wegla 90,0525
E255 |Generator saczy 2 i1 2,3 4116 dwutlenek azotu 0,01768
tlenek wegla 5,0529
E256 |Gererator sadzy nr 3 i1 Q,3 4116 dwutlenek azotu I 001768
| tlenek wegla i 0.c529
E257 |Dcpy:acz ceeling B6-B7 14,5 0,5 7200 pyt ogétem £,002
{P5-P7) + aserowe Pyt PM2,5 £,001
swyzalarie taém i i
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Pyt PM10 0,002
dwutlenek azotu 0,00043
tlenek wegla 0,0208
weglowodory alifatyczne 0,0061
weglowodory aromatyczne, 0,0035
E258 |Odcigg nr 8 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowoddr, cyjankl 0,000053
pluggingowych {P&/P7) amoniak 0,05
E259 |Odclag nr 9 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodér, cyjanki 0,000026
pluggingowych (P8) amoniak 0,025
formaldehyd 0,0003003
E260 |(Odcigg nr 10 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowoddr, cyjanki 0,000026
pluggingowych (C5) amonlak 0,025
formaldehyd 0,0003003
E261 |Cdpylacz pieca nr 1 0 B 0,3 8760 pyt ogotem 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Pyt PM10 0,012
JE262 |Odpylacz pieca nr 2 10 B Q0,3 8760 pyt ogdtem 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Pyt PM10D 0,012
E263 [Dygestorium 16 Z 0,26 7200 aceton 0,003
. weglowodory aromatyczne| 0,00031
rtgc 0,00005
E264 |Odpylacz "dust collector" | 12,7 Z 0,4 8400 pyt ogdtem 0,00288
nri
Pyt PM2,5 0,00144
Pyt PM10 0,00288
E265 |Odpylacz "dust collector” 12,7 2 0.4 8400 pyt ogdtem 0,00288
nr2
Pyt PM2,5 0,00144
Pyt PM10 0,00288
E266 |Odpylacz "dust collector” 12,7 2 0,4 8400 pyf ogdlem 0,00288
nr3
Pyl PM2,5 0,00144
Pyt PM10 0,00288
E267 _|Odpylacz "dust collector" | 12,7 Z 0,4 8400 pyt ogbtem 0,00288
nr4
Pyt PM2,5 0,00144
Pyt PM10Q 0,00288
E268 |Odpylacz "dust collector” 12,7 0,1 8400 pyt ogbtem 0,00096
nrs
Pyt PM2,5 0,00048
Pyt PM10 0,00096
E269 |Odciag "hot outlet" nr 1 149 z 0,4 8400 dwutlenek azotu 0,092
E270 |Odclag "hot outlet” nr 2 149 Z 0,4 8400 dwutlenek azotu 0,0947
amaniak 0,00033
1E273 Kottownla wodna w 12,5 0,2 3000 dwutlenek azotu 00,0445
zakladzie Cd1 - koclot nr dwutlenek slarkl 0,00117
3 0 mocy 350 kW
pyt ogdlem 0,00002
Pyt PM2,5 0,00001
Pyt PM10 0,00002
tlenek wegla 0,0117
E274 |Centrala wentylacyjna 12,3 0,4 1680 dwutlenek slarki 0,00092
AHU 4 z nagrzewnlcg, dwutlenek azotu 0,035
gazowg o mocy 275 kW i
palnikiem
tlenek wegla 0,00521
pyt ogdlem 0,00002
Pyt PM2,5 0,00001
Pyt PM10 0,00002
E275 |Centrala wentylacyjna 9,7 0,2 1680 dwutlenek siarki 0,00034
AHU 5 z nagrzewnica, dwutlenek azotu 0,01277
gazowa 0 mocy 100 KW i tlenek wegla 0,00336
painikiem pyt ogbiem 6,00*106
Pyt PM2,5 3,00*%10°¢
Pyt PM10 6,00%10¢
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E276 |Centraia wentyiacyln 119 03 1680 dwutlenek siarkl 0,001783
AHU 6 z nagrzewnice, dwutlenak azotu 0,0781
gazcwg o miocy 1080 kW
calnik 1 = 530 kW
[ tlenek weg'a 0,01428

pyt ogbtem 0,00003
! Pyt PM2,5 0,000015
; Pyl PM10 0,00003

E277 Centraiz wentylacyina 10,8 0.4 1880 dwutlenek siar«< 0,0023
§AHU 12 z nagrzewnicg, dwutlenek azotu 0,1004
igazcewg 0 macy 684 &V '
|painikierm g

tlenek wegls 0,01836

pyt ogdtem 0,00004

Pyt PM2,5 0,00002

_ Pyt PM10O 0,00004

E278 |Centrzlz wentylacyina 10,4 C,15 1680 dwutlenek slark! 0,00008
IAEL 16 Z nagrzewnicy dwutlenex azotu 0,00308
gazowa o mocy 24,5 kv i
cinikiem

tlenek wegla 0,00081
| pyt ogdtem 1,40*10°6
' Pyl PM2,5 7,00%107
| Pyl PM10 1,40%10°

E279 ECertraia wentyiacyina 6,5 6,23 1680 dwutlenek siarki 0,00075
AHU 17A z nagrzewnicy dwutlenek azotu 0.0285
lgazawac mocy 221 «W
ingintilem .

[ tlenek wegla ¢,0075

pyt ogbtem 0,0000%

Pyt PM2,5 5,00*10*
Pyt PM10 0,06001

E28C Cenwraie wertylazyina 5 0,4 1680 dwutlenek slarki 0.6015
AR 178 2z nagrzewnicy dwutlenek azotu ¢,057
Fazowa o mocy 443 kW |
|cainikiem
| tlenek wegla 0,015

pyt ogoiem 0.0C003

Pyt PM2,5 3,600015
1 Pyt PM10 £,060C03

{E281 |Certraia wentyiacyina 10,9 0,25 1680 dwutlenek siarki 0,00074
AHU 19 z nagrzewnica dwutlenek azotu C,02816
gazowa o mocy 221 KW |
ainiciem |
f tlenek wegla 0,00741

pyt cgdtem 0,6000%2

Pyt PM2,5 6,00%10°*
| Pyt PM10 0,060012
E282 |Urzadzen'a odpyiajaze Al 5.5 0,6x3,6 8600 pyt ogbtem 02,0525
Pyt PM2,5 G,32625
i Pyt PM10 90,0525
E283 |Urzadzenia odpy'alace Bi 5.7 0,75x0,75 8600 pyt ogétem 0,0735
Pyt PM2,5 05,0358
| Pyl PM10 30,6735
|E284 'Urzaedzenla cdpylalace B2 5.7 0,75x0,75 8600 pyt ogblem 0,073%5
Pyt PM2.5 0,G368
Pyt PM10 09,3735
E285 [Urzadzenia cdpyiajigce C1 5.2 0,45x0,45 8600 pyt ogdlern C,0231
‘ Pyt PM2,5 6,01155
B Pyt PM10 3,0231
E286 | Urzagzenia sdpyalace | 7 b e by 8600 pyt ogbtem G,1575
iy | Pyt PM2,5 43,0788
i Pyt PM10 0.1575
£287  |Piec tuneiowy PCT-1 23 c.8 8600 pyt ogbtem 6,024
l Pyt PM2,5 6,012
i Pyt PM10 0,024
: dwutlenek azotu 0,5
| dwutlenei siark: 0,206
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tlenek wagla 1
amoniak 0,048
fluor 0,344
aldehyd octowy 0,006
formaldehyd 0,002
E288 |Odclgg z suszarkl 17,2 0,6 8600 pyt ogétem 0,03
dielektrycznej - linla A Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
armonlak 0,6
formaldehyd 0,001744
E289 |Odclag z suszarkl 17,2 0,6 8600 pyt ogbtem 0,03
dielektrycznej - linla B Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
amonlak 0,6
formaldehyd 0,001744
E290 |Odclag z suszarki HAD - 17,2 0,45 8600 pyt ogdtem 0,03
linia A Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
formaldehyd 0,000596
E291 |Odcigg z suszarki HAD - 17,2 0,45 8600 pyt ogbtem 0,03
linla B Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
formaldehyd 0,000596
E292 Piec do wypalania 11,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,15
leplszeza nr 15 - komora py! ogdlem 0,01
dopalania nr 15
Pyl PM2,5 0,005
Pyl PM10 0,01
dwutlenek slarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla 1
amonlak 0,1
E293 |Piec do wypalanla 13 0,6 6570  |pytogdtem 0,02
lepiszcza nr 15 - odclag 11 Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 0,02
tlenek wegla 1
E2594 |Gazowy plec rolkowy nr 12,5 0,35 8400 dwutlenek azotu 0,06
15 - odclag I pyt ogétem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek siarkl 0,01
tlenek wegla 0,02
|E295  |Gazowy plec relkowy nr 12,5 0,3 8400 dwutlenek azotu 0,06
15 - odclag 11 pyt ogotem 0,0015
. Pyt PM2,5 0,00075
Pyt PM10 0,0015
dwutlenek siarkl 0,015
tlenak wegla 0,02
[IE296 |Odpylacz pieca nr 15 0B 0,3 8760 pyt ogdtem 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Pyt PM10 0,012
E297  |Plec tunelowy PCT-2 24 0,8 8600 pyt ogélem 0,2776
Pyt PM2,5 0,1388
Pyt PM10O 0,2776
dwutlenek azotu 0,54
dwutlenek siarki 0,0389
tlenek wegla 1,08
amontak 0,0518
fluor 0,318
aldehyd octowy 0,006
formaldehyd 0,004
E298 Plec PSK 1 i PSK2 23,0 2% 717 Dwutlenek azotu 0,08219
Wi Dwutlenek siarki 0,02620
Pyt zawleszony PM 10 0,59526
Pyt zawieszony PM 2,5 0,29763
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Tlenek wegia 1,36320
3870 Dwutlenex azotu 0,27092
w2 Dwutlenek slarki 0,40711
Pyt zawleszony PM 10 0,06793
Pyt zawleszony PM 2,5 0,03397
Tlenek wegla 0,50B36
430 Dwutlenek azotu 0,41548
| w3 Dwutlenek slarki 1,01344
!f Fluor 5,03919
t Pyt zawieszony PM 10 0.09332
Pyt zawleszony PM 2,5 0,04666
Amoniak 0,37232
Tlenek wegia 11,23138
717 Dwutlenex azotu 2,71797
i via  |Dwutlenex siarkl £,03360
i Fluor 0,23732
i Pyt zawieszony PM 10 0,07431
Pyt zawieszony P 2,5 G,03715
| Amaniak 0,63943
| Tlefiek wegla 8,0343€
| 286 Dwutlenex azotu 5,46396
} w5  |Dwutlenek slarkl ©,03240
! Fluer 1,5G267
Pyt zawleszony PM 10 0,73613
Pyt zawieszony PM 2,5 0,36806
| [Amonlak €,74108
'! Tlenek wegla 1,36320
i i 860  |Dwutlenek azotu 3,96185
w6 Dwutlenek siarki 0,03115
Pyt zawieszony PM 10 0,70659
Pyt zawieszony PM 2,5 £,35330
Amoniak 0,67463
Tlenek wegla 1,26320
Dwutlenek azotu 3,90189
' 574 Dwutlenek azotu 0,31229
: w?  |Dwutlenek slarki 0,06855
Pyt zawiaszony PM 10 1,55632
! Pyt zawleszony PM 2,5 0,77816
| i Amonlak 0,5092C
| Tlenek wegla 1,36320
1146  |Dwutlenek siarki 0,40777
W8 Pyt zawleszony PM 10 ,14094
! Pyt zawleszony PM 2,5 3,07046
E299 [Piec PSK3 23 1,5 8600 dwutlenek azotu 0,581
| dwutlenex siarg! 0,0000562
pyt ogdlem 0,514
Pyt PM2,5 0.2568
Pyt PM10 0,514
tlenek wegla 0,524
flucr 0.0844
amonlak 0,1212
E303 |Kotrpwnia wodna w S,7 0,3 2700 dwutlenek azztu 0,0585
zaxtadzie Cd2 - kociol or dwutlenek siark: 0,001827
3¢ mocy 560 kW
| pyt ogbtem ©,000913
| Pyt PM2,5 0,000457
Pyt PM10 0,000913
tlenek wegls 0,02192
E304 [Certraiz wentylacyina 10,3 G.3 1680 dwutlenek siarki 0,00139
'AHU 2.1 z nagrzewmica, dwutlenek azotu 30,0444
15azewa & macy 425.7 KW
; tIe_nek wegla 0,01666
| | Pyt ogdtem 3,00062
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Pyt PM2,5 0,000345
Pyt PM10 0,00069
E305 [Centrala wentylacyjna 9,7 0,2 1680 dwutlenek siarki 0,00026
AHU 2.3 z nagrzewnica, dwutlenek azotu 0,01107
gazowsg o mocy 79,6 kW
tlenek wegla 0,00311
pyt ogbtem 0,00013
Pyt PM2,5 0,000065
Pyt PM10 0,00013
E306 [Centrala wentylacyjna 17,1 0,3 1680 dwutlenek siarki 0,00168
AHU 2.4.1 z nagrzewnlcg dwutlenek azotu 0,0717
gazowa o mocy 2x515,5
kW palnik 1
tlenek wegla 0,02016
pyt ogdtem 0,00084
Pyt PMZ,5 0,00042
Pyt PM10 0,00084
E307 |Centrala wentylacyina 12,4 0,4 1680 dwutlenak slarkl 0,00242
AHU 2.5.1 z hagrzewnica dwutlenek azotu 0,1031
gazowa, 0 mocy 740,7 kW
tlenek wegla 0,02899
pyt ogbtem 0,00121
Pyt PM2,5 0,000605
Pyt PM10 0,00121
E309 [Centrala wentylacyjna 15,1 0,4 1680 dwutlenek siarki 0,002844
AHLU 2.7 z nagrzewnlcg dwutlenek azotu 0,1213
gazowsa, ¢ mocy 872 kW
tlenek wegla 0,0341
pyl ogblem 0,00142
Pyt PM2,5 0,00071
Pyt PM10 0,00142
E310 |Urzadzenla ocdpylajace A2 7 0,8 8600 pyt ogélem 0,0525
Pyt PM2,5 0,02625
Pyl PM10 0,0525
E311 |Urzadzenie cdpylajace z 5,1 0,6x0,6 8600 pyt ogétem 0,0231
flitrarm | wentylatorem
DC2-C2
Pyt PM2,5 0,01155
Pyt PM10 0,0231
E312 |Centrala wentylacyjna 171 0,3 1680 dwutlenek slarki 0,00168
AHU 2.4.1 z nagrzewnicg, dwutlenek azotu 0,0718
gazowa 0 mocy 2x515,5
kW painlk 2
tlenek wegla 0,02019
pyt ogdtem 0,00084
Pyt PM2,5 0,00042
Pyt PM10 0,00084
E313 Urzadzenle odpylajace 5,8 1x1 8600 pyt ogdtem 0,0378
EFAN2-DC2-B5
Pyt PM2,5 0,0189
Pyt PM10 0,0378
E314 Urzadzenie odpylajace z 58 1x1 B600 pyt ogdlem 0,0525
filtrem [ wentylatorem
DC2-A3
Pyt PM2,5 0,02625
Pyt PM10 0,0525
E315 [|Urzadzenla odpylajace G1 7 0.5 8600 pyt ogotem 0,0168
Pyl PM2,5 0,0084
Pyt PM10 0,0168
E316 |Urzadzenle odpylajace z 8 1,6x1 8600 pyt ogdtem 0,084
flltremn | wentylatorem
DC2-F1
Pyl PM2,5 0,042
Pyt PM10 0,084
E317 |Odclag (test ESP | WK) 17,2 0,45x1 8400 pyt ogdlem 0,03
Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
Dwutlenek azotu 0,00025
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iDautlenek siarx 0,00027
[Tlerek wegia g,03803
iAmoniak 0,005C7
|Fiugr 0,00015
Aicehyd ooiowy £,00013
!forma!ae'nv: 0,600005
|
E318 |Qdciag z suszarki 17,2 0,6 B600  Ipy! ogfem 4,03
laieiexryczngl ~ MWD - | Pyt PH2,5 i 0015
ltria € : | -
: Pyt PMLO G,03
lameariak 09,5
1 iformaiaehyc 0,0C1744
E319 Occlag z suszarkl HAD - i 17,2 0,45 86G0  ipyi ogélem 0,03
lirda € b oyt pM2,5 [ 9,015
! pyt PMLO | oo
| formaidehyd | 0,G63598
E320 Odciag nr 1 z suszarek 17,5 G,9 8600 aldehya ccowy | g,011
plugginrgowych (Cd2-1} ameniak i 0,006
SKShS! metyicw) : 0,019
| formaldehyc j 0,01646
E321 |Occlag nr 2 z suszarek 17,5 3,45 8600  ialcehyd scrowy i 0,003
cluggingewych (Cd2-2) iamcn:aK 1 0,06
1 i jaikchsol metyiswy [ G,G05
| formaicenye ! o,00282
E322 |Cdcias z suszarki MV/D - 18,2 | 0,5 8630 |(2mconiek 0,6
jiria 2 ! ipy: sgrem 0,03
. Pyt PM2.5 : 0,015
' fpyt PMLO . 0,03
| 'tormaidenyd [ 0,001744
E323 [Odzag z suszarki HAD - 18,2 0,45 8600 inye cpétem i 6,03
iinla E | Py PM2,5 €158
i Py PMLD j 0,02
‘ ! | ifermaldenya [ £,00i048
E324 |Centrala wenty.acyjna 11,9 0.3 1580 idwutenek slar< ! D,601785
AHU 6 z nagrzevnicy idwutianek Bzotu i 0,0781
'gazewa ¢ mocy 1660 kv '
‘nainik 2 - 530 kW ‘ !
' jtierex wega I 0,01428
\oy? cgéiem ! ©,00003
L pye PM2,5 ! 9,000015
! Pyr PM1D | 0,00003
E325 |Centraia wentylacyina 10,3 0,2 1660 cwutianay slard | G,00GC486
{AMU 2.2 z nagrzewnica, sdwut!enek azotu | 0,02074
gezowa - meocy 148,9 kW i ]
|tenek wegla . 0,00583
bayt sgdiem ! D,000243
L Pys PM2,5 | 0,0001215
: | Py: PM1D _L 0,000243
E326 [Centraa wentylacyina 12,1 0,3 1680 }{:’.‘\--.;:;eneﬁ sigret ' 0,001857
AHU 2.4.2 z nagrzewnicy, i::‘.‘ut‘e'\ek BZotU i S,0792
‘gazowg 0 mocy 2x569,8 : .
e paimik L I i
i tenek wegla 0.02228
‘ Pyt sgdiem i ©,000929
| Pyr PM2,5 i ©,000464
, | Py? PHI10 ! 9,600923
E327 iCentraia wentyiacyjna 10,5 0,25 1680  idwubenek siard . 0,00186
AHU 2.5.2 z nagrzewnicg ,‘d.‘.‘u:ienek azohu ; C.0354
g2zowag o mecy 232,6 kW .' E
itlenek vieg'a : 0,00698
iyt cgitem I 0,000012
| Pyl PH2,5 | 6,00%10°
, | Pyt P10 | 0,000012
E3z8 [Certrala wentylacyina 12,1 0,3 1680  Idwutienex siarki . 0,001857
AHU 2.4.2 2 nagrzewnicy lavatienek azztu ! 0,0792
lgazewg & macy 2x569,8
I calnic 2 ! i
ltenek wegla 0,02228
[pvt cgbiem 0,000929

Zatacznik nr 1, str. 28



Pyt PM2,5 0,000464
Pyt PM10 0,000929
E329 [Centrala wentylacyjna 15,7 0,3 1680 dwutlenek slarki 0,00178
AHU 6.1 z nagrzewnica, dwutlenek azotu 0,0676
gazowg o mocy 2x530
lew
palnik 1
tlenek wegla 0,01779
pyt ogdtem 0,00003
Pyl PM2,5 0,000015
Pyt PM10 0,00003
E330 |Centrala wentylacyjna 15,7 0,3 1680 dwutlenek slarkl 0,00178
AHU 6.1 z nagrzewnica dwutlenak azotu 0,0676
gazowa 0 mocy 2x530
kW
patnik 2
tlenek wegla 0,01779
pyt ogtem 0,00003
Pyt PM2,5 0,000015
Pyt PM10 0,00003
5E331 Odclag z przesiewacza 35 B 0,32 4200 pyl ogotem 0,035
wibracyjnego
Pyt PM2,5 0,0175
Pyt PM10 0,035
E333 |Plec odprezajgcy HTK D3 10,5 0,4 7200 dwutlenek azotu 0,028
- odeiag 1 pyt ogbtem 0,0035
Pyt PM2,5 0,00175
Pyt PM10 0,0035
dwutlenek siarki 0,01732
tlengk wegla 0,0625
E334 |Plec odprezajacy HTK D3 10,5 0,35 7200 dwutlenek azotu 0,042
- odciag I1 pyt ogdtem 0,0035
Pyt PM2,5 0,00175
Pyt PM10 0,0035
dwutlenek slarkl 0,01732
tlenek wegla 0,0625
1E336 Piec odprezajacy HTK D4 11,5 0,4 7200 dwutlenek azotu 0,028
-~ odclag I pyf ogétem 0,0035
Pyt PM2,5 0,00175
Pyt PM10 0,0035
dwuttenek siarki 0,01732
tlenek wegla 0,0625
E337 |Plec odprezajacy HTK D4 11,5 0,35 7200 dwutlenek azotu 0,043
- odclag 11 pyt cgétem 0,0035
Pyt PM2,5 0,00175
Pyt PM10 0,0035
dwutlenek siarki 0,01732
tlenek wegla 0,0625
E338 |Odpylacz “dust collector” 8 0,9 8400 pyt ogotem 0,05
D4/B10
Pyt PM2,5 0,025
Pyt PM10 0,05
E332 |Piec do wypalania 11,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,15
leplszcza nr 16 - komora pyl ogdtem 0,01
dopalania nr 16
Pyt PM2,5 0,005
Pyt PM10 0,01
dwubtlenek slarki 0,05
aldehyd octowy 0,02
formaldehyd 0,02
tlenek wegla 1
amonlak 0,1
E340 |Piec do wypalanla 13 a,5 6570 pyt ogbtem 0,02
lepiszcza nr 16 - odciag IT Pyt PM2,5 0,01
Pyt PM10 0,02
tlenek wegla 1
E341 |Odpylacz pleca nr 16 10 B 0,3 8760 pyt ogdlem 0,012
Pyt PM2,5 0,006
Pyt PM10 0,012
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[E342 [Odciag z suszeri MW/ - 18,2 0,5 | 8600 [ameniax 0,6
mia F i joyt ogdiem 0,03
| | Pyt PH2,5 0,015
{ Py: PM13 £,03
! ! fformaldebyc 0,001744
E343 |Odclag z suszarki HAD - 18.2 0,45 8600  lpyi ogérem ] 6,03
linia F { PyioM2,5 i 0,015
‘ { Dy PHILD I 063
formeidehyd | ©.c01048
E344 |Dzciag z suszark) MWD - 18,2 0.5 8600  |amcniak i .5
binla G inyt ogdiam 0,03
Py PM2,5 | 0,015
| Pyt PM1G | 003
‘ E.‘:rma:dehya l 0,001744
£345 |Odclag z suszar<i HAD - 18,2 0,45 8650 oy oghlem ; 293
{!mia G ! Pyt PM2,5 G.0i5
: | Pyt PMLD | 0,63
i ifcrmaigenyd E 0.001048
E346 |Dygestsrium 16,5 Z 0.25 7200 |acezon ‘ 23,0015
{i\eg!s:'.'cc':ry arsmatyczoe  0,00031
i rted C,00055
E347 |Odclag z urzadzer 16,5 2 0,25 7200 acetsh wegicwsaoary ‘. 0.6G15
\labaratoryinych arcmatyczre i G5,0003:
l’pcm:eszczerzia !
IM roury } ;
, | rteé | 0,00005
E348  IFlir wegicwy - 17,5 0.4 86G0  |metyicetyioketcn | 0,002014
Imancszenie poditacd i lwegloweoasry alifatyczne 0,00025
wypa.anie <odu E
2D |
['ksy-ien 0,00014
jsctan butyid 0,00135
! [etyisbenzen 1 0,00014
E345  |Filcr weglowy - 17,5 0,4 B6CC Ifn'!etyice!tyi:ke‘:c:r: | 0,002014
nenoszenie codkiada | wegiowodery aiffatyczne | 0,00025
wypaianle kedu L i
o é |
Ksy'en 9,00014
ioctan sutyiu | 000135
;ety!nbenzen i 0,C0014
E350 |Urzadzenie scoyleizce z 7 1x1 8600  pyt ogltem : 6.0525
itrem | wertylarorem _ i !
DC2-E1 i i I
: Pyt PM2,5 p S.G282%
! Pyt PM10 | 0,525
E351 |Urzaczerle cdpyiajace 2z 5,8 1x1i 8600 cvi sgblem ; G.075
fiitrem | wentylatorem P ;
DC2-Ad A
Pyi PM2,5 |, 06,0375
! Pyt PM1C | 0,075
E352 Urzgczenie odoyiajace z 7 1xi 8600 pyt ogdlem 0,0378
filtrem ! wentyiatorem
CC2-86
Pyi PM2,5 \ 50,0189
| Pyl PM10 | 0,0378
E353 | Urzadzenle cdpy'siace z 58 1x1 8600 oy ogliem ! 0,054
[fivram | wentyiatorem |
DC2-B7 | i
! Pyt PM2,5 i\ C027
| | py: PM10 | 0,054
E354 [Urzagzenle cdpyajace z 5.8 1x1 8600  py’ ogdem i 2,054
fasrem | wentylatcrem ‘ i
DC2-B8 I
i Pyi PM2,5 i 0,027
| Pyt PMILD | 0,054
E355 |Urzadzenie cdoyisiece z g 1.6x1 86C0 {‘oye‘ cgitern b G,1365
[fitrem | weantylatoram Py« PM2.5 i 0,0683
DC2-F2 é_Py*Z PAM10 ‘| 0,1385
1
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E356 |Cdpylacz peeling A5-A6 14,5 Z 0,4 7200 pyt ogbiem 0,03
Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
E357 |Odclag nr 11 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowoddr, cyjanki 0,000053
pluggingowych {A5-AG) amonlak 0,05
E358 |Odclag z suszarkl 17,2 0,6 8600 pyt cgbtem 0,03
dielektrycznej + MWD — Pyt PM2,5 0,015
linia D
Pyt PM10 0,03
amoniak 0,6
formaldehyd 0,001744
E359 |Odclag z suszarki HAD - 172 0,45 8600 pyt ogblem 0,03
linia D Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
formaldehyd 0,000588
E361 |Odclag z suszarkl 17,2 0,6 8600 pyl ogodtem 0,03
dielektryczne] + MWD - Pyt PM2,5 0,015
linla F
Pyt PM10 0,03
amoniak 0,6
formaldehyd 0,001744
E362 |Odclag z suszarki HAD - 17,2 0,45 8600 pyt ogdtem 0,03
linla F Pyt PM2,5 0,015
Pyt PM10 0,03
formaldehyd 0,000588
E363 |Urzadzenle odpylajace B3 7 1x1 8600 pyt ogdtem 0,105
Pyt PM2,5 0,0525
Pyt PM10 0,105
E364 |QOdclag (test BSP) 12,4 0,45 6570 dwutlenek siarki 0,02313
dwutlenek azotu 0,0292
tlenek wegla 0,02022
pyt ogotem 0,00027
Pyt PM2,5 0,000135
Pyt PM10 0,00027
E365 |(Piec elektryczny nr 1 7 Z 0,15 1570 tlenek wegla 0,00231
pyt ogbtem 0,0003
Pyt PM2,5 0,00015
Pyt PM10 0,0003
|E366 Piec elektryczny nr 2 13,5 0,1 1570 tlenek wegla 0,00131
pyl ogdtemn 0,0003
Pyt PM2,5 0,00015
Pyt PM10 0,0003
E367 |Centrala wentylacyjna 55 0,25 1680 dwutlenek siarkl 0,00186
AHU 17C z nagrzewnica, dwutlenek azotu 0,0354
gazows o mocy 232,6 kW
| palnikiem
tlenek wegla 0,00698
pyt ogdétem 0,000012
Pyt PM2,5 6,00¥10%
Pyt PM10 0,000012
E368 |Odciag z nadmuchu sadzy| 10 0,2 6570 pyt ogétem 0,00011
Pyt PM2,5 0,000055
Pyt PM10 0,00011
E369 |Odciag z transportu 19 B 1x1 8600  |pyt cgdtem 0,0456
| przygotowania
pytu surowcowego
Cd1
Pyt PM2,5 0,0228
Pyt PM10 0,0456
E370 |Odclag z transportu 25,8 0,5 B600 pyt ogdlem 0,0274
i przygotowania
pytu surowcowego
Cd2
Pyt PM2,5 0,0137
Pyt PM10 0,0274
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€425 Urzadzenie cdpyiajace 2 13 0,25 | B400 pytcgéem 0,00288
[Fteem ¢ wentylatorem | |
DCt-1 i
i Py: P¥2,5 L 000144
Byt PMLG I 5,00288
E426 (Urzagzerie odpyiaiace z 13 0,25 | B400  jpyiogdlem | 0,00288
filtrem | wentyatorem !
pci-2 i
' ! : Dys PM2,5 0,00144
; [ | Py! BM15 0,00288
] T x
E427 |Urzadzenlie cdpyiajace z 13 0.25 ' 8400  |pytoglem c,00288
Sttrem | wentyiaterem ; |
;DC1-3 | _ )
! : Pyi PM2,5 0,00144
! | Pyt PML G,00288
E428 |Urzagzerle odpviajace z 13 0,25 ' B840l gyt c5oiem G,C0288
filtrem | wentylaterem | Py PM2,5 G, 00144
iDC1-4 | Pyr PM1 £,00288
E429 |urzadzenle copylajace z 13 0,25 i B400  ipys cgdem ¢,00288
Wiltrem | wentylatorem
DC1-5
i | Py PM2,5 0,00144
} { Pyt PM1D C,00288
E43C |Urzadzenie odpyigjaze z i3 0,4 »F 8400 ipy" agatem 5,05758
Ffitrem | wentylatorem | '| |
DC1-6 : : i
' : : | Pyt PM2,5 C,C0384
| ! i i Py PM10 0,0C07¢8
E431 irzadzenie ocoyidjaze z | 13 0,25 l 8400 |[pytcgbem 0,05288
nisrem | wentyiatorem | i {
DC2-1 : ;
! ' | py: PM2,5 0,00144
i : { Py PM1G 0,00288
E432 |Urzaozenle capyigiace z 13 0,25 | B4CO  |py: oglem 0,00288
fitrem | wentylatorem | !
iDC2-2 : ! i
| ! { Py PM2,5 003144
f | Py? PMLG D,00288
E433 |Urzadzenie ccoylajace z 13 G,25 : 8400 oyl ogbem 0,00288
;-‘i:’trem i wentyiaiorem i ; i
DC2-3 : |
i | Pyl PM2,5 0,00144
! { Pyt PM10 0,00288
E434 |Urzadzenle odpylajace z i3 3,25 ' 8400 ]py& cgofemn 0,00288
filcrem | wentvlatcrem i J
DC2-4 [ ! |
i j | pys BM2,5 0,00144
i i i Py: PMLD 0,00288
E435 |Urzadzenie cdpylaiace z 3 1 025 Ba00  loyi cgdiem 0,00288
Fiitrem | wentylatcrem | ! !
iDC2-5 ; !
: ll Pyl PM2,5 0,00144
| Py PM10 0,00288
E436 §Cc‘:iag technclogiczny 13 0,4 8400 |d‘.'.'-..-tlenek 2zctu 0,1115
|EFAN1-1 ’ jamcriak 0,01478
I ! wwgglowogery alifatyczre 2,02434
B437 :Occigg techrologiezny i3 0.4 i 8400 lowutlenex azotu 0,0352
EFAN1-2 | lamariak G,6113
} :v.‘qg!c'.‘.-sdcry alifatyczne $,01861
| | itienex wegle 0,0061
E439 iCcclag technsicgiczny | 13 6,25 | 1680 idhvutierek azatu 0,008
[EFANL-4 : ! ‘amoniak 2,002
| | ! l‘.‘.‘eg?c:‘:sdc“y alifatyczre 0,001238
E448 |Odciag recnnclogiczny i i3 3,5 | 84CC icwutier'eic azotu G,1115
EFAN2-1 ! ! iamenlak 6,01773
[ | !\\.'egfc*.‘.‘sﬁcrv alifatyczre C,02821
E447 |Oc¢ciag technoicgiczny | %3 0,5 | B4D0  dwutlenek azot 02,0352
1 i it
|EFANZ-2 jgmoeniax 0,013
: !wegécwo...cry alifatyczre 0,01861
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tlenek wegla 0,103
E448 |Odclag technologiczny 13 0,315 4800 dwutlenek azotu 0,02318
EFAN2-3 amanlak 0,00857
weglowaodory alifatyczne 0,01411
E449  (Odcigg nr 1 z urzadzen 16,5 2 0,26 7200 aceton 0,0015
laboratoryjnych weaglowodory 0,00031
pemieszczenia Mercury aromatyczne
rtec 0,00005
E450 |Odciag nr 2 z urzadzefi | 18,5 2 0,26 7200 |aceton 0,0015
laboratoryjnych weglowodory 0,00031
pomieszczenia Mercury aromatyczne
rtet 0,00005
E451 |Odcigg nr 3 z urzadzen 16,5 Z 0,26 7200 aceton 0,0015
laboratoryjnych weglowodory 0,00031
pomieszczenla Mercury aromatyczne
rted 0,00005
|E452  [Odciag nr 4 z urzadzen 16,5 Z 0,26 7200 aceton 0,0015
laboratoryjnych weglowodory 0,00031
pomieszczenia Mercury aromatyczne
rteé 0,00005
E12 Plec odprezajacy nr 3 - 11 0,2 7200 dwutlenek azotu 0,003
odcigg II pyt ogbtem 0,001
Pyt PM2,5 0,0005
Pyt PM10 0,001
dwutlenek slarkl 0,01
tlenek wegla 0,04
E438 |odclgg technologiczny 13 0,315 8400 dwutlenek azotu 0,0151
EFAN1-3 dwutlenek siarki 0,00228
tlenek wegla 1,161
akroleina 0,0378
gllkol etylenowy 0,0175
trojetyloamina 0,0199
aceton 0,0058
octan etylu 0,009

[ Z— oznaczenie emitordw o zamknietym rodzaju wylotu , B — oznaczenie emitoréw © bacznym rodzaju wylofu, pozostale emitory:

olwarte w kolumnie 3 powyZszej tabeli]

PARAMETRY EMITOROW I WIELKOSC EMISII DOPUSZCZALNE] ZE ZRODEL, DLA KTORYCH OKRESLONO
STANDARDY EMISYINE
Parametr emitora Emisja
Nr dopuszczalna
emit Nazwa zrddia Wysoko&é | Srednica | Rodza Czas Substancia przy 3%
ora Rracy tlenu
[m] [m] wylotu
hrak] [mg/m?]
Kottownia parowa nr Dwutlenek azotu 150
1 w zakiadzie T
E137 | DPF/NOx - kociot 21,0 0,40 otwarty | 7200 Dwutlenek siarki 35
gazowy nr 2 o0 mocy Pyt 5
980 kw
Kottownia parowa nr Dwutlenek azotu 150
1 w zakladzie p—
E138 | DPF/NOx - kociot 21,0 0,40 | otwarty | 7200 |DWwutlenek siarki 53
gazowy nr 1 o mocy Pyt 5
980 kw
Kottownia parowa nr Dwutienek azotu 150
2 w zaktadzle —
E154 | DPF/NOX - kociot 13,0 0,40 | otwarty | 7200 |DWutlenek siarki 33
gazowy nr 2 o mocy Pyt 5
980 kW
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. Kottownia parowa nr | Dwutlenek azotu 150
| 2 w zadadzie ; il Sme]

E155 | DPF/NOx - Kociol 13,0 0,40 i otwarty | 7200 (DWudenck sar A

i gazowy nr 1 o mocy - Pyt 5
980 kW 1
Kotrcwnia parowa w | Dwutlenek azotu 150
zakiadzie Cdl - ; .

E271 kocic: gazowy nr 1 0 12,5 0,4 otwarty 7200 ! Dwutlenek siarki 35
mocy 1,36 MW | Pyt 5
Kotiownia parowvia w ! Dwutlenek azotu 150
zakladzie Cdl - 4 i

E272 | ociot gazowy nr 2 0 12,5 0,4 | otwarty | 7200 |I Dwutlenek siarki 35
mocy 1,36 MW ' Pyt 5
Kotlownia parowa w : Dwutlenek azotu i50 |
zaktadzie Cd2 - | Jr— P

E301 kociot gazowy nr 2 G 9,7 0,4 otwarty 720C | Dwutienek siarki 35
mocy 1,39 MW | Pyt 5
Kotownla parowa w | Dwutienek azotu i50
zaktadzie Cd2 - T : —

E302 kocio! gazowy nr 1 0 9,7 0,4 otwarty 720G | Dwutlenek siarki 35
mocy 1,39 MW Pyt S
Kociot gazowy w Dwutienek azotu 150

E401 | zakfadzie NOx o i4 0,4 otwarty 8400 - | Dwutienek siari 35

| mecy 1300 kW E_Pw 5 |
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Tabela 14 Zestawienie rodzajéw odpadéw niebezpiecznych przewidzianych do wytworzenia

Zatacznik nr 2 do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice

Nr SR -28/2025 z dnia 04.02.2025 r.

ST Podstawowy skdad llosé Miejsce i spos6b magazynowania
Le. | , (:( oa(:] u Rodzaj odpadu Chm:z;t‘gi(:z:imgzj:ce chemiczny i wlasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
P P odpadu [Mg/rok] gospodarowania
1 06 04 04* | Odpady zawierajgce Odpady stanowig zanieczyszczone | - gléwnie riec, 25 Sposdbh magazynowania: oznaczone,
rteé rtecig fragmenty produktow - pozostale: celuloza, odpowiednio do tego celu przystosowane

gotowych, jak rowniez
zanieczyszczone rtecig czysciwa,
rekawice ochronne, szklo
laboratoryjne.

Odpady powstajg podczas badar
laboratoryjnych, w procesie badan
porowatosci w dziatach Kontroli
Materialowej.

krzemionka, weglan sodu,
weglan wapnia, weglik krzemu,
krzemiany metali, skrobia
(weglowodan), metyloceluloza,
mineraly ilaste, wodoroflenek
glinu, krzemionka, flenek glinu i
inne,

- odpad staly, ekotoksyczny,
toksyczny, szkodliwy,
rakofworczy, mutagenny

worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z
materiatow odpomych na dziatanie skiadnikow
odpadow.

Miejsce magazynowania: Laboratorium
Kontroli Materialowej na terenie hali DPF/NOx,
Laboratorium Kontroli Materialowe] na terenie
hali Cd1, wydzielone miejsce na obszarze
wiaty magazynowej odpadow przy hali
DPF/NOx oraz przy hali Cd2, zadaszone na
utwardzonym podioZzu,

Miejsca magazynowania zabezpieczone s3g
przed dostepem oséb nieupowaznionych.
Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Lp.

[AE

Kod
odpadu

o761 04

08 01 15*

Rodzaj odpadu

Inne rozpuszczalniki |

organiczne, roztwory z
przemywania i ciecze
macierzyste

Szlamy wodne
zawierajace farby i
lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki lub
inne substancije
niebezpieczne

Charakterystyka | miejsce
wytwarzania odpadu
“Zuzyty rozpuszczalnik stosowany

do mycia glowic i filtrow w
drukarkach na dziatach Inspekdji

Koricowej oraz przemywania innych
elementow linii.

‘ (Odpad ‘stanowi zaolejong wocfe

z instalacji, np. z mycia maszyn lub
posadzek, kidra odprowadzana jest
do studzienki bezodplywowej, a
nastepnie odpompowywana i
kierowana do odpadéw

Podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci
odpadu
~rozpuszezalniki organiczne,

m.in. butan-2-on i inne,
- odpad ptynny, lotny, draznigcy,
toksyczny, ekotoksyczny

- m.in. weglowodory,
rozpuszczalniki organiczne,
zanieczyszczenia mineraine,
- odpad polptynny, szkodliwy,
toksyczny, ekotoksyczny

Hosé
odpadu
Mghrok]

1110

200

Miejsce I sposéb magazynowania
odpadu oraz sposoby dalszego
gospodarowania
Sposdb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane z
materiatow odpornych na dziatanie sktadnikow
odpadéw.
Miejsce magazynowania: wydzielone,
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone miejsce na obszarze wiaty
magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania wyposazone 53
w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0sdb nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
poedmiotom posiadajgcym stosowne
_zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
Sposdb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane z
materiatéw odpornych na dzialanie sktadnikow
odpadow.
Miejsce magazynowania: wydzielone,
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone miejsca na obszarze wiaty
magazynowe] odpadow przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania wyposazone $g
w sorbenty | zabezpieczone przed dostepem
os6b nieupowaZznionych oraz zwierzat.

QOdpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne

zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Zalacznik nr 2, str. 2
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka | miejsce
wytwarzania odpadu

Podstawowy skiad
chemiczny i whasciwosci
odpadu

liosé
odpadu
[Mg/rok]

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadu oraz sposoby dalszego
gospodarowania

10 12 09~

Odpady state z
oczyszczania gazow
odlotowych
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Odpady nagaru powstate podczas
czyszczenia piecOw na réznych
biznesach.

- m.in. s6d, wapii, magnez,
potas, krzem, fosfor ogolny, glin
iinne,

- odpad staly, draznigcy

60,0

Sposdb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego cefu przystosowane,
zamykane pojemniki Jub kontenery, wykonane
z materiatdw odpormych na dziatanie
skiadnikow odpadow.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone migjsca na obszarze wiaty
magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2; wydzielone, utwardzone i
nieprzepuszczalne miejsce na placu obok
wiaty magazynowej przy hali DPF/NOx

w zamykanych pojemnikach lub kontenerach.
Miejsca magazynowania wyposazone sg

w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

12 01 0g*

Odpadowe emulsje i
roztwory z obrobki
metali niezawierajgce
chiorowcow

Odpad stanowi zuzyta mieszanine
chemiczng stosowang do mycia

i odtluszczania detali metalowych
i z tworzyw sztucznych. Odpad
stanowi réwniez zuzyta emulsja
olejowa powstajaca podczas
wymiany na nowa w obrabiarkach.

- lotne zwigzki organiczne m.in.
izpopropanol, metakrzemian
disodu, niejonowe Srodki
powierzchniowo czynne,
mieszanina estrow kwasow
Huszczowych i inne,

- odpad plynny, lotny, drazniacy,
toksyczny, ekotoksyczny, zracy

13.0

Sposéb magazynowania: oznaczone
odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane z
materiatdw odpornych na dzialanie sktadnikow
odpaddow.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone miejsca na obszarze wiaty
magazynowej odpaddw przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone sg

w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
oséb nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Zatacznik nr 2, str. 3




Kod
odpadu

1301 10*

Rodzaj odpadu

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznyc
h

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadu

'O—ci;jad"s:tanowiq_brzepracowane

mineraine oleje hydrauliczne.
Odpad powstaje podczas
okresowych wymian olejow w
maszynach w instalacji.

Hosé

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci odpadu
odpadu [Mg/rok])
- m.in. weglowodory, metale 18,0

ciezkie oraz zanieczyszczenia
mechaniczne takie jak: pyl,
drobne ziarna mineratw, drobiny
metalu,

- odpad plynny, szkodliwy,
draznigcy, toksyczny,
ekotoksyczny, rakotwoérezy

‘ _Sposﬁb magazynowania: oznaczone,

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadu oraz sposoby dalszego
gospodarowania

odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane
z materiatdw odpomych na dziatanie
skiadnikéw odpadow.
Miejsce magazynowania: wydzielone,
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone miejsca na obszarze wialy
magazynowej odpaddéw przy hali DPF/NOx
oraz na przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania wyposazone sg
w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
os6b nieupowazZnionych oraz zwierzatl.

Ustuga, w wyniku ktorej powstajg odpady
prowadzona jest na zlecenie, badz na
podstawie umowy przez specjalistyczng firme,
ktora zgodnie 2 ustawsg o odpadach jest
wytwérea odpaddw, chyba ze umowa

0 $wiadczenie ustugi stanowi inaczej.

Za odpady clejowe, powstale podczas
okresowych wymian olejow w instalacji,
cdpowiedzialna jest firma ustugowa.

W przypadku, gdy urnowa o $wiadczeniu ustug
wskaze, iz odpowiedzialnosé za wytworzone
odpady w wyniku ww, czynno$ci spoczywa na
firmie NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0,
wowezas odpad ten bedzie przekazany do
odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym
podmiotorn posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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chlorowcoorganicznyc
h

draznigcy, toksyczny,
ekotoksyczny, rakotworczy

e Podstawowy skiad llogé Miejsce i sposéb magazynowania
N . ;( ‘::m Rodzaj odpadu Gharakt:g:g:ao:lmalgj:ce chemiczny i wlagciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
B wyns P odpadu [Mgirok] gospodarowania
7 1302 05* | Mineralne oleje Odpad stanowig przepracowane - m.in. weglowodory, metale 18,0 Sposéb magazynowania: oznaczone,
silnikowe, oleje maszynowe, przekladniowe, ciezkie oraz zanieczyszczenia cdpowiednio do tego celu przystosowane
przektadniowe i silnikowe, sprezarkowe, smarowe. mechaniczne takie jak: pyt, pajemniki lub kontenery, wykonane z
smarowe Odpad powstaje podczas drobne ziarna mineratdw, drobiny materiatow odpornych na dzialanie sktadnikow
niezawierajace okresowych wymian olejow w metalu, odpadow
zwigzkow maszynach w instalacii. - odpad plynny, szkodiiwy, Miejsce magazynowania: wydzielone,

utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone miejsca na obszarze wiaty
magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone s3

w sorbenty | zabezpieczone przed dostepem
0so6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Ustuga, w wyniku kidrej powstajg odpady
prowadzona jest na zlecenie, badz na
podstawie umowy przez specjalistyczng firme,
ktéra zgodnie z ustawg o odpadach jest
wytworeg odpadéw, chyba ze umowa

o swiadczenie ustugi stanowi inaczej.

Za odpady olejowe, powstate podczas
okresowych wymian olejow w instalacji,
odpowiedzialna jest firma ustugowa.

W przypadku, gdy umowa o $wiadczeniu ustug
wskaze, iz odpowiedzialnosé za wytworzone
odpady w wyniku ww. czynnosci spoczywa na
firmie NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0,
wowczas odpad ten bedzie przekazany do
odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Zatacznik nr 2, str. 5




Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Charakterystyka | miejsce
wytwarzania odpadu

Iinne olege silnikowe,
przekiadniowe i
smarowe

Odpad stanowig przepracowane
oleje silnikowe, przekiadniowe i
smarowe powstate po wymianie
tych clejow.

Cdpad powstaje podczas
okresowych wymian olejow w
maszynach w instalacji.

Miejsce i sposdb magazynowénia

cigzkie oraz zanieczyszczenia
mechaniczne takie jak: pyt,
drobne ziarna mineratéw, drobiny
metalu,

- odpad plynny, szkodliwy,
draznigcy, toksyczny,
ekotoksyczny, rakotworczy,

Podstawowy skiad liosé
chemiczny i wlasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
odpadu [Mgirok] ~ gospodarowania
| - m.in. weglowodory, metale | 18,0 Spos6b magazynowania: oznaczone,

odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane z
materialéw odpomych na dziatanie sktadnikéw
odpadow.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz
zadaszone miejsca na obszarze wialy
magazynowej odpaddw przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposaione sg

w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0s0b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Ustuga, w wyniku kiorej. powstajg odpady
prowadzona jest na zlecenie, bgdz na
podstawie umowy przez specjalistyczng firme,

ktbra zgodnie z ustawg o odpadach jest

wytwdrei odpaddw, chyba ze umowa
o $wiadczenie ustugi stanowi inaczaej.
Za odpady olcjowe, powstale podczas
okresowych wymian olejow w instalacii,
odpowiedzialna jest firma ustugowa.

W przypadku, gdy umowa o $wiadczeniu usfug
wskaze, iz odpowiedzialnosé za wytworzone
odpady w wyniku ww. czynnosci spoczywa na
firmie NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0,
wowczas odpad ten bgdzie przekazany do
odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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olejow w separatorach

okresowych prac czyszczenia
separatora substancji
ropopochodnych znajdujacego sie
na ciggu kanalizacji zbierajgcej
wody opadowe z powierzchni
parkingéw oraz terenu zaktadu.
Whitwiéreg odpadow bedzie podmiot
wskazany w umowie na wykonane
ustugi.

zanieczyszczenia mineralne,
- odpad p&iplynny, szkodliwy,
toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworczy,

L. Podstawowy skiad llosé Miejsce i sposéb magazynowania
Lp. o ;( (:::I I Rodzaj odpadu Charalktaeg:g:z:’mgzj:ce chemiczny i wlasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
P P odpadu [Mg/rok] gospodarowania
9 1305 02* | Szlamy z odwadniania | Odpady powstajg podczas - m.in. weglowodory, 18,0 Powstajgce odpady w czasie czynnosci

czyszczenia separatora odpompowywane sg
Za poinocyg wozu asenizacyjnego
przystosowanego do oprozniania
zanieczyszczen ropopochodnych.

QOdpady nie bedgq magazynowane na terenie
zakfadu.

Ustuga czyszczenia prowadzona jest na
zlecenie, badz na podstawie umowy przez
specjalistyczng firme, ktéra zgodnie z ustawg
o odpadach jest wyfwércg odpadéw, chyba ze
umowa o Swiadczenie ustugi stanowi inaczej.
W zwiazku z powyZzszym za odpady z
czyszczenia separatora odpowiedzialna jest
firma ustugowa.

W przypadku, gdy umowa o $wiadczeniu ustug
w zakresie czyszczenia separatora wskaze, iz
odpowiedzialnos¢ za wytworzone odpady w
wyniku ww. czynnosci spoczywa na firmie
NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0., woéwczas
odpad ten bedzie przekazany do
unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia ha
gospodarowanie odpadami.
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Kod .
odpadu Rodzaj odpadu
1130507 | Zaolejonawodaz

odwadniania olejow w
separatorach

| Odpady powstaja podczas

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadu

okresowych prac czyszczenia
separatora substanciji
ropopochodnych znajdujacego sie
na ciggu kanalizaciji zbierajacej
wody opadowe z powierzchni
parkingéw oraz ierenu zakladu.
Whytworca odpadow bedzie podmiot
wsKazany w umowie na wykonane
ustugt.

| - m’in. weglowodory,

Podstawowy sktad
chemiczny i wlaSciwosci
odpadu

zanieczyszczenia mineralne,
- odpad pétptynny, szkodliwy,
toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworezy,

Hosé
odpadu

180

[Mg/rok]

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu oraz sposoby dalszego
goqudaérowania

Powstajgce odpady w czasie czynnosci
czyszczenia separatora odpompowywane 53
Za pomocyg wozu asenizacyjnego
przystosowanege do oprézniania
zanieczyszczert ropopochodnych.

Odpady nie bedg magazynowane na terenie
zaktadu.

Ustuga czyszczenia prowadzona jest na
zlecenie, badz na podstawie umowy przez
specjalistyczng firme, kibra zgodnie z ustawg
o odpadach jest wytwdrca odpaddw, chyba ze
umowa o $wiadczenie ustugi stanowi inaczej.
W zwigzku z powyzszym za odpady 2
czyszczenia separatora odpowiedzialna jest
firma ustugowa.

W przypadku, gdy umowa o $wiadczeniu ustug
w zakresie czyszczenia separatora wskaze, iz
odpowiedzialnos¢ za wytworzone odpady w
wyniku ww. czynnoséci spoczywa na firmie
NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0., wéwczas
odpad ten bedzie przekazany do
unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia na
gospodarowanie odpadami.

1
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s e o Podstawowy skiad llogé Miejsce i spos6b magazynowania
Lp. oc|l( c::iu Rodzaj odpadu Chamtl‘(wt:z::‘yi:z:jmalzj: = chemiczny i wilasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
P ' P odpadu [Mgirok] gospodarowania
11 13 05 08" | Mieszanina odpadow Odpady powstajg podczas - m.in. weglowodory, 18,0 Powstajace odpady w czasie czynno$ci

z piaskownikdéw i z
odwadniania olejéw w
separatorach

okresowych prac czyszczenia
separatora substancji
ropopochodnych znajdujacego sie
na ciggu kanalizacji zbierajgcej
wody opadowe z powierzchni
parkingdw oraz terenu zaktadu,
Wytwéreg odpadéw bedzie podmiot
wskazany w umowie na wykonane
ustugi.

zanieczyszczenia mineralne,
- odpad potplynny, szkodliwy,
toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworczy,

czyszczenia separatora odpompowywane sg
Za pomocg wWozu asenizacyjnego
przystosowanego do oprézniania
zanieczyszczen ropopochodnych.

Cdpady nie bedg magazynowane na terenie
zaktadu.

Ustuga czyszczenia prowadzona jest na
zlecenie, badZ na podstawie umowy przez
specjalistyczng firme, kidra zgodnie z ustawa
o odpadach jest wytwdrcg odpaddw, chyba ze
umowa o Swiadczenie ustugi stanowi inaczej.
W zwigzku z powyzszym za odpady z
czyszczenia separatora odpowiedzialna jest
firma ustugowa.

W przypadku, gdy umowa o $wiadczeniu ustug
w zakresie czyszczenia separatora wskaze, iz
odpowiedzialno&¢ za wytworzone odpady w
wyniku ww. czynnosci spoczywa na firmie
NGK Ceramics Polska Sp. z 0.0., woéwczas
odpad ten bedzie przekazany do
unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia na
gospodarowanie odpadami.
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Lp.

13

1501 10

Kod
. odpadu

1501 11* |

Rodzaj odpadu

Opakowania
zawierajace
pozostatosci
substancii
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpicczne
porowate elementy
wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wiacznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadu

QOdpad stanowig opakowania

Z tworzyw sztucznych, metali i
innych po $rodkach i materiatach
stosowanych w zaktadzie.
Odpady powstajg w miejscu
stosowania danej substancji
nicbezpiecznej.

Opakowania te mogg by¢
zanieczyszczone
substancjami/mieszaninami
niebezpiecznymi/stwarzajacymi
zagrozenie lub moga zawierac
resztki stosowanych
substancji/mieszanin stwarzajacych
zagrozenie.

Odpad stanowig puste gasnice,
pojemniki po srodkach powstatych
wskutek przeprowadzania prac
zwigzanych z technologia, a takze
prac przegladowych, remontowych
i naprawczych eksploatowanych
urzgdzer mechanicznych w
instalaci i infrastruktury
towarzyszgee|.

odpadu

- polietylen, polipropylen,
politereftalan etylenu i inne, stal,

aluminium, celuloza,

weglowodory, rozpuszczalniki

organiczne i inne,

- odpad staly, ekotoksyczny,

szkodliwy, rakotworczy,
mutagenny,

- 2elazo i stal oraz mieszaniny

metali,
- odpad staly, zabrudzony

substancjami stwarzajgcymi
zZagrozenie, ekotoksyczny,

szkodliwy, draznigcy.

Poc_lstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci

Hosé
odpadu
[Mg/rokj}

20,0

140

D}liajsce i sposob rr;agazynowan-ia
odpadu oraz sposoby dalszego
gospodarowania

Sposéhb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane
z materiatow odpornych na dziatanie
skiadnikow odpadow.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone | utwardzone miejsca na obszarze
wiaty magazynowej odpadow przy hali
DPF/NOx oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone s3

w sorbenty | zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajagcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Sposéb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane

z materiatow odpornych na dziatanie
skladnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: wydzielone,

| zadaszone i utwardzone miejsca na obszarze

wiaty magazynowej odpadow przy hali
DPF/NOx oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone sg

w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
os6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

QOdpady przekazywane bgda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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. Podstawowy skiad llosé Miejsce i sposob magazynowania
Lp. o ;(C::Iu Rodzaj odpadu Charakt:z:'t‘gi(:a:):lmal:j:ce chemiczny i wlasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
P ko P odpadu [Mgirok] gospodarowania
14 1502 02* | Sorbenty, materiaty Odpad stanowig zabrudzone - m.in. celuloza, weglowodory, 119,0 Sposéb magazynowania: oznaczone,
filtracyjne (w tym filtry | substancjami/mieszaninami rozpuszczalniki organiczne, odpowiednio do tego celu przystosowane
olejowe nieujete w stwarzajgcymi zagrozenie: - odpad staly, ekotoksyczny, worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z
innych grupach), rekawice, sorbenty stuzgce do szkodliwy, draznigcy, materiatow odpornych na dziatanie sktadnikow
tkaniny do wycierania | likwidacji wyciekéw oraz plam rakotwérczy, mutagenny, odpadow.
(np. szmaty, scierki)i | powstalych wskutek Miejsce magazynowania: wydzielone,
ubrania ochronne przeprowadzania prac zwigzanych zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczaine
zanieczyszczone z technologia, a takze prac migjsca na obszarze wiaty magazynowej
substancjami przegladowych, remontowych odpadéw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
niebezpiecznymi (np. | i naprawczych eksploatowanych cd2.
PCB) !.lrzqdze_r_'l mechanicznych w Miejsca magazynowania wyposazone sa
instalacji. w sorbenty | zabezpieczone przed dostepem
086b nieupowaznionych oraz zwierzat.
Cdpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
15 16 01 07* | Filtry olejowe Odpad stanowig zaolejone filtry. - m.in, celuloza, weglowodory, 7.5 Sposéb magazynowania: oznaczone,

Odpad powstaje podczas
okresowych wymian filtréw na nowe
w maszynach wchodzgcych w
skiad instalacji.

- odpad staly, ekotoksyczny,
szkodliwy, rakotworczy,
mutagenny,

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadow.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne
miejsca na obszarze wiaty magazynowej
odpaddw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone s3

w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Zatacznik nr 2, str. 11




Kod
odpadu

160114

Charakterystyka i miejsce

Hodeal caipado wytwarzania odpadu
Ptyny zapobiegajgce Odpad stanowi zuzyty ptyn
zamarzaniu zapobiegajacy zamarzaniu.
zawierajgce Odpady powstaja podczas prac
niebezpieczne konserwacyjnych, napraw i
substancje wymiany systemu chiodzenia.

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

- m.in. glikol etylenowy
- odpad plynny, toksyczny,
ekotoksyczny

Miejsce i spos6éb magazynowania
odpadu oraz sposoby dalszego
gospodarowania

Sposob magazynowania: oznaczony zbiornik
z tworzywa sztucznego o pojemnosci do 1 m®.
Migjsce magazynowania:

- pomieszczenia z instalacjg chlodniczg
(glikolownie) na terenie hali DPF/NOx, z
posadzksy chemoodpomg, wyposazong w
bezodplywows studzienke;

- wydzielony obszar z instalacjy chtodniczg na
hali Cd1 otoczony progiem, ktdry tworzy
bezodplywowg wanne odciekows,

- wydzielony obszar z instalacjg chiodnicza na
hali Cd2 otoczony progiem, ktdry tworzy
bezodplywows wanne odciekows,

- wydzielony obszar w pomieszczeniu na
terenie budynku produkcyjnego czujnikdw NOx
(zaktad NOx), zbiomik na wannie odciekowej.
- zadaszone migjsce na obszarze wiaty
magazynowej odpaddw przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone sq w
sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
osOb nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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R Podstawowy sktad llosé Miejsce i spos6b magazynowania
Lp. o cl;( c::lu Rodzaj odpadu Charakt:g:;)i(:a;:im;gj: &= chemiczny i wlasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
P Wnh P odpadu [Mg/rok] gospodarowania
17 16 02 11* | Zuzyte urzadzenia Odpad stanowig zuzyte - chloro- i fluoropochodne 8,5 Sposéb magazynowania: oznaczone,
zawierajgce freony, klimatyzatory i inne urzadzenia weglowodorow alifatycznych, odpowiednio do tego ceiu przystosowane
HCFC, HFC chiodnicze lub klimatyzujace m.in. difluoroetan, worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z
stosowane na halach pentafluoroetan, 1,1,1,2- materiatow odpornych na dzialanie sktadnikow
produkcyjnych tetraflucroetan, odpadow.
- zawiera gaz pod cisnieniem, Miejsce magazynowania: wydzielone,
ogrzanie grozi wybuchem, zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne
wysoce fatwopalny, toksyczny, miejsca na obszarze wiaty magazynowej
ekotoksyczny, odpadéw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cda2.
Mieisca magazynowania wyposazone sg
w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych oraz zwierzat.
Cdpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
18 16 02 13* | Zuzyte urzgdzenia Qdpady stanowig zuzyte Swietlowki | - m.in. rteé, krzemionka, 18,0 Sposdb magazynowania: oznaczone,

zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02
09 do 16 02 12

i lampy rteciowe powstajace w
momencie wymiany zuzytych
Zrédet Swiatta oraz inne urzadzenia
(np. monitory, urzgdzenia emitujace
promieniowanie rentgenowskie)
zuzyte w trakcie eksploataciji
instalacji,

aluminium, luminofor, metale
Zelazne

i niezelazne,

- odpad staly, ekotoksyczny,
toksyczny, szkodliwy,
rakotwdrezy, mutagenny

odpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane z
materiatow odpornych na dziatanie sktadnikow
odpadéw oraz zabezpieczajgce odpad przed
stluczeniem.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne
miejsca na obszarze wiaty magazynowej
odpaddéw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cd2.

Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem oséb nieupowaznionych oraz
zwierzat

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

) [160215*

Rodzaj odpadu

Niebezpieczne
elementy lub czesci
sktadowe usunigte ze
zuzytych urzadzen

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadu

Odpad stanowiag zuzyte urzgdzenia
elektryczne i elekironiczne
zawierajgce substancje/mieszaniny
stwarzajgce zagrozenie, uzywane
na terenie instalacji. Odpad
stanowig réwniez inne czesci i
podzespoly elektroniczne maszyn,
urzgdzen stosowanych w instalacji.

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

- m.in. kopolimer styrenowo -
akrylanowy, bezpostaciowa
krzemionka, weglowoedory i inne,
- odpad staty, draznigcy,
toksyczny

llosé
odpadu

| IMgirok]

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadu oraz sposohy dalszego
gospodarowania

7.5

Sposéb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lJub kontenery, wykonane
z materiatow odpomych na dziatanie
skiadnikow odpadow lub w oryginalnych
opakowaniach.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne
miejsca na obszarze wiaty magazynowej
odpaddw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone sg w
sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0s6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanic odpadami.
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i g Podstawowy skiad Hosé Miejsce i sposob magazynowania
Lp. cll( O‘:i Rodzaj odpadu Chara&t:g:g:z:’m;zj:ce chemiczny i wlasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
odpadu wy p odpadu [Mg/rok] gospodarowania
20 | 1603 03" | Nieorganiczne odpady | Odpad stanowig nieodpowiadajace | - m.in. talk, chlorek poliglinu, 1500,0 Sposdb magazynowania: oznaczone,
zawierajgce wymaganiom oraz kwas fosforowy, kwas odpowiednio do tego celu przystosowane
substancje przeterminowane, nie nadajace sie | amidosulfonowy, weglik krzemu, pejemniki lub kontenery, wykonane z

niebezpieczne

do uzytku niecrganiczne produkty w
postaci mas do formowania,
zawierajgcych talk, materiaty
zanieczyszczone w trakcie testow
jakosciowych produktow,
substancje | mieszaniny chemiczne
zawierajgce substancje/mieszaniny
stwarzajgce zagrozenie, talk z
instalacji odpylajacych
zainstalowanych przy produkcji
czujnikdw NOx.

Odpady powstajg w miejscu ich
stosowania.

krzemiany metali, skrobia,
metyloceluloza, mineraty ilaste,
krzem i inne

- odpad staly, plynny, draznigcy,
Zracy, toksyczny, ekotoksyczny,

materialéw odpornych na dziatanie skladnikdw
odpadéw [ub w oryginalnych opakowaniach.
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na
obszarze hali C obiektu DPF/NOx lub
pomieszczenie formowania talku w budynku
produkcyjnym czujnikéw NOx (zaktad NOx) lub
wydzielone, zadaszone, utwardzone i
nieprzepuszczalne miejsca na obszarze wiaty
magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
oraz przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone sg

w sorbenty i zabezpieczone sg przed
dostepem os6b nieupowaznionych oraz
zwierzgt.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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. Podstawowy skiad Hosé Miejsce i sposéb magazynowania
. : 0(;“ Rodzaj odpadu Charatl‘:'t:g:g:z:imal:!:ce chemiczny i wiasciwosci odpadu odpadu oraz sposoby dalszego
pa wynwaE P odpadu [Mg/rok] gospodarowania
16 03 05* | Organiczne odpady Odpad stanowia nisodpowiadajace | - M.in. heptan i jego izomery, 1500,0 Sposdb magazynowania: oznaczone,
zawierajgce wymaganiom oraz weglowodory alifatyczne, weglik ocdpowiednio do tego celu przystosowane
substancje przeterminowane, nie nadajgce si¢ | krzemu, krzemiany metali, pojemniki lub kontenery, wykonane 2
niebezpieczne do uzytku organiczne produkty w skrobia, metyloceluloza, mineraty materialow odpornych na dziatanie sktadnikéw
postaci mas do formowania, ilaste, krzem i inne, odpadéw lub w oryginalnych opakowaniach.
materialy zawierajgce zwigzki - odpad staly, ptynny, tatwopalny, Miejsce magazynowania: wydzielone,
organiczne zanieczyszczone w toksyczny, ekotoksyczny, zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne
trakcie testow jakosciowych drazniacy, migjsca na obszarze wiaty magazynowej
produkiéw, substancje i mieszaniny odpadéw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
chemiczne zawierajgce Cd2.
substancje/mieszaniny stwarzajgce Migjsca magazynowania wyposazone sg
zagroZenie (zwigzki organiczne, w sorbenty i zabezpicczone sa przed
talk). Odpady powstajg w miejscu dostepemn osdb nieupowaznionych oraz
ich stosowania. zwierzat.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
pedmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
16 05 06* | Chemikalia Odpady stanowig - m.in. siarka, alkohole np. 75 Sposéb magazynowania: oznaczone,
laboratoryjne i nicodpowiadajace wymaganiom alkohol etylowy, odpowiednio do tego celu przystosowane
analityczne (np. oraz przeterminowane, nie - odpad plynny, fatwopalny, pojemniki, wykonane z materiatéw odpormnych
odczynniki chemiczne) | nadajace sie do uzytku odczynniki draznigcy, zracy na dziafanie skladnikow odpadéw lub w
zawierajgce chemiczne (kwasy, zasady i inhe oryginalnych opakowaniach.
substancje zwigzki i substancje chemiczne) Miejsce magazynowania: Laboratorium
niebozpieczne, w tym stosowane w Laboratorium Kontroli Kontroli Materiatowej na terenie hali DPF/NOx
mieszaniny Jakoéci oraz w [ aboratorium oraz Laboratorium Kaontroli Materiatowej na
chemikaliow Kontroli Materiatowej. terenie hali Cd1 oraz pomieszczenia
laboratoryjnych | demontazu czujnikéw w budynku
analitycznych produkeyjnym czujnikéw NOx (zaktad NOx).
Migjsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem os6b nieupowaznionych.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadu

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

llosé
odpadu
[Mg/rok]

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu oraz sposoby dalszego
gospodarowania

23

16 06 01~

Baterie i akumutatory
olowiowe

Odpad stanowig zuzyte baterie

i akumulatory zawierajgce olow.
Odpad powstaje podczas wymiany
zuzytych na nowe w migjscu ich
stosowania.

- gtéwnie oléw, kwas siarkowy,
tworzywa sztuczne {polipropylen
lub ebonit),

- obudowa stata, elektrolit ptynny,
toksyczny, ekotoksyczny, zracy,

26,0

Sposdb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z.
materiatdw odpotnych na dziatanie skladnikéw
odpadow.

Miejsce magazynowania: wydzieione,
zadaszone, ulwardzone i nieprzepuszczalne
migjsca na obszarze wiaty magazynowej
odpaddw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cd2.

Miejsca magazynowania wyposazone sg

w sorbenty i zabezpieczone przed dostepem
0s0b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
pedmiotern posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

24

16 06 02*

Baterie i akumulatory
niklowo-kadmowe

Zuzyte baterie i akumulatory
niklowo - kadmowe.

Odpad powstaje podczas wymiany
zuzytych na nowe w miejscu ich
stosowania.

- tlenek niklu, kadm,
wodorotlenek potasu, tworzywo
sztuczne (polipropylen lub ebonit)
lub stal, grafit,

- obudowa stata, elektrolit plynny,
toksyczny, ekotoksyczny,
rakotworczy

75

Sposéb magazynowania: oznaczone,
cdpowiednio do tego celu przystosowane
pojemniki lub kontenery, wykonane z
materialow odpornych na dziatanie skiadnikéw
odpaddw.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne
miejsca na cbszarze wiaty magazynowej
odpaddw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cdz2.

Miejsca magazynowania wyposazone s3g

w sorbenty | zabezpieczone przed dostepem
os6b nieupowaznionych oraz zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Lp.

25

26

Kod
odpadu

Rodzaj 'odpad u

16 11 05*

Okladziny piecowe i
materialy ogniotrwate
Z procesow
niemetalurgicznych
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

17 06 03* |

Inne materiaty
izolacyjne zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadu

Odpad stanowi okiadziny piecowe i
materiaty ogniotrwate zawierajace
substancje niebezpieczne. Odpad
powstaje z prowadzonych
remontow i rozbiérek na terenie
instalaciji.

"1 Odpad stanowia niefﬁydatne

materialy izolacyjne sklasyfikowane
jako nichezpiecznefstwarzajace
zagrozenie.

Podstawowy skiad

llosé
chemiczny i wlasciwosci odpadu
odpadu [Mg/rok]

_ gtownie krzeémionka, aiuminium, | 30,0
glin, séd,
- stan staty,
niebezpieczny/stwarzajacy
zagrozenie
- glownie krzemionka | 50,0 g

- stan staty,

niebezpieczny/stwarzajacy

zagrozenie

Miejsce i sposéb magazynowania
odpacdu oraz sposoby dalszego
gospodarowania

Sposdéb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane

z materiatldw odpomych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw lub w oryginalnych
opakowaniach.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczaine
miejsca na obszarze wiaty magazynowej
odpadéw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Cd2.

Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem oso6b nisupowaznionych oraz
zwierzat.

Qdpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

S_boséb magazynowania: oznaczone, "

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw lub w oryginalnych
opakowanizach.

Miejsce magazynowania: wydzielone,
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczaine
miejsca na obszarze wiaty magazynowej
odpadéw przy hali DPF/NOx oraz przy hali
Ccdz.

Migjsca magazynowania zabezpieczone s3a
przed dostepem 0s4b nieupowaznionych oraz
zwierzgt.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Tabela 15 Zestawienie rodzajéow cdpadow innych niZz niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia

Zatacznik nr 2 do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice

Ar SR —28/2025 z dnia 04.02.2025 r.

by Podstawowy skiad Miejsce i sposéb magazynowania llosé
Lp. KOd, Rodzaj odpadéw Charakteryst_yka L FSISEH chemiczny i wlasciwosci odpadoéw oraz sposoby dalszego odpadoéw
odpadow wytwarzania odpadow P : z
odpadow gospodarowania odpadami (Mg/rok)
1 08 04 10 Odpadowe kleje i Odpad powstaje w wyniku fgczenia | - polimery, kopolimery propylenu, | Sposéb magazynowania: oznaczone, 15,0

szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04
09

trojkatnych segmentow masa
wigzgcg lub klejem termotopliwym.

estry, polipropylen, gaz
parafinowy, bezwodnik
maleinowy i inne

- odpad staty, nietoksyczny, nie
stwarzajgcy zagrozenia dla
srodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpaddw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NQx, zadaszone, na
utwardzonym podiozu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osdb nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Hosé

przygotowania mas
wsadowych do obrobki
termicznej

etapie procesu produkeyjnego:
- ceramicznych fillréw czagstek
stalych, na etapie ugniatania gliny
oraz formowania segmentow,

- ceramicznych wkladdw do
katalizatorow LSH (mieszanie
surowca i formowanie),

- procesu produkcyjnego Cd-
DPF/GPF (mieszanie i
formowanie).

Odpad stanowig rowniez resztki
cemeniu niewykorzystanego do
produkcii oraz cement nie
speifniajacy wymagan
jakosciowych. Odpad powstaje
rowniez podczas czyszczenia
maszyn i urzgdzen ctapu
mieszania, formowania i
stosujgcych cement.

metali, skrobia (weglowodan},
metyloceluloza, mineraty ilaste,
smektyt, wodorotlenek glinu,
krzemionka, tlenek cyrkonu,
tlenki glinu, stal, kopolimer
akrylonitrylu i inne

- odpad staly, nictoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozZzenia dla
srodowiska,

- odpad nie wykazuje wtasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadéw
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2,
zadaszone, na utwardzonym podiozu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone 53
przed dostepem usob nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

e e Podstawo;:y skiad Miejsce i sposob magazynowania
Lp. 5 d_K:: oW Rodzaj odpaddw Char;l:;giti;ark: dl '::%?e chemiczny i wlasciwosci odpadow oraz sposoby dalszego odpadow
P wy B odpadéw gospodarowania odpadami {Mg/rok)
2 1012 01 Odpady z Odpad powstaje w pierwszym - weglik krzemu, krzemiany Spos6h magazynowania: oznaczone, 7 000,00

Zatacznik 2, str. 20




w urzadzeniach odpylajgcych
zainstalowanych w zakladzie
(dotyczy produkciji ceramicznych
filtréw czastek stalych DPF,
produkcji ceramicznych wkiadéw do
katalizatorédw LSH, produkgcji filtrow
Cd-DPF/GPF;

- pyt wylapany na filtrach w
procesie zatadunku surowcow,
suszenia i wypalania,

- czastki i pyly wysuszonej gliny

Z procesu cigcia,

- czgstki i pyty wypalonej gliny oraz
wysuszonego spoiwa (materialu
cementujgcego) z procesu obrobki
mechanicznej,

- czastki | pyly powstajgce w wyniku
pracy maszyny do kruszenia
wybrakow,

- czastki i pyly z odkurzaczy i
odpylaczy,

- czastki i pyly z instalacji
odpylajacych zainstalowanych przy
produkcji ceramicznych wkladow do
katalizatoréw LSH,

- czgstki | pyly z instalacji
odpylajacych zainstalowanych przy
produkgiji filtrow Cd-DPF/GPF.

metali, skrobia (weglowodan),
metyloceluloza, mineraly ilaste,
wodorotlenek glinu, krzemionka,
tlenek cyrkonu, tlenek glinu i inne

- odpad pylisty, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadéw
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cdz2,
zadaszone, na utwardzonym podioZu oraz
utwardzone miejsca na zewnatrz hali
DPF/NOx..

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osob nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

_ § o Podstawowy skiad Miejsce i sposdb magazynowania llosé
Lp. odK::IIéw Rodzaj odpaddw Char::; ':;yaf‘ti‘;k: dl r::’eg:fce chemiczny i wlasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadow
P Wy P odpadow gospodarowania odpadami (Mg/rok)

3 1012 03 Czastki i pyly Odpad stanowig pyly wytapywane - weglik krzemu, krzemiany Sposdéb magazynowania: oznaczone, 10 430,00
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- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajgey zagrozenia dla
Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wtasciwosci
odpadow niebezpiecznych

worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone migjsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali CdZ2 lub
wydzielone migjsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osob nieupowaznionych i
zwierzat.

Qdpady przekazywane bgdg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

" . Podstav;owy skiad Miejsce i sposob magazy-nowaenéia llosé
Lp. odK:: ow | Rodzal odpadow Cha::\l:;gizk;; '::%3:6 chemiczny i wlasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadéw
R wy P odpadow gospodarowania odpadami {Mg/rok)
4 1012 06 Zuzyte formy Odpad stanowig zuzyte formy z - stal nierdzewna, weglik Sposdb magazynowania: oznaczone, 10,0
proceséw formowania. wolframu odpowiednio do tego celu przystosowane
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ceramiczne, cegly,
kafle i ceramika
budowlzna (po
przeréhce termiczne;j)

segmentow, segmenty, wadliwe i
wybrakowane produkty po kontroli
jakosci i kontroli materiatowej,
uszkodzone, popekane piyty
stosowane w piecach spiekajgcych,
oksydacyjnych oraz probki
retencyjne po wymaganym okresie
przechowywania, przeterminowane
lub wadliwe izolatory tlenku glinu
wykorzystywane w produkcji
czujnikow NOx.

metali, skrobia {weglowodan),
metyloceluloza, mineraly ilaste,
wodorctlenek glinu, krzemionka,
tlenek cyrkonu, flenek glinu i inne

- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajgcy zagrozenia dla
$rodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpaddw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadéw
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone migejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2 oraz
utwardzone miejsca na zewnatrz hali
DPF/NOx..

Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem os6b nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

L Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llosé
Lp. | 4 dK:;Iéw Rodzaj odpadéw Charmt:;!‘itizk: dl r::%::e chemiczny i wlasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadow
P wy P odpadow gospodarowania odpadami (Mg/rok)
5 101208 Wybrakowane wyroby | Odpady stanowia Scinki - weglik krzemu, krzemiany Spos6b magazynowania: oznaczone, 9 120,00
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Lp.

=

Kod g
odpadéw Rodzaj odpaddow
~ 101210 Qdpady state z

oczyszczania gazow
odlotowych inne niz
wymienione w 10 12
09

101213 | Szlamy z zakiadowych |

oczyszczalni $ciekow

Charakterystyka | miejsce
wytwarzania odpadéw

Qdpad pylu powstaje podezas:
- procesu wypalania materiatu
ceramicznego w piecach gldwnych
spiekajacych w trakecie procesu
produkcji ceramicznych filtrow
czgstek stalych DPF,
- obrébki termicznej wyrobu w piecu
elektrycznym w procesie produkcji
czujnikdw NOx,
- w piecach tunelowych podczas
produkcji wkladow do katalizatorow
LSH i filtrow GPF-,
- w piecach gtéwnych wsadowych
podczas produkcji filiréw
Cd-DPFIGPF/LSH,
- inspekcji segmentow filtrow i
wkiadow Cd-DPFH DPF/ GPF/ LSH
w postaci pylu | pozostatosci

| kadzidet.

Podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci
odpaddéw
- giownie krzemionka oraz tlenki
sodu, glinu, potasu, wapnia i
inne,

| odpad staly, sypki,

nietoksyczny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla érodowiska, nie
posiada wlasciwosci
niebezpiecznych,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

W wyniku funkcjonowania
zaktadowych podczyszezalni
Sciekow przemyslowych powstaje
odpad w postaci odwodnionego na
prasach filtracyjnych osadu
filtracyjnego.

~ m.in. chlorki, siarczany, wegiel
organiczny, w niewielkich
ilosciach fluorki, cynk, olow,

- odpad staly {o konsystencji
gliniastej), kolor piaskowo -
hezowy, bez zapachu,
nietoksyczny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla Srodowiska,

- adpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadow niebezpiecznych

'Miej-éce i sposéb m-agé;;wwania
odpaddéw oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami

Sposdéb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpaddw
przy hali DPF/NOx lub wydzielone migjsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowef
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2

lub wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepemn oséb nieupowaznionych i
2wierzat.

Odpady przekazywane begdg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

1 100,00

Sposéb magazynowania: oznaczone,

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2,
zadaszone, nha utwardzonym podioZzu.

Migjsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem oséb nieupowaznionych i
2wiorzyt.

Odpady przekazywane beds uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanic odpadami.

losé
odpaddw
(Mg/rok)

3400,00
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z toczenia z obrébki mechanicznej
metali niezelaznych.

- odpad staly, wiory, $cinki,
nietoksyczny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpaddw niebezpiecznych

Miejsce magazynowania: wydzielone migjsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadéw
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
hali C budynku DPF/NOXx oraz pomieszczenia
demontazu czujnikéw w budynku
produkcyjnym czujnikéw NOx (zakiad NOx),
zadaszone, na betonowym podiozu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem os6b nieupowaznionych i
zwierzgt.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

o Podstawowy skiad Miejsce | sposob magazynowania flosé
Lp. o dK::()w Rodzaj odpadéw Charakterg?‘ti);k: dl r::%::e chemiczny i wlasciwosci odpaddw oraz sposoby dalszego odpadéw
P wytwa P odpadéw gospodarowania odpadami (Mgirok)
8 1201 01 Odpady z toczenia i Odpad stanowig widry, $cinki - stal, Sposébh magazynowania: oznaczone, 10,00
pitowania zelaza oraz | z obrabiarek. - wibry, &cinki, nietoksyczny, nie odpowiednio do tego celu przystosowane
jego stopdw stwarzajacy zagrozenia dla worki, pojemniki lub kontenery.
Srodowiska, Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadéw
- odpad nie wykazuje wlasciwosci | przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
odpaddéw niebezpiecznych obszarze wiaty magazynowsj przy hali Cd2,
zadaszone, na utwardzonym podtozu.
Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostgpem osdb nieupowaznionych i
zwierzat.
Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotomn posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
9 120103 Odpady z toczenia i Odpad stanowig elementy z ZrOz, - metale niezelazne, m.in. miedz, | Spos6b magazynowania: oznaczone, 23,00
pitowania metali stosowanego w procesie produkcji braz, mosigdz, aluminium, cynk, odpowiednio do tego celu przystosowane
niezelaznych czujnikdw NOXx oraz widry i Scinki cyrkon i inne, worki, pojemniki lub kontenery.
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Kod

Charakterystyka i migjsce

szlifierskie inne niz
wymicnione w 12 01
20

Lp. odpadow Rodzaipdpadow wytwarzania odpadow
10 | 1201 15—"‘—6855@'5paw31ni::zc Odpady Wﬁtwalzaﬁé_ga_f b_C)chas
procesu spawania, stanowig je
koricowki elektrod spawalniczych
oraz spiekow.
\
M1 (120121 | Zuzyte materialy Odpad stanowia materialy

szlifierskie (m.in. papier Sciemy,
tarcze $cierne, szczotki) powstate w
procesie produkcji czujnikow NOx
oraz z toczenia i obrobki
mechanicznej metali zelaznych i
niezelaznych z obrabiarek oraz
podczas remontéw instalacji i w
zaktadowych warsztatach.

Podstawowy skiad
chemiczny i whasciwosci
odpaddéw

Miejsce i sposéb magazynowarnia
odpaddéw oraz sposaby dalszego
gospodarowania odpadami

. m.in. zelazo, mangan, krzem,
wegiel, sod, potas, wapn, glin,
celuloza i inne

- odpad staly, nie stwarzajgcy
zagrozenia dla Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

stopy metali z pierwiastkami

niematalicznymi, ilenki glinu,
tworzywa sztuczne, celuloza,
hemiceluloza i inne,

- odpad staly, nie stwarzajgcy
zagrozenia dla srodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

1 Sposéb_ﬁada_iyno_ﬁania: oznaczone,

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowe] odpadow
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2,
zadaszone, na utwardzonym podioZu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osob nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Spos6b magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone migjsce
na obszarze wiaty magazynowej odpaddw
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
hali C budynku DPF/NOx oraz pomieszczenia
demontazu czujnikéw w budynku
produkcyinym czujnikow NOx (zakiad NOx)
oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty
magazynowej przy hali Cd2, zadaszone, na
utwardzonym podiozu.

Migjsca magazynowania zabezpieczone 53
przed dostepem os6b nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Hosé
odpaddéw
{(Mg/rok)
1300
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§ g Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania lloéé
Lp. o dK:: ow | Rodzaj odpadow Charak:e";{‘zti;;k: dl rztl%\s”ce chemiczny i wlasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadéw
P vyt P odpadow gospodarowania odpadami {Mg/rok})
12 1501 01 Opakowania z papieru | Odpad stanowig zuzyte - m.in. celuloza, Sposéb magazynowania: oznaczone, 4 100,00

i tektury

opakowania z papieru i tektury po
dostarczonych materiatach do
zaktadu.

Odpad powstaje w miejscach,

w kidrych zachodzi koniecznosé
rozpakowania dostarczonych do
zakiadu materiatow w
opakowaniach z papieru i tektury.

- palny, higroskopijny, pod
wplywem wody ulega
rozwidknieniu, mato edporny na
rozrywanie i zginanie,
biodegradowalny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz utwardzone miejsce
na zewnatrz hali C budynku DPF/NOx oraz
wydzielone miejsce na obszarze wiaty
magazynowej przy hali Cd2 lub wydzielone
miejsce na utwardzonym placu obok wiaty
magazynowej przy hali Cd2 oraz wydzielone i
utwardzone miejsce na zewngtrz budynku
produkcyjnego czujnikéw NOx (zaktad NOx).
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osob nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmictom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Podstawowy skiad

" llosé

e Miejsce i sposob magazynowénia
Lp. odKOg . Rodzaj odpadow Ch-arak;e';ya:ti);k: dl rz:leé:::e chemiczny | wlasciwosci odpadow oraz sposoby dalszego odpadéw
padow Witw P odpadow gospodarowania odpadami {Mg/rok)
13 150102 Opakowania z Odpad stanowi folia opakowania, - m.in. polietylen, polipropylen, Sposdb magazynowania: oznaczone, 1 800,00

tworzyw sztucznych

worki, tagmy spinajgce powstajgce
po zakupionych surowcach oraz
materiatach oraz uszkodzona folia
do pakowania wyrobdw gotowych.
Odpad stanowig rowniez
opakowania po srodkach czystosci
oraz butelki i inne opakowania z
tworzywa sztucznego.

paolistyren, politereftalan etylu,
polichlerek winylu i inne

- palny, nierozpuszczalny w
wodzie | kwasach
nieorganicznych, nie stwarzajacy
zagrozenia dla Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadow niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NQOx oraz utwardzone miejsce
na zewngtrz hali C budynku DPF/NOx oraz
wydzielone miejsce na obszarze wiaty
magazynowej przy hali Cd2 lub wydzielone
migjsce na utwardzonym placu obok wiaty
magazynowej przy hali Cd2 oraz wydzielone
utwardzone miejsce na zewnairz budynku
produkcyjnego czujnikéw NOx (zakiad NOx).
Miejsca magazynowania zabezpieczone $3
przed dostepem osdb nieupowaznionych i
zwierzat.

Cdpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
rezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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T Podstawowy skiad Miejsce i sposéb magazynowania llogé
Lp. | dK::lldw Rodzaj odpadéw Cmizrﬁ?;k:c; r::;g;svce chemiczny i wtasciwosci odpaddw oraz sposoby dalszego odpadow
P ; P odpaddéw gospodarowania odpadami (Mgirok)
14 150103 Opakowania z drewna | Odpad stanowia uszkodzone - m.in. celuloza, hemiceluloza, Sposdéb magazynowania: luzem, w sposéb 2 300,00
i nienadajace sie do uzytku palety lignina uporzgdkowany,
i skrzynie drewniane po Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
dostarczonych materiatach i - odpad staly, palny, nie na utwardzonym placu obok wiaty
czesciach maszyn. Odpady stwarzajgcy zagrozenia dla magazynowej przy hali DPF/NOx oraz
powstajg na terenie hal srodowiska, biodegradowalny, utwardzone miejsce na zewnatrz hali C
produkcyjnych oraz w magazynach | - odpad nie wykazuje wiasciwosci | budynku DPF/NOx oraz wydzielone migjsce
podczas rozpakowywania odpaddw niebezpiecznych na utwardzonym placu obok wiaty
materialéw do produkgii. magazynowej przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem oséb nieupowaznionych i
Zwierzat.
Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
15 150104 Opakowania z metali Odpad stanowig uszkodzone lub - gléwnie stal Sposdb magazynowania: luzem, utozone w 150,00

wybrakowane metalowe puszki,
beczki po surowcach i materiatach
stosowanych w procesie
predukeyjnym. Odpad powstaje po
Zuzyciu surowcow oraz materiatow
stosowanych w procesie
produkeyjnym.

- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych

sposéb uporzgdkowany na palecie drewnianej
lub w odpowiednio do tego celu
przystosowanych workach, pojemnikach fub
kontenerach,

Miejsce magazynowania: wydzielone migjsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone migjsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone migjsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowe] przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem oséb nieupowaZznionych i
Zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym siosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadow
‘Odpad stanowig opakowania po
surowcach i materialach.

Podstawowy sktad
chemiczny i wlasciwosci
odpadow

Miejsce i sposéh magazjhowania
odpadéw oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami

losé
odpadow

(Mgfrok)

- polimery syntetyczne oraz
zmodyfikowane polimery
naturalne, celuloza,
hemiceluloza, lignina, aluminium,
zelazo

- odpad staty, palny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
srodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

Sposob magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpaddw
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miegjsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem oséb nieupowaznionych i
zwierzat.

QOdpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne

2500

zezwolenia na gospodarowania odpadanii.

Kod - o
Lp. odpadéw | Rodzaj odpadow
16 | 150105 | Opakowania
wielomaterialowe
17 1150108 | Zmieszane odpady

opakowaniowe

Odpad stanowig roznego rodzaju
drobne odpady opakowaniowe, np.
mate kartoniki, pojemniki z tworzyw
sztucznych, opakowania typu folie,
waorki, itp.

- m.in. celuloza, polietylen,
polipropyfen, polistyren,
politereftalan etylu, polichlorek
winylu i inne,

- odpad staly, painy, ‘
higroskopijny, pod wplywem
wody ulega rozwldknieniu, mato
odporny na rozrywanie i zginanie,
biedegradowalny,
nierozpuszczalny w wodzic i
kwasach nieorganicznych, hie
stwarzajacy zagrozenia dla
srodowiska,

- odpad nie wykazuje wtasciwosai
odpadéw niebezpiecznych

Sposdb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu preystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydziclone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpaddw
przy hali DPF/NOx lub wydzielone migjsce na
utwardzonym placu cbok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydziclone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy haii Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2.
Migjsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostgpem oséb nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmioton posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

1 300,00

Zatgeznik 2, str. 30




e Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llodé
Lp. " dK:: Sk Rodzaj odpadéw Charta‘::;?;!‘?ltizk: dl r::’ec!:vce chemiczny i wlasciwosci odpadow oraz sposoby dalszego odpadéw
P v P odpadéw gospodarowania odpadami {Mg/rok)
18 150107 Opakowania ze szkla | Odpad stanowig zuzyte - giéwnie krzemionka, weglan Sposéb magazynowania: oznaczone, 31,00
opakowania szklane po sodu, weglan wapnia, inne, odpowiednio do tego celu przystosowane
substancjach chemicznych, worki, pojemniki lub kontenery.
niezanieczyszczone - odpad staly, nie stwarzajgcy Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
substancjami/mieszaninami zagrozenia dla Srodowiska, na obszarze wiaty magazynowej odpadow
stwarzajgcymi zagrozenie oraz - odpad nie wykazuje wladciwosci | przy hali DPF/NOx lub wydzielone migjsce na
szkio laboratoryjne, odpad powstaje | odpaddw niebezpiecznych utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
na terenie catego zaktadu oraz w przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
Laboratorium Kontroli Materialowej. obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowe] przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem oséb nieupowaznionych i
zwierzagt.
Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami
19 1502 03 Sorbenty, materialy Odpady stanowig zuzyte, - m.in. celuloza, Sposéb magazynowania: oznaczone, 250,00

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, scierki) i
ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15
02 02

niezanieczyszczone
substancjami/mieszaninami
stwarzajacymi zagrozenie ubrania
ochronne i czy$ciwo, sorbenty i
inne tkaniny stosowane w
zaktadzie. Odpad o tym kodzie
stanowig réwniez zuzyte wkiady
tkaninowe filtrow workowych
wykorzystywanych jako urzadzenia
ochrony powietrza.

- odpad staly, palny,
higroskopijny, pod wplywem
wody ulega rozwhoknieniu,
biodegradowalny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadéw
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2,
zadaszone, na utwardzonym podiozu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem o0s6b nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotomn posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Zatgeznik 2, str. 31




Lp.

20

21

Charakterystyka i migjsce
wytwarzania odpadéw

Kod ; -
odpad6w Rodzaj odpaddow
160119 | Tworzywa sztuczne

160214 | Zuzyte urzadzenia

inne niz wymienione w
160209do 160213

Odpad stanowig uszczelki, gumowe

elementy maszyn, paski klinowe,
izolacja przewoddw, czesci rur

z tworzywa sztucznego, pleksi i
inne elementy z tworzywa
sztucznego powstale z demontazu,
przegladu i konserwacji maszyn i
urzadzen. Odpad powstaje w
migjscu prac reamontowych,
konserwacyjnych oraz

w Warsztacie Kaizen

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci
odpadow
~'guma, celuloza, tworzywa
sztuczne (polietylen,
polipropylen, polistyren,
politereftalan etylu i inne)

- odpad staty, palny, duza
elastycznosc, duza wytrzymatosé
mechaniczna, mala
rozpuszezalnosé, ulega powolnej
degradaciji w $rodowisku,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

QOdpad stanowig zuzyte urzadzenia
elektryczne i elektroniczne, nie
zawierajgce niebezpiecznych
elementow. Bedg to zuzyte
komputery, sterowniki,
elektroniczne urzadzenia typu
kopiarki, wadliwe przewody NOx
oraz inne zuzyte urzgdzenia
elekiryczne i elektroniczne. Odpady
powstaja podczas wymiany i
napraw urzgdzen elektrycznych i
elektronicznych. Qdpady powstaja
w obrebie hal produkcyjnych w
migjscach zainstalowania urzgdzen
elektrycznych i elektroniczrych.

- m.in. tworzywa sztuczne
(polietylen, polipropylen,
polistyren, politereftalan etylu i
inne), metale niezelazne np.
miedz, aluminium i inne, zelazo,
krzemionka, guma,

- odpad staly, nictoksyczny, nie
stwarzajgcy zagrozenia dia
srodowiskez,

- odpad nie wykazuje whasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych

_Miejsce i sposég magazynowania
odpadéw oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami

Sposéb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wialy magazynowej przy hali Cd2,
zadaszone, na utwardzonym podioZu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem oséb nieupowaznionych i
zwierzgt.

Odpady przekazywane begdg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

| Spos6b magazynowania: luzem, w spaséb

uporzadkowany na regale lub w oznaczonych,
odpowiednio do tego celu przystosowanych
workach, pojemnikach Jub kontenerach.
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na nbszarze wiaty magazynowej odpadéw
przy hali DPF/NOXx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone migjsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone migjsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2 oraz
wydzielone i utwardzone migjsce na zewnglrz
budynku produkcyjnego czujnikéw NOx
{zakiad NOXx).

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostgpem osob nicupowaznionych i
zwierzgt.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
_podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Hosé
odpadéw
(Mgirok)

18,00

260,060
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e Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llosé
Lp. 5 dK:: G Rodzaj odpadéw Charak;?;ir;ti);k:c; r:tlg?vce chemiczny i wlasciwosci odpaddéw oraz sposoby dalszego odpadow
P Wy P odpadow gospodarowania odpadami (Mg/rok)
22 16 02 16 Elementy usuniete Odpad stanowig elementy usuniete | - m.in. polietylen, polipropylen, Sposéb magazynowania: luzem, w sposdb 90,00

ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w
1602156

ze zuzytych urzgdzen nie
Zawierajgce

substancjifmieszanin stwarzajgcych
zagrozenie, np.: plytki
elektroniczne, wityczki, przetgczniki,
zuzyte elementy automatyki i
sterowania piecow itp. Odpady te
powstajg na terenie catego zakladu,
w migjscach zainstalowania
urzadzen elektrycznych i
elektronicznych.

polistyren, politereftalan etylu,
metale zelazne i niezelazne,

- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
Srodowiska,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

uporzadkowany na regale lub w oznaczonych
odpowiednio do tego celu przystosowanych
workach, pojemnikach lub kontenerach.
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowe]j odpadéw
przy hali DPF/MNOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/MNOx oraz wydzielone miejsce na
ohszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostgpem osbéb nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beds uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami

Zatgcznik 2, str. 33




Kod
odpadow

160304

Rodzaj odpadéw

| Nieorganiczne 0(15':1_':1734r
inne niz wymienione w
16 03 03,16 03 80

Organiczne odbﬁy"
inne niz w 16 03 05,
16 03 80

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadéw

Podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci
odpadow

" Odpad stanowia przeterminowane,

nienadajace sie do uzytku
nieorganiczne substancje i
mieszaniny sklasyfikowane jako nie
stwarzajgce zagrozenia. Odpad
powstaje w miejscu stosowania
tych substancji chemicznych.

| Odpad stanowia przeterminowane, |

nienadajgce sie do uzytku
organiczne substancje i mieszaniny
sklasyfikowane jako nie
stwarzajgce zagrozenia oraz
skroplona gliceryna z procesu
suszenia segmentow.

- m.in. krzemiany, kwarc,
ceramiczne komponenty
produkcji sensoréw NOx,

- odpad sypki, nietoksyczny, nie
stwarzajgcy zagrozenia dla
§rodowiska,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpaddw niebezpiecznych

Miejsce i sposéb magazynowania
odpaddw oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami

flogé
odpadow
(!!lglrok)

Spos6b magazynowania: oznaczone,

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery lub oryginalne
opakowania wozone na paletach drewntanych.
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na
obszarze hali C obiektu DPF/NOx fub
pomieszczenie formowania talku w budynku
produkeyinym czujnikow NOx (zaktad NOx)
oraz wydzielone miejsce na obszarze wialy
magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
oraz wydzietone migjsce na obszarze wiaty
magazynowej odpaddw przy hali Cd2,
zadaszone, na betonowym podiozu.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osob nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

120,00

- m.in. gl-iceryn_é',

.- odpad ciekly, gesty,

nietoksyczny,
- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych

Sposdéb magazynowania: oznaczony,
szczelny pojemnik z tworzywa szlucznego.
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na
obszarze hali C obiektu DPF/NOx lub
wydzielone migjsce na obszarze wiaty
magazynowej odpadéw przy hali DPF/NOx
oraz wydzielone migjsce na obszarze wiaty
-magazynowej odpadéw przy hali Cd2,
zadaszone, na betonowym podiozu fub w
pomieszczeniu demontazu zakiadu NOx.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepemn oséb nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami

15,00
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https://przekazyw-.me

—r Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llogé
Lp. o dK:c‘I’é ” Rodzaj odpadéw Char;l:;?.zrg?ltig;k:c; r:([;gswce chemiczny i wlasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadow
p wy P odpadow gospodarowania odpadami (Mg/rok)
25 16 06 04 Baterie alkaliczne (z Odpad stanowiag zuzyte baterie - cynk, tlenek manganu (IV), Sposéb magazynowania: oznaczone, 7.50
wylgczeniem 16 06 alkaliczne. Odpad powstaje wodorotlenek potasu, tworzywo odpowiednio do tego celu przystosowane
03) podczas wymiany zuzytych na sziuczne (polipropylen lub ebonit} | worki, pojemniki lub kontenery.
nowe w miejscu ich stosowania. lub stal, grafit, Miejsce magazynowania: pomieszczenie na
obszarze hali C obiektu DPF/NOx oraz
- odpad staly, po uszkodzeniu wydzielone miejsce na obszarze wiaty
toksyczny, ekotoksyezny, Zracy, magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
- odpad nie wykazuje wiasciwoéci | oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty
odpadoéw nisbezpiecznych magazynowej odpaddw przy hali Cd2,
zadaszone, na betonowym podiozu fub w
pomieszczeniu demontazu zakiadu NOx.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osdb nieupowaznionych i
zwierzat.
Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
26 16 06 05 Inne batzrie lub Odpady stanowia zuzyte - zelazo oraz inne metale, Sposéb magazynowania: oznaczone, 7,50
akumulatory akumulatory stosowane w tworzywa sztuczne, grafit, odpowiednio do fego celu przystosowane

sterownikach, przyrzadach
pomiarowych, urzgdzeniach
klimatyzacyjnych, aparatach, itp.

elektrolity (kwasy, zasady, sole),
tlenki metali

- odpad staty, po uszkodzeniu
toksyczny, ekotoksyczny, zracy,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: pomieszczenie na
obszarze hali C zaktadu DPF/NOx oraz
wydzielone miejsce na obszarze wiaty
magazynowsj odpadéw przy hali DPF/NOx
oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty
magazynowej odpaddw przy hali Cd2,
zadaszone, na betonowym podiozu lub w
pomieszczeniu demontazu zakiadu NOx.
Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem os6b nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Zatgcznik 2, str. 35




Z rozbidrek i remontow

betonowy z prowadzonych
remontow i rozbiérek na terenie
instalacji.

glina),

- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
Srodowiska, trwaly, duza
wytrzymatos¢ mechaniczna,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadoéw niebezpiecznych

worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na utwardzonym placu obok wiaty
magazynowej odpaddw przy hali DPF/NOx
oraz utwardzone miejsca na zewnatrz hali
DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
utwardzonyin placu obok wiaty magazynowej
odpaddw przy hali Cd2

Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem os6b nieupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

L Podstawowy skiad Miejsce i sposéb magazynowania Nosé
Lp. odK::c')w Rodzaj odpadow Ch“anrmalktm t:zrif‘tizkoat; ?:z.{:::e chemiczny | wiasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadow
P - P odpadow gospodarowania odpadami {Mglrok)
27 16 11 06 Oktadziny piecowe i Odpad w wiekszosci stanowi - glina (it, kware, skalen), piasek Sposéb magazynowania: oznaczone, 1 300,00
materialy ognictrwate | gtéwnie cegia szamotowa (kwarc, skalen), pyly (kwarc, odpowiednio do tego celu przystosowane
Z procesow nie stanowigca okladzine piecow oraz skalen mika) i inne, worki, pojemniki lub kontenery.
metalurgicznych inne | inne okfadziny i materiaty Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
niz wymienione w 16 ogniotrwate. Odpad powstaje z - odpad staly, nietoksyczny, nie na obszarze wiaty magazynowej odpadow
11 05 prowadzonych remontdw stwarzajgcy zagrozenia dla przy hali Cd2 oraz wydzielone miejsce na
rozbidrek na terenie instalacji. srodowiska, utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
- odpad nie wykazuje wlasciwosci | odpadéw przy hali DPF/NOx oraz utwardzone
odpaddw niebezpiecznych migjsca na zewnatrz hali DPF/NOx oraz
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej odpadow przy hali
Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone s3
przed dostepem oséh nieupowaznionych i
zwierzgt.
QOdpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadarni.
28 170101 Odpady betonu oraz Gruz betonowy - odpad stanowig - kruszywa skalne, surowce Sposdéb magazynowania: oznaczone, 1 500,00
gruz betonowy elementy betonowe i gruz mineralne {margiel lub wapien i odpowiednio do tego celu przystosowane
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R Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llogé
Lp. " nggé ™ Rodzaj odpadow Charak:?;ya?lti);k:dl lz::leg:::e chemiczny i wiasciwosci odpaddéw oraz sposoby dalszego odpadow
P wyhe P odpadéw gospodarowania odpadami {Mg/rok)
29 17 02 01 Drewno Odpad powstaje podczas remontéw | - m.in. celuloza, hemiceluloza, Sposo6b magazynowania: luzem, w sposob 145,00
i rozbidrek obiektow budowlanych lignina, uporzgdkowany lub w odpowiednio do tego
oraz elementéw wyposazenia celu przystosowanych workach, pojemnikach
zakiadu (fawki, stoly, ramy okienne | - odpad staly, palny, nie lub kontenerach.
itp.). stwarzajgcy zagrozenia dla Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
$rodowiska, biodegradowalny, na utwardzonym placu obok wiaty
- odpad nie wykazuje wiasciwosci | magazynowej odpadow przy hali DPF/NOx
odpaddw niebezpiecznych oraz wydzielone miejsce na utwardzonym
placu obok wiaty magazynowej odpaddw przy
hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sq
przed dostgpem osob nieupowaznionych i
zwierzat.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
30 17 04 02 Aluminium Odpady stanowig trojkaty - aluminium, Sposoh magazynowania: oznaczone, 80,00

aluminiowe uzywane do produkcji
DPF-ow, ktére w wyniku
wielokrotnego uzycia zostaty
uszkodzone.

- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
srodowiska, plastyczny, odporny
na dziatanie wody, na powietrzu
pokrywa sie tlenkiem glinu,

- odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na cbszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone migjsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem osdéb nisupowaznionych i
zwierzat.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Kod . 2
Lp. odpadéw Rodzaj odpadéw
31 | 170405 | Zelazoistal

Charakterystyka | miejsce
wytwarzania odpaddw

Podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci
odpadoéw

| Odpad stanowig elementy stalowe

obudowy maszyn, konstrukgji
budowlanych powstajace podczas
prac remontowo-budowlanych.
Dodatkowo odpad stanowig
zZlikwidowane urzadzenia oraz
nieprzydatne materiaty np. Sruby,
nakretki itp.

Odpady powstaja w miejscu
prowadzenia prac remontowych,
konserwacyjnych, rozbidrek
maszyn produkcyjnych.

Miejsce | spos6b magazynowania
odpadow oraz sposoby dalszego
gospodarowania odpadami

- zelazo i stal,

- adpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajgcy zagrozenia dla
sradowiska, twardy, na powietrzu
utlenia sie i pokrywa rdzg,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadow niebezpiecznych

| Sposéb magazynowania: oznaczone.

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub
wydzielone miejsce na utwardzonym placu
obok wiaty magazynowsj przy hali Cd2.
Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem oséb nieupowaznionych i
zZwierzat.

Odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotorn posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami

llosé
odpadow

"1 500,00
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g Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llosé
Lp. " dK:g S Rodzaj odpadow Cmgztigk: d' '::%ﬁ:e chemiczny i wlasciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadow
P P odpadow gospodarowania odpadami (Mg/rok)
32 | 170407 Mieszaniny metali QOdpad stanowi zlom metali - metale niezelazne m.in. miedz, | Sposéb magazynowania: oznaczone, 500,00

kolorowych podczas prowadzenia
prac remoniowo - konserwacyjnych
maszyn i urzadzen oraz metalowe
pozostatosci po zdemontowanych
czujnikach NOx.

brgz, mosiadz, aluminium, cynk,

- odpad staty, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla
érodowiska, dobre
przewodnictwo cieplne i
elekiryczne,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadow niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: : wydzielone
miejsce na obszarze wiaty magazynowej
odpadéw przy hali DPF/NOx lub wydzielone
miejsce na utwardzonym placu obok wiaty
magazynowej przy hali DPF/NQOx oraz
wydzielone i utwardzone miejsca na zewnatrz
hali C budynku DPF/NOx oraz utwardzone
miejsca na zewnatrz hali DPF/NOx oraz
wydzielone miejsce na obszarze wiaty
magazynowej przy hali Cd2 lub wydzielone
migjsce na utwardzonym placu obok wiaty
rmagazynowej przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sa
przed dostepem osob nieupowaznionych i
zwierzgt.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.
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Lp.

Kod
odpadow

33 [ 170604

Rodzaj odpaddw

Charakterystyka i miejsce
wytwarzania odpadow

Materialy izolacyjne
inne hiz wymicnione w
170601117 06 03

Podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci
odpadow

weina | inne nieprzydatne materiaty
izolacyjne nie stwarzajace
zagrozenia, powstaly podczas
remontdw i rozbiorek
prowadzonych na terenie zakladu i
instalacji.

Miejsce i sposéh m-ag-azynowania
odpaddow oraz sposoby dalszego
gospodarowania _opadami

- glownie krzemionka, wikna
glinokrzemianowe, wiokna
ceramiczne,

- odpad staly, niepainy,
nietcksyczny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla §rodowiska,

- odpad nie wykazuje wlaSciwosc
odpadow niebezpiecznych

Sposdb magazynowania: oznaczone,
odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydziglone migjsce
na obszarze wiaty magazynowej odpaddw
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz utwardzone miejsca
na zewnatrz hali DPF/NOx oraz wydzielone
miejsce na obszarze wiaty magazynowej przy
hali Cd2 lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty ragazynowej
przy hali Cd2.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostepem oséb nieupowaiznionych i
zwierzat.

COdpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotormn posiadajgcym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

llosé
odpadoéw
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gz Podstawowy skiad Miejsce i spos6b magazynowania llogé
Lp. | , dK:g ow | Rodzaj odpadéw Charal k;':;y:‘ti‘;k:t; r::%‘s:e chemiczny i wiagciwosci odpadéw oraz sposoby dalszego odpadéw
P P odpadéw gospodarowania odpadami (Mg/rok)
34 17 09 04 Zmieszane odpady z Odpad stanowia np. zuzyte maty, - kamien bazaltowy, gabra, Sposob magazynowania: oznaczone, 100,00

budowy, remontow i
demontazu inne niz
wymienione w 17 09
01,17 0902, 17 09 03

welny izolacyjne, zniszczone piyty
dipsowe, cegly, skute tynki, szyby
piecowe itp. powstate podczas
remontdw i rozbiérek
prowadzonych na terenie zaktadu |
instalacji.

dolomit albo kruszywo wapienne,
celuloza, gips, glina, piasek
(kwarc, skaleri), pyly (kwarc,
skaleri mika) i inne

- odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajgcy zagrozenia dla
Srodowiska, niski wspolczynnik
przewodzenia ciepia, niepafny

i ognicodporny,

- odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych

odpowiednio do tego celu przystosowane
worki, pojemniki lub kontenery.

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce
na obszarze wiaty magazynowej odpadow
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
przy hali DPF/NOx oraz utwardzone miejsca
na zewnatrz hali DPF/NOx oraz wydzielone
miejsce na obszarze wiaty magazynowej przy
hali Cd2 lub wydzielone miejsce na
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej
pizy hali Cd2.

Miejsca magazynowania zabezpieczone sg
przed dostgpem osob nieupowaznionych i
zwierzat,

Odpady przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia na gospodarowanie odpadami

Zatgcznik 2, str. 41
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