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Znak sprawy: SR.6223.1.2024 

DECYZJA Nr SR - 28/2025 

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania 
administracyjnego (tekstjednoUty Dz.U. z 2024 r. poz. 572 ze zm.) oraz art. 183, art. 188, 
art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, 216 ust. 1 pkt 1, art. 376 pkt 2, 378 ust. 1 ustawy 
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz.U. z 2024 r. poz. 
54 ze zm.), dalej Poś, po rozpatrzeniu wniosku z dnia 30.01.2024 r. (złożonego w dniu 
31.01.2024 r.), uzupełnionego w dniach 29.04.2024 r., 05.06.2024 r., 05.09.2024 r, 
09.12.2024 r., 10.01.2025 r., 15.01.2025 r. oraz 17.01.2025 r., pana Tomasza Cellera, 
pełnomocnika spółki NGK Ceramics Polska Sp. z o.o., z siedzibą w Gliwicach przy 
ul. Gutenberga 6, 

ORZEKAM 

zmienić decyzję Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 31.01.2022 r. nr SR-4/2022, udzielającą 
pozwolenia zintegrowanego NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. z siedzibą przy 
ul. Gutenberga 6 w Gliwicach pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji 
wyrobów ceramicznych za pomocą wypalania o zdolności produkcyjnej ponad 75 ton na 
dobę, eksploatowanych na terenie zakładu NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. przy 
ul. Gutenberga 6 i ul. Gutenberga 14 w Gliwicach, w następujący sposób: 

1, W rozdziale I punkt 2 „Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii" 
przyjmuje brzmienie: 

2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii 
Na terenie Zakładu NGK Cera mies Polska Sp. z o.o. znajdują się dwa główne obiekty 

produkcyjne. W skład pierwszego zespołu obiektów wchodzą hale produkcyjne (A, B, 
C, D) DPF/NOx z zapleczem socjalno - biurowym o łącznej powierzchni 64 836,81 m2, 
obiekty infrastruktury technologicznej (m.in. urządzenia odpylające, chłodnie 
wentylatorowe), drogi wewnętrzne i parkingi, wiata na odpady. W halach 
produkcyjnych DPF/NOx eksploatowana jest instalacja do produkcji ceramicznych 
filtrów cząstek stałych DPF oraz instalacja do produkcji czujników NOx. 

Drugim zespołem obiektów jest hala produkcyjna Cdl o powierzchni 17 952,60 rn2 
oraz hala produkcyjna Cd2 (połączone ze sobą łącznikiem) z zapleczem socjalno -
biurowym o powierzchni 16 137 m2, obiekty infrastruktury technologicznej (m.in. 
urządzenia odpylające, urządzenia pomocnicze pieców, chłodnie wentylatorowe), drogi 
wewnętrzne i parkingi. 
W hali produkcyjnej Cd1 eksploatowane są piece PCT przeznaczone do produkcji 
ceramicznych wkładów do katalizatorów LSH (PCT-1) i ceramicznych filtrów cząstek 
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stałych GPF (PCT-2), a w hali produkcyjnej Cd2 eksploatowane są piece PSK 
przeznaczone do produkcji zamiennej ceramicznych wkładów do katalizatorów LSH 
i ceramicznych filtrów cząstek stałych Cd-DPF/GPF. 
Trzecim obiektem jest budynek produkcyjny czujników NOx, gdzie zainstalowanych 
będzie 10 linii produkcyjnych montażu czujników w oparciu o elementy pochodzące od 
dostawców zewnętrznych. 
W pierwszym zespole obiektów produkcyjnych DPF/NOx głównymi urządzeniami do 
produkcji ceramicznych filtrów cząstek stałych DPF (hale A, B, C, D) są: 
- piece do wypalania lepiszcza (łącznie 15 pieców: 7 elektrycznych i 8 gazowych), 
- piece spiekające (16 pieców elektrycznych), 
- piece rolkowe (7 pieców gazowych). 
Ponadto w skład zespołu urządzeń procesu technologicznego do produkcji filtrów DPF 
wchodzą m.in.: 
- system odważania, dozowania i przesiewania surowców, 
- mieszalniki do mieszania surowców (15 szt.), 
- maszyny do ugniatania gliny (14 szt.), 
- wytłaczarki (14 szt.), 
- suszarki mikrofalowe i powietrzne (po 14 szt.) [z czego 10 suszarek powietrznych 
z modułem grzewczym], 
- maszyny do oklejania, wypalania i zatykania otworów (po 18 szt.), 
- suszarki parowe (18 szt.), 
- maszyny do inspekcji segmentów, 
- maszyny do powlekania wstępnego, oklejania i łączenia segmentów (po 25 szt,), 
- maszyny do szlifowania powierzchni czołowych i bocznych, 
- maszyny do powlekania (16 szt.), 
- piece odprężające (16 szt.), 
- maszyny do testów (m.in. test ciśnieniowy, świetlny), 
- maszyny do pomiarów kształtów, wymiarowania i wagi, 
wraz z przenośnikami i urządzeniami pomocniczymi. 
Proces produkcyjny filtrów DPF jest ze sobą powiązany. Produkcja na różnych etapach 
procesu produkcyjnego może przebiegać w różnych halach. 
Również w tym zespole obiektów, w hali C na pierwszym piętrze prowadzona jest 
produkcja sensorów NOx. Proces produkcyjny tego wyrobu polega na montażu 
elementów pochodzących od dostawców zewnętrznych. · 
W drugim zespole obiektów w hali produkcyjnej Cdl podstawowym urządzeniem do 
produkcji wyrobów ceramicznych jest piec tunelowy PCT-1 oraz piec tunelowy PCT-2, 
zasilane gazem. Piec tunelowy PCT-1 przeznaczony jest do produkcji ceramicznych 
wkładów do katalizatorów LSH, piec tunelowy PCT-2 przeznaczony jest do produkcji 
filtrów GPF. 
Ponadto w skład zespołu urządzeń procesu technologicznego wchodzą m.in.: 
- system odważania i przesiewania surowców, 
- mieszalniki (5 szt.), 
- linie formowania, cięcia i suszenia (5 szt.), 
- maszyny do obróbki mechanicznej i powlekania, 
- maszyny do inspekcji (kontrola wymiarów i wagi), wraz z przenośnikami 
i urządzeniami pomocniczymi. 
W tym samym obiekcie w hali produkcyjnej Cd2 prowadzona jest głównie produkcja 
ceramicznych filtrów cząstek stałych Cd-DPF/GPF. Produkcja odbywa się przy pomocy 
wspólnych urządzeń dla produktów Cd-DPF i GPF. Głównymi urządzeniami są trzy piece 
wsadowe PSK, zasilane gazem. Piece PSK przeznaczone są również do produkcji 
ceramicznych wkładów do katalizatorów LSH. 
Ponadto w skład zespołu urządzeń procesu technologicznego wchodzą m.in.: 
- system odważania surowców, 
- mieszalniki (3 szt.), 
- linie formowania, cięcia i suszenia (3 szt.), 
- maszyny do oklejania, perforacji i zatykania otworów (12 szt.), 
- maszyny do obróbki mechanicznej i powlekania, 
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- maszyny do testów (m.in. test ciśnieniowy, test BSP), 
- maszyny do inspekcji (m.in. pomiar skuteczności filtracji), 
wraz z przenośnikami i urządzeniami pomocniczymi. 
W hali produkcyjnej Cd2 prowadzony jest również proces nakładania membrany 
w produkcji filtrów GPF z wykorzystaniem dwóch gazowych pieców rolkowych. 
Części linii produkcyjnych dedykowane będą do produkcji poszczególnych rodzajów 
filtrów Cd-DPF oraz GPF i wkładów do katalizatorów LSH. 
Piece wsadowe PSK są uniwersalne i umożliwią produkcję zarówno filtrów Cd-DPF, GPF 
jak i LSH. Jako różnicę pomiędzy procesami produkcji filtrów Cd-DPF i GPF należy 
wskazać brak obróbki mechanicznej i powlekania filtrów GPF po ich wypaleniu. 
W procesie produkcji filtrów Cd-DPF ten etap występuje. Natomiast w przypadku 
produkcji wkładów do katalizatorów LSH w procesie produkcyjnym nie zachodzi proces 
zatykania otworów. 
Przedmiotem pozwolenia zintegrowanego są instalacje do produkcji wyrobów 
ceramicznych za pomocą wypalania o zdolności produkcyjnej ponad 75 ton na dobę: 
- instalacja do produkcji ceramicznych filtrów cząstek stałych na bazie węglika krzemu, 
- instalacja do produkcji ceramicznych wkładów i filtrów cząstek stałych na bazie 
kordierytu. 
Ponadto pozwoleniem zintegrowanym objęto instalacje do produkcji czujników NOx. 

2, W rozdziale I punkt 2.1.8 „Kruszenie wybraków i ponowne wykorzystanie 
w procesie technologicznym" przyjmuje brzmienie: 

2.1.s Wykorzystanie pyłu i kruszenie wybraków w procesie technologicznym 

W wyniku prowadzonych działań cięcia i obróbki mechanicznej na półproduktach 
w procesie produkcyjnym powstają pyły, które są wykorzystywane w procesie 
produkcyjnym. Powstające pyły są odbierane za pomocą systemów odpylania do big­
bagów lub pojemników przeznaczonych do ich przechowywania. Zebrany materiał jest 
badany pod kątem jego wykorzystania. Po wykonaniu testów na tym materiale, 
w przypadku pozytywnych wyników zostaje dopuszczony do produkcji. Partie 
materiału, niespełniające wymagań traktowane są jako odpad. 

Uszkodzone, wybrakowane półprodukty, odrzucone z uwagi na nie spełnianie 
wymogów jakościowych jako wybraki są poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu 
wykorzystania w procesie produkcyjnym. 
Proces kruszenia składa się z następujących operacji: 
- .roboty przygotowawcze, 
- kruszenie, 
- przesiewanie, 
- czasowe magazynowanie produktu (w razie konieczności), - załadunek. 
Wybraki wsypywane są do właściwego silosu, w zależności od ich rodzaju, a następnie 
za pomocą przenośnika taśmowego trafiają do kruszarki młotkowej, w której następuje 
wstępne rozdrobnienie materiału. Następnie skruszony materiał zsypuje się do 
kruszarki wałkowej, w której następuje dalsze kruszenie materiału. Zmielony materiał 
za pomocą powietrza zostaje przetransportowany do zbiornika buforowego, z którego 
po uprzednim przesianiu przez sito (150 urn) oraz odseparowaniu zanieczyszczeń 
pochodzenia metalicznego jest ładowany do odpowiednich pojemników. Po wykonaniu 
testów na tym materiale, w przypadku pozytywnych wyników zostaje dopuszczony do 
produkcji. Partie materiału, niespełniające wymagań traktowane sąjako odpad. 

3. W rozdziale I punkt 2.3.1 „I Etap procesu produkcji" śródtytuł „Obróbka 
produktów" otrzymuje brzmienie: 

Obróbka produktów 
W następnej części procesu produkcyjnego półprodukty są transportowane do 
maszyny wykończeniowej, której zadaniem jest obróbka mechaniczna. Polega ona na 
obcięciu krawędzi wysuszonych elementów przy pomocy piły, w celu nadania im 
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odpowiedniej długości oraz wyrównaniu powierzchni czołowych poprzez szlifowanie. 
Tak obrobione półprodukty ustawiane są na paletach i za pomocą transportu 
automatycznego przenoszone do magazynu pośredniego. Wybrane partie 
półproduktów będą poddawane testowi skurczu. · 

4. W rozdziale I punkt 2.3.6 „Kruszenie wybraków i ponowne wykorzystanie 
w procesie technologicznym" przyjmuje brzmienie: 

2.3.6 Wykorzystanie pyłu i kruszenie wybraków w procesie technologicznym 
W wyniku prowadzonych działań cięcia i obróbki mechanicznej na półproduktach 

w procesie produkcyjnym powstają pyły, które są wykorzystywane w procesie 
produkcyjnym. Powstające pyły są odbierane bezpoś rednio za pomocą systemów 
odciągów lub w ramach odpylania do big-bagów lub pojemników przeznaczonych do 
ich przechowywania. Zebrany materiał jest badany pod kątem jego wykorzystania. Po 
wykonaniu testów na tym materiale, w przypadku pozytywnych wyników zostaje 
dopuszczony do produkcji. Partie materiału, niespełniające wymagań traktowane są 
jako odpad. 

Uszkodzone, wybrakowane półprodukty, odrzucone z uwagi na nie spełniąnie 
wymogów jakościowych jako wybraki są poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu 
wykorzystania w procesie produkcyjnym. 

Na prowadzony proces kruszenia składają się następujące operacje: 
- kruszenie i rozdrabnianie, 
- przesiewanie, 
- czasowe magazynowanie produktu (w razie konieczności), - zawrócenie do etapu 

przygotowania proszków. · 
W procesie technologicznym, podczas formowania, mogą powstać wybrakowane 

półprodukty filtrów oraz podczas obróbki produktu ścinki i skrawki filtrów. Ścinki 
i skrawki kierowane są automatycznie do rozdrobnienia na szarpaku, a następnie do 
silosa na skrawki, skąd dalej do kruszarki. Wadliwe półprodukty powstałe na etapie 
formowania kierowane są w pierwszej kolejności do kruszarki młotkowej, skąd 
automatycznie trafiają do wspólnej kruszarki (z częściowo rozdrobnionymi już 
ścinkami i skrawkami). Z kruszarki materiał podawany jest na przesiewacz wibracyjny 
i dalej do silosa. Po wykonaniu testów na tym materiale, w przypadku pozytywnych 
wyników zostaje dopuszczony do produkcji. Automatycznie naważony materiał 
zawracany jest do ponownego wykorzystania w procesie produkcyjnym (zawrócenie 
do etapu przygotowania proszków). Partie materiału, nie spełniające wymagań 
traktowane są jako odpad. 

S. W rozdziale I punkt 2.4 „Produkcja filtrów Cd·DPF", w zakresie śródtytułu 
,,Zatykanie otworów" otrzymuje brzmienie: 

Zatykanie otworów 
Przygotowany półprodukt transportowany jest do stanowiska zatykania otworów. 
W pierwszej fazie, na powierzchnie czołowe elementów jest naklejana plastikowa 
taśma ochronna, w której za pomocą wiązki laserowej, naprzemiennie, są wypalane 
otwory. Następnie odbywa się zatykanie, za pomocą foremki co drugiego otworu 
„plastra miodu", wcześniej przygotowanym materiałem (materiał, z którego wykonane 
są elementy). Dalej półfabrykaty są przetransportowane do suszarki elektrycznej. Po 
procesie suszenia odklejona zostaje plastikowa taśma, półprodukty są ustawiane na 
paletach i za pomocą automatycznego systemu transportu, zostają przeniesione do 
tymczasowego składowania. Wybrane partie półproduktów będą poddawane testowi 
skurczu. · 

6. W rozdziale I w Punkcie 2.4 „Produkcja filtrów Cd-DPF" w zakresie śródtytułu 
,,Kruszenie wybraków i ponowne wykorzystanie w procesie technologicznym" 
przyjmuje brzmienie: 
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Wykorzystanie pyłu i kruszenie wybraków w procesie technologicznym 
W wyniku prowadzonych działań cięcia i obróbki mechanicznej na półproduktach 

w procesie produkcyjnym powstają pyły, które są wykorzystywane w procesie 
produkcyjnym. Powstające pyły są odbierane bezpośrednio za pomocą systemów 
odciągów lub w ramach odpylania do big-bagów lub pojemników przeznaczonych do 
ich przechowywania. Zebrany materiał jest badany pod kątem jego wykorzystania. Po 
wykonaniu testów na tym materiale, w przypadku pozytywnych wyników zostaje 
dopuszczony do produkcji. Partie materiału, niespełniające wymagań traktowane są 
jako odpad. 

Uszkodzone, wybrakowane półprodukty, odrzucone z uwagi na nie spełnianie 
wymogów jakościowych jako wybraki są poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu 
wykorzystania w procesie produkcyjnym. 
Na prowadzony proces kruszenia składają się następujące elementy: 
- roboty przygotowawcze, 
- kruszenie i rozdrabnianie, 
- przesiewanie, 
- czasowe magazynowanie produKtu - w razie konieczności, - zawrócenie do etapu 
przygotowania proszków. 
W procesie technologicznym, podczas formowania, mogą powstać wybrakowane 
półprodukty filtrów oraz podczas obróbki produktu powstawać będą ścinki i skrawki 
filtrów. Ścinki i skrawki kierowane są automatycznie do rozdrobnienia na szarpaku, 
a następnie do silosa na skrawki, skąd dalej do kruszarki. Wadliwe półprodukty 
powstałe na etapie formowania kierowane są w pierwszej kolejności do kruszarki 
młotkowej, skąd automatycznie trafiają do wspólnej kruszarki (z częściowo 
rozdrobnionymi już ścinkami i skrawkami). Z kruszarki materiał podawany jest na 
przesiewacz wibracyjny i dalej do silosa. Po wykonaniu testów na tym materiale, 
w przypadku pozytywnych wyników zostaje dopuszczony do produkcji. Automatycznie 
naważany materiał zawracany jest do ponownego wykorzystania w procesie 
produkcyjnym (zawrócenie do etapu przygotowania proszków). Partie materiału, 
niespełniające wymagań traktowane są jako odpad. 

7. W rozdziale I punkt 2.5 „Produkcja filtrów GPF", w zakresie śródtytułu 
,,Zatykanie otworów" otrzymuje brzmienie: 

Zatykanie otworów 
Przygotowane półprodukty transportowane są do stanowiska zatykania otworów. 
W pierwszej fazie, na powierzchnie czołowe elementów jest naklejana plastikowa 
taśma ochronna, w której za pomocą wiązki laserowej naprzemiennie są wypalane 
otwory. Następnie odbywa się zatykanie za pomocą foremki co drugiego otworu 
11plastra miodu", wcześniej przygotowanym materiałem (materiał, z którego wykonane 
są elementy). Dalej półprodukty są przetransportowane do suszarki elektrycznej. Po 
procesie suszenia odklejona zostaje plastikowa taśma, a następnie półprodukty są 
ustawiane na paletach i za pomocą automatycznego systemu transportu, zostają 
przeniesione do tymczasowego składowania. Wybrane partie półproduktów będą 
poddawane testowi skurczu. 

8. W rozdziale I w punkcie 2,5 „Produkcja filtrów GPF" w zakresie śródtytułu 
.,Kruszenie wybraków Iponowne wykorzystanie w proce5ie technologicznym" 
przyjmuje brzmienie: 

Wykorzystanie pyłu i kruszenie wybraków w procesie technologicznym 
W wyniku prowadzonych działań cięcia i obróbki mechanicznej na półproduktach 

w procesie produkcyjnym powstają pyły, które są wykorzystywane w procesie 
produkcyjnym. Powstające pyły są odbierane bezpośrednio za pomocą systemów 
odciągów lub w ramach odpylania do big-bagów lub pojemników przeznaczonych do 
ich przechowywania. Zebrany materiał jest badany pod kątem jego wykorzystania. Po 
wykonaniu testów na tym materiale, w przypadku pozytywnych wyników zostaje 
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dopuszczony do produkcji. Partie materiału, niespełniające wymagań traktowane są 
jako odpad. 

Uszkodzone, wybrakowane półprodukty, odrzucone z uwagi na nie spełnianie 
wymogów jakościowych jako wybraki są poddawane kruszeniu i zmieleniu w celu 
wykorzystania w procesie produkcyjnym. 
Na prowadzony proces kruszenia składają się następujące elementy: 
- roboty przygotowawcze, 
- kruszenie i rozdrabnianie, 
- przesiewanie, 
- czasowe magazynowanie produktu - w razie konieczności, 
- zawrócenie do etapu przygotowania proszków. 
W procesie technologicznym, podczas formowania, mogą powstać wybrakowane 
półprodukty filtrów oraz podczas obróbki produktu powstawać ścinki i skrawki filtrów. 
Ścinki i skrawki kierowane są automatycznie do rozdrobnienia na szarpaku, 
a następnie do silosa na skrawki, skąd dałej do kruszarki. Wadliwe półprodukty 
powstałe na etapie formowania kierowane są w pierwszej kolejności do kruszarki 
młotkowej, skąd automatycznie trafiają do wspólnej kruszarki (z częściowo 
rozdrobnionymi już ścinkami i skrawkami). Z kruszarki materiał podawany jest na 
przesiewacz wibracyjny i dalej do silosa. Po wykonaniu testów na tym materiale, 
w przypadku pozytywnych wyników zostaje dopuszczony do produkcji. Automatycznie 
naważany materiał zawracany jest do ponownego wykorzystania w procesie 
produkcyjnym (zawrócenie do etapu przygotowania proszków). Partie materiału, nie 
spełniające wymagań traktowane są jako odpad. 

9. W rozdziale I Punkt 2,6 „Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu 
widzenia przeciwdziałania zanieczyszczeniom" przyjmuje brzmienie: 

2.6. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia 
przeciwdziałania zanieczyszczeniom 

1) Instalacja do produkcji ceramicznych filtrów cząstek stałych na bazie węglika 
krzemu o łącznej zdolności produkcyjnej 57,24 Mg/dobę. 

Głównymi urządzeniami produkcyjnymi są: 
- piece do wypalania lepiszcza - łącznie 15 pieców1>: 
• 9 pieców gazowych o mocy: 7 szt. x 0,9 MW oraz 2 szt. x 0,75 WM, 
• 6 pieców elektrycznych x 0,5 MW, 
- piece spiekające - 16 pieców elektrycznych x 0,6 MW, 
- piece rolkowe: 
• 7 pieców gazowych o mocy: 6 szt. x 0,656 MW oraz 1 szt. x 0,86 MW; 
1> - W związku z zapewnieniem ciągłości produkcji przewidziane są prace 

remontowe 3 linii piecowych, prodi.lkcja odbywa się maksymalnie na 12 liniach 
technologicznych, co daje zdolność produkcyjną 4,77 Mg/dobę x 12 :::: 57,24 Mg/dobę. 

2) Instalacja do produkcji ceramicznych wkładów i filtrów cząstek stałych na bazie 
kordierytu o łącznej zdolności produkcyjnej 77,10 Mg/dobę. 
Głównymi urządzeniami produkcyjnymi są: 

• 2 piece tunelowe gazowe PCT (PCT-1 i PCT-2) o mocy palników 5,2 MW każdy, 
w których wypalane są wkłady do kata lizatorów LSH (piec PCT-1) oraz filtry 
cząstek stałych GPF (piec PCT-2), 

• 3 gazowe piece wsadowe PSK (PSK1, PSK2, PSK3), w których wypalane są 
głównie filtry cząstek stałych Cd-DPF i GPF, 

• 2 gazowe piece rolkowe (0,5 MW oraz 0,86 MW) do procesu nakładania 
membrany. 

Piece PSKl, PSK2, PSK3 przeznaczone są również do produkcji wkładów do 
katalizatorów LSH. 
3) Instalacja do produkcji czujników NOx o łącznej zdolności produkcyjnej 112 400 
szt,/dobę. 
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10.Treść punktu I.2.7 „Bilans masowy, rodzaje wykorzystywanych materiałów, 
surowców i paliw oraz wielkość produkcji;; przyjmuje brzmienie: 

Tabela 1 Zużycie mediów 
Lp. Bilans masowy Wartość Jednostka 

1. Argon 11 330 Mg/rok 

2. Energia elektryczna 257 660 MWh 

3. Gaz 31 512 ooo Nm3/rok 

4. Woda 211 420 m3/rok 

5. Ciekły azot LN2 (99,99) 376 ooo m3/rok 

6. Tlen Oz (99,5) 3 ooo m3/rok 

7. Tlenek azotu NO (1-5%) 1 700 m3/rok 

8. Amoniak NH3 (1%) 150 m3/rok 

9. Dwutlenek azotu I\I02 
(1%) 

350 m3/rok 

10. Etylen C2H4(1%) 200 m3/rok 

11. Wodór 900 m3/rok 

Tabela 2 Zużycie surowców 

Lp. Surowiec 
Ceramiczne flltry cząstek 
stałych na bazie węglika 

krzemu 

Ceramiczne wkłady i filtry 
cząstek stałych na bazie 

kordierytu 
Jednostka 

1. Węglik krzemu 14 730 24 Mg/rok 
2. Krzem 3 340 

___1) 
Mg/rok 

3. Skrobia 1130 
___1) 

Mg/rok 
4. Metyloceluloza 1130 2 020 Mg/rok 
5. Tlenki i wodorotlenki glinu 310 

___l) 
Mg/rok 

6. Węglan strontu 240 
___1) Mg/rok 

7. Wypełniacz polimerowy 570 920 Mg/rok 
8. Krzemionka 820 770 Mg/rok 

9. 
Srodek powierzchniowo 
czynny 15 450 Mg/rok 

10. 
Materiał do produkcji 
cementu 

2 270 960 Mg/rok 

11. Kordieryt 360 1 030 Mg/rok 
12. Politlenek etylenu 8 6 Mg/rok 
13. Bentonit 240 170 Mg/rok 
14. Gliceryna 160 140 Mg/rok 

15. 
Materiał do produkcji 
kordierytowych wkładów 
ceramicznych 

___1) 
31430 Mg/rok 

16. Guma diutanowa 
___1) 

15 Mg/rok 
17, Dwutlenek tytanu 2 24 Mg/rok 

1> - brak wżycia danego surowca 

Tabela 3 Zużycie surowców - czujniki NOx 
Lp, Surowiec Wartość Jednostka 

1. Talk 93 500 kg/rok 
2. Płytki ZrO2 76 ooo kg/rok 
3. Podkładki metalowe 8 800 kg/rok 
4. Izolator A 28 600 kg/rok 
5. Izolator B 50 400 kg/rok 
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6. Izolator C 26 900 i kg/rok 
7. Kable 3 2s2 ooo'. i<g/rok 
8. Wewnęt:-zna osłona B76 300 I kg/rok 
9. zew nętrzna oSłona 133 500 • kg/:-ok 
10. Nakrętka 627 700 : kg/rok 

Tabela 4 Zużycie materiałów pomocniczych 

Lp. Substancja Wartość l Jednostka 

Podczyszczalnie ścieków 

1. Wodorot!enek sodu 30% 
I 
I7 32C dm3/rok 
I 

2. Koaguiant 38110 I dm3/roi< 

3. flokulant i1 700 i<g/rok' ' 
4. Ar.typieniacz I 4 250 ! dm3/rok 

i 

Instalacja do redukcji tlenków azotu 

5. IWoda amoniaka:na : ::.20 I Mg/rok 

Instalacja do redukcji fluoru 

6. !Węgla n wapnia I 150 Mg/rokI
I 

Tabela 5 Wiel kość produkcji 
Rodzaj produktu I Wartość JednostkaLp. I 

F!ltry ceramiczne DPF ! 15 670 Mg/roi<1. I 
Czujniki NOx : 

I 4 7322. Mg/rok 
i3. Wkłady ceramiczne LSH Mg/roi<I 

4. Filtry cerar.i!czne Cd-i:>PF 27 630 Mg/rok 
Filtry ceramiczne G?F 5. Mg/:-ok 

11,Treść Tabeli 7, z załącznika nr 1, zawierająca zbiorcze zestawienie źródeł 
emisji wraz z parametrami emitorów oraz wielkości emisji dopuszczalnej 
z poszczególnych źródeł i czas ich pracy zawartego w przyjmuje brzmienie 
zawarte w załączniku nr 1 do niniejszej decyzji. 

12. Treść Tabeli 9 zawartej w pkt „11.1.1.1 Roczny sumaryczny czas pracy dla 
poszczególnych grup pieców" otrzymuje brzmienie. 
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Tabe Ia 9 Roczny sumaryczny czas praey dl a poszczegolnych grup urządzen 

Rodzaj urządzeń Instalacja1> 

Ilość urządzeń w 
danej grupie 

Średni czas 
pracy jednego 
urządzenia 

Łączny czas 
pracy wszystkich 

urządzeń w 
danej grupie 

[szt.] [godz./rok] [godz,/rok] 

Piece do wypalania lepiszcza DPF 
15 

(30 emitorów) 65702) 105 120 

Gazowe piece rolkowe DPF/Cd 
9 

(18 emitorów) 8400 75 600 

Piece odprężające DPF 
16 

(42 emitory) 7200 115 200 

Suszarki mikrofalowe DPF 
14 

{14 emitorów) 7200 100 800 

Suszarki powietrzne HAD DPF 
14 

(8 emitorów) 7200 57 60031 

Suszarki pluggingowe DPF 
18 

{11 emitorów) 7200 79 20031 

Suszarki assemblingowe DPF 
25 

(7 emitorów) 7200 SO 4003> 

Odciąg ze stanowisk 
laserowego wypalania taśm 

DPF 
11 

(2 emitory) 7200 14 40Q3l 

Odciąg z urządzeń do 
wykonywania testu dymnego 

DPF 
16 

(3 emitory) 7200 21 60Q3l 

Odpylacze „dust collector" DPF 
30 

(32 emitory) 8400 252 0003l 

Odpylacze peelingowe DPF 
17 

(10 emitorów) 7200 72 0003l 

Odpylacze pieca DPF 
10 

(10 emitorów) 8760 87 600 

Piece tunelowe PCT (PCT-1, 
PCT-2) Cd 

2 

(2 emitory) 8600 17 200 

Piece PSK (wsadowe) Cd 
3 

(2 emitory) 8600 25 800 

Suszarki dielektryczne/MWD Cd 

8 

(8 emitorów) 
8600 68 800 
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Rodzaj urządzeń Instalacja1> 

Ilość urządzeń w 
danej grupie 

Łączny czas
1 

Średni czas ! pracy wszystkich 
pracy jednego i urządzeń w 
urządzenia danej grupie 

[szt.] [godz.frak] [godz.frok] 

Suszark; HAD Cd 
B 

(8 emitorów} 8600 
l 

68 800 

Suszarki pluggingowe Cd 
2 

(2 emitory) 8600 17 200 

Urządzeni a od pylaj ące Cd 
18 

(18 emitorów) 8600 154 800 

Urządzen i a odpylające NOx 
11 

(11 emitorów) 8400 92 400 

i 4 

(4 emitory) 8400 33 600 

Odciąg i technologiczne NOx 

. 
~ 

(1 emitor) 4800 4800 

1 

( 1 emitor) 1680 1680 

Objaśnienia: 
1> - DPF - Instalacja do ;,rodukcj! ceramicznych filtrów cząstek stałych na bazie węglika krzemu. 

Cd - Instalacj a do produkcji ceramicznych wkładów i filtrów cząstek stałych na 
bazie kordierytu. NOx - Ir:sta!acja do produkcji czujnikćw NOx. 
2! - Uwzględniono historyczny czas pracy jednego pieca do wypalania lepiszcza z uwzględnieniem 

jednoczesnej pracy 12 z 15 pieców (6570 h/,.ok). 
3i - W przypadku gdy ilość emitorów w danej grupie jest mniej sza od ilości urządzeń, łączny czas 

pracy został odniesiony do ilości emitorów w danej grupie. 

13,Treść Tabeli 10 zawartej w pkt „II.1.1.2 Emisja Roczna" otrzymuje brzmienie 

Tabela 10 Roczna wielkość emisji ze wszystkich źródeł objętych pozwoieniem 

Lp. Substancja l Emisja [Mg/rak) 

1. Aldehyd octowy 2,196 

2. Amor.iai< 83,5 

3. B:.:tan-2-on 0,0346 

4 . Cyjanowodór 0,1581 

Is. Dwutlenek azotu i 74,2 

6. Dwutlenek siarki I 23,94 

7. Etylobe:izen I0,0024: 
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8. Fluor 7,04 

9. Formaldehyd 2,42 

10. Ksylen 0,00241 

11. Metanol 0,2064 

12. Octan butylu 0,02322 

13. Pył PM10 45,84 

14. Pył PM2.5 22,93 

15. Tlenek węgla 279,62 

16. Węglowodory alifatyczne 1,051 

17. Węglowodory aromatyczne 0,1389 

14. Treść Tabeli 11a zawartej w pkt „11.1.4 Monitoring pomiary emisji 
zanieczyszczeń" otrzymuje brzmienie: 
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·

---

·

______ 

-- -

--

------

Tabela lla Roczna wielkość emisji ze w~zystkich źródd objętych pozwoleniem 

_,_ 

Lp. Grupa urządzeń Emitory 

---·--· 

1 

Piece do wypalania 

lepiszcza - komory 

dopalania 

El, E225, E227,E339,E38,E40, E42, 

E44, E46, E84, f86, F88, E90. E92, E292 

---·-

2 
Piece do wypalania 

lepiszcza - odciąg li 

E2, E226, E228, E340, E39, 1-•U, E43, 

E45,E47,E85,E87,E89,E91 E93, E293 

----------+-------- -----·-- ··-··--

3 Gawwe piece rolkowe 

, E49,ES, E6, E7, ES, E229, E230, E48, 

, E96, E97,ESO, ESl, E52, E53, E94, E95, 

E294,E295 

·-------- .. 

-
Zakres monitoringuIlość emitorów w grupie 

-· ·· 
Dwutlenek azotu 

Pyl 

Pyl PMlO 

Pyl f'M.2/i15 

DwutlPnr.k siarki ,:.t emitor z ki!i.dcr,o 

urzącl1rnia) Aldehyd octowy (ac~taldehyd) 

Fmtni:l lrJr;;hyr.l 

Tl<, m:J: w,{gli) 

Amoniak 
--·· 

Pyl 

,... Pylf!MlO
.) 

t>yi rM2.S(1 emitor z każdego 

u rządzenia) I l1sn1ak wr, ,; lr, 

... ·-· 
Dwutlenek azotu 

Pyf 

Pyl PM!O 
18 

Pyl PM2,S
{Z emitory z każdego 

urządzenia) Dwutl1rnek siarki 

11,;;.~ekw~•gh 

..........._.__._ -_ 

Częstotlliwość monitoringu 

Raz na rok R:az na 3 lata IRaz na S lat 

Jedno 

urządzenie·-
(1 emitor) 

-

Jedno 

-- urLąd,enin 

(l emitor) 

--·-· ---

Jedno 
I urządzenie (2 

-- I emitory) 
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Lp. Grupa urządzeń Emitory Ilość emitorów w grupie Zakres monitoringu 

Częstotliwość monitoringu 

Raz na rok Raz na 3 lata Raz na 5 lat 

Dwutlenek azotu Jedno 

4 Piece odprężające 

E9,El0, Ell,E12,E13, El4, ElS, 

E16, ES4, ESS, E56, ES7, ESS, ES9, 

EGO, E61, E62, E19S, E196, E197, 

E98, E99, ElOO, ElOl, E102, E103, 

E104,E10S,E106,E198,E199,E200, 

E130,E131,E132,E133,El34,El3S,E333, 

42 

(w zależności od urządzenia 

1, 2 lub 3 emitory z każdego 

urządzenia) 

Pył 

Pył PMlO 

Pył PM2,S 

Dwutlenek siarki 

urządzenie (1, 

2 lub3 

emitory w 

zależności od 

urządzenia) 

E334, E336, E337 
Tlenek węgla 

s Suszarki mikrofalowe 
E31, E32, E33, E34, E76, E77, E78, 

E79,E80,E113,E114,E11S,E116,Ell7 

14 

(1 emitor z każdego 

urządzenia) 

Cyjanowodór 

Amoniak 

Formaldehyd 

Jedno 

urządzenie 

(1 emitor) 
- -

6 Suszarki powietrzne HAD 
E35, E36, E81, E82, E83, E118, E119, 

E120 

8 

(w zależności od przypadku 

jednym emitorem 

odprowadzane są emisje z 

jednego lub dwóch urządzeń) 

Cyjanowodór 

Amoniak 

Formaldehyd 

-
Jedno-dwa 

urządzenia 

(1 emitor) 

--

7 Suszarki pluggingowe 
E210,E211,E3S7,E214,E215,E216,E258, 

E2S9,E219,E220,E260 

11 

(w zależności od przypadku 

jednym emitorem 

odprowadzane są emisje z 

jednego lub dwóch urządzeń) 

Cyjanowodór 

Amoniak 

Formaldehyd 

-·-
Jedno-dwa 

urządzenia 

(1 emitor) 

--

8 Suszarki assemblingowe 
E212,E213,E217,E218,E221,E222, 

E223 

7 

(w zależności od przypadku 

jednym emitorem 

odprowadzane są emisje z 

trzech lub czterech urządzeń) 

Amoniak 

Formaldehyd 
- --

Trzy-cztery 

urządzenia 

(1 emitor) 
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15. W rozdziale II Punkt 2,2.2.1 „Ilość i skład ścieków przemysłowych 
wprowadzanych do urządzeń kanalizacyjnych" przyjmuje brzmienie: 

2.2.2.1. Ilość i skład ścieków przemysłowych wprowadzanych do urządzeń 
kanalizacyjnych 

Z terenu Zakładu NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. w Gliwicach wprowadzane są do 
urządzeń kanalizacyjnych Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. 
w Gliwicach ścieki przemysłowe zawierające substancje szczególnie szkodliwe dla 
środowiska wodnego: 

Przyłączem nr 1 (studzienka k2 w ul. J. Gutenberga) - produkcja DPF/NOx, 
produkcja NOx: 

w ilości: 
- średniodobowo Qdśr = 360 m3/d, 
- maksymalny Q = 0,005 m3/s, 
- maksymalny roczny QRmax = 131 400 m3/rok 
dopuszczalnej zawartości substancji szczególnie szkodliwych: 
- nikiel - 1 mg/dm3, 

- fosfor ogólny - 10 mg/dm3, 
- węglowodory ropopochodne - 15 mg/dm3, 
- azot amonowy - 40 mg/dm3, 

- fenole lotne - 15 mg/dm3, 
- cynk - 5 mg/dm3 , 

- kobalt - 1 mg/dm3, 
- miedź - 1 mg/dm3, 
- molibden - 1 mg/dm3, 
- wanad - 2 mg/dm3, 
- chrom ogólny - 1 mg/dm3 • 

Przyłączem nr 2 (studzienka k6 w ul. J. Gutenberga) - produkcja LSH Cd-
DPF/GPF w budynkach Cdl i Cd2: 

w ilości: 
- średniodobowo Qcśr = 200 m3/d, 
- maksymalny Q = 0,003 m3/s, 
- maksymalny roczny QRmax = 73 OOO m3/rok 
dopuszczalnej zawartości substancji szczególnie szkodliwych: 
- nikiel - 1 mg/dm3, 

- fosfor ogólny - 10 mg/dm3, 
- węglowodory ropopochodne - 15 mg/dm3, 

- azot amonowy - 40 mg/dm3, 

- fenole lotne - 15 mg/dm3, 

- cynk - 5 mg/dm3, 
- kobalt - 1 mg/dm3, 

- miedź - 1 mg/dm3, 

- molibden - 1 mg/dm3, 
- wanad - 2 mg/dm3." 

- chrom ogólny - 1 mg/dm3 • 

16. Załącznik nr 3 decyzji pierwotnej, zawierający zestawienia odpadów 
w tabeli 16 i tabeli 17, przyjmuje brzmienie zgodnie z załącznikiem nr 2 do 
niniejszej decyzji 

Pozostałe zapisy decyzji Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 31.01.2022 r., 
nr SR-4/2022, pozostają bez zmian. 
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UZASADNIENIE 

Pan Tomasz Celler, pełnomocnik Spółki NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. z siedzibą 
w Gliwicach, przy ul. Gutenberga 6, wystąpił do tut. organu z wnioskiem z dnia 31.01.2024 r., 
o zmianę pozwolenia zintegrowanego wydanego decyzją Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 
31.01.2022 r. nr SR-4/2022, dla instalacji do produkcji wyrobów ceramicznych za pomocą 
wypalania o zdolności produkcyjnej ponad 75 ton na dobę, eksploatowanych na terenie zakładu 
NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. przy ul. Gutenberga 6 i ul. Gutenberga 14 w Gliwicach. 

Do wniosku dołączono: 
- opracowanie pn.: ,,Dokumentacja do wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego dla NGK 
Ceramics Polska Sp. z o.o. ul. Gutenberga 6, 44-109 Gliwice", EkoNorm, grudzień 2023 r. 
(1 egz.), 
- zapis wniosku na elektronicznym nośniku danych (1 egz. płyty CD), 
- pełnomocnictwo dla pana Tomasza Cellera, 
- potwierdzenie wniesienia opłaty skarbowej za zmianę pozwolenia zintegrowanego oraz opłaty 
za pełnomocnictwo. 
- zaświadczenia o niekaralności wymagane art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy Poś. 
- postanowienie Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Gliwicach ws 
uzgodnienia warunków ochrony przeciwpożarowej z 30 stycznia 2024 r., 
- operat przeciwpożarowy dla zakładu NGK Ceramics sp. z o.o z grudnia 2023 r., 
- analizę akustyczną do wniosku o zmianę decyzji z 28 listopada 2023 r. 

Pismem z dnia 04.04.2024 r., znak SR.6223.1.2024 wnioskodawca został wezwany do 
usunięcia braków formalnych poprzez przedłożenie : 
- zaświadczenie o niekaralności prowadzącego instalację wspólnika, tj. firmę NGK Ceramics 
Europe S.A. za przestępstwa, o których mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w związku z art. 
163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. - Kodeks karny (Dz.U. z 2019 r. poz. 1950 i 2128 oraz 
z 2020 r. poz. 568 i 875), na podstawie art. 184 ust. 4 pkt 7b POŚ, 
- blokowy (ogólny) schemat technologiczny instalacji wraz z bilansem masowym i rodzajami 
wykorzystywanych materiałów, surowców i paliw, istotnych z punktu widzenia wymagań ochrony 
środowiska uwzględniający wnioskowane zmiany, na podstawie art. 184 ust. 2 pkt 8 POŚ, 
- informacje o spełnianiu wymagań, o których mowa w art. 208 ust. 2 pkt 1 lit. g; 
- informację zawierającą odniesienie się do art. 184 ust. 2d POŚ w zakresie instalacji 
podlegających pod średnie źródła spalania i oświadczenia o nieprzekraczaniu dozwolonego czasu 
użytkowania. 

- zapis wniosku wraz z uzupełnieniem w postaci elektronicznej na informatycznych nośnikach 
danych, na podstawie art. 208 ust. 6 pkt 2 POŚ. 
W dniu 29.04.2024 r. wnioskodawca przekazał powyższe dokumenty. 

Wnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego dotyczą następujących zagadnień: 
- przeniesienie gazowego pieca rolkowego nr 16 z zakładu DPF/NOx do Cd2 (zmiana 

lokalizacji emitorów ES i E6, zmiana wysokości emitorów ES i E6 z 12,5 m na 18 m, emisja 
pozostaje bez zmian) z ujęciem elektrycznej centrali wentylacyjnej, 

- demontaż. pieca do wypalania lepiszcza nr 4 (DBK4) z zakładu DPF/NOx (usunięcie 
emitorów E3 i E4), 

- ujęcie nowego emitora w zakresie emisji z wygrzewania talku w piecykach talkowych 
(aktualnie emisja z wygrzewania talku skierowana była do emitora E430, z uwagi na 
bezpieczeństwo ppoż. zakupione zostaną nowe piece talkowe i emisja zostanie skierowana 
do nowego emitora E438), 

• zmiana wielkości emisji na emitorach E439, E446, E447 z uwagi na wprowadzenie nowych 
maszyn inspekcyjnych na zakładzie NOx i ujęciu wodoru w zużyciu mediów, 

- wprowadzenie dodatkowej emisji acetaldehydu i formaldehydu na piecach tunelowych PCT-
1 i PCT-2 (emitory E287 I E297) oraz zmiana wielkości emisji fluoru na tych emitorach, 
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- zwiększenie emisji sO2 I co z pieców HTK na zakładzie DPF/NOx w związku 
z wprowadzaniem modyfikacji i zwiększenie załadunku w piecach, 

- usunięcie 10 emitorów (E371 - E380) ze zmiany medium grzejnego na suszarkach HAO 
E371-E380 na zakładzie DPF/NOx, 

- zmiana wysokości emitorów dla dwóch central wentylacyjnych na zakładzie Cd2 (E306 
i E312) z 12, 1 m na 17,1 m, 

- zmiana nazwy i mocy 5 central wentylacyjnych związana z ich weryfikacją mocy na 
zakładzie Cd2 (emitory E304, E305, E306, E307, E312, mniejsza emisja w związku ze 
zmniejszeniem mocy), 

- ujęcie dwóch kotłów odzysknicowych jako źródeł hałasu na zakładzie Cdl, 
- ujęcie w suszarkach mikrofalowych, assemblingowych, pluggingowych I HAO .emisji 

formaldehydu, 
- wymiana odpylacza E2 (emitor E26) na zakładzie DPF/NOx z jego przeniesieniem o ok. 3 

metry, 
- zwiększenie i lości wytwarzanego odpadu o kodzie 10 12 10 do 100 Mg/rok w związku ze 
zwiększeniem częstotliwości czyszczenia pieców w ce!u wydłużenia ich żywotności oraz 
wymianą palników regeneracyjnych z komorą 11alum,na baf!s", w budowie których 
występują kulki osłaniające palnik regeneracyjny służące do oczyszczania spalin z pieca, 

- ujęcie nowo wytwarzanego odpadu o kodzie 15 01 05 w związku z wprowadzeniem 
surowców w opakowaniach wielomateriałowych, 

- wprowadzenie dodatkowych miejsc magazynowania odpadu o kodzie 06 04 04* z uwagi 
na przygotowania odpadu do transportu (z Laboratorium przed przekazaniem do transportu 
odpady będą przekazywane pod wiaty magazynowe), 

- zwiększenie ilości wytwarzanego odpadu o kodzie 10 12 09* do 60 Mg/rok z uwagi na 
zwiększenie częstotliwości czyszczenia pieców w celu wydłużenia ich żywotności, 

- wprowadzenie dodatkowych miejsc magazynowania dla odpadów o kodach 10 12 03, 
10 12 08, 16 11 06, 17 01 Ol, 17 04 05, 17 06 04, 17 09 04 
- wprowadzenie dodatkowych miejsc magazynowania dla odpadu o kodzie 16 01 14*, 
- zmiana jakości ścieków przemysłowych odprowadzanych z terenu zakładu (usunięcie 

kadmu z zakresu okresowych pomiarów z uwagi na niewykrywanie kadmu w ściekach 
podczas wykonywania analiz okresowych w okresie 4 ostatnich lat, 

- zmiana nazewnictwa emitorów E7 i ES, 
~ zmiana nazewnictwa emitorów E361 i E362, 
- usunięcie z opisu wielkości powierzchni użytkowych (wnioskodawca ostatecznie odstąpił od 

tego zamiaru pismem z dnia 15.01.2025 r.), 
- ujęcie zawracania pyłu w różnych etapach produkcji i wykorzystywanie jako wkład do 

surowców. 
W/w zmiany organizacyjne w zakładzie nie mają wpływu na zmianę wydajności instalacji. 

Zgodnie z art. 201 ustawy Poś, w związku z pkt 3 ppkt 5 załącznika do rozporządzenia 
Ministra Środowiska z dnia 27.08.2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować 
znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako 
całości (Dz.U. z 2014 r., poz. 1169) przedmiotowa instalacja podlega obowiązkowi uzyskania 
pozwolenia zintegrowanego. Organem ochrony środowiska właściwym do udzielenia niniejszego 
pozwolenia w myśl art. 378 ust. 1 ustawy Paś, w związku z § 3 ust. 1 pkt 23 rozporządzenia 
Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco 
oddziaływać na środowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839) jest Prezyde~t Miasta Gliwice. 

Pismem z dnia 10.05.2024 r., znak SR.6223.1.2024 Prezydent Miasta Gliwice zawiadomił 
o wszczęciu postępowania administracyjnego w sprawie wprowadzenia zmian przedmiotowego 
pozwolenia zintegrowanego, informując jednocześnie o możliwości zapoznania się z aktami 
sprawy oraz możliwości składania uwag, wniosków i zastrzeżeń w przedmiocie sprawy. 
Jednocześnie, zgodnie z wynikającym z art. 218 ustawy Poś, obowiązkiem zapewnienia przez 
organ wydający pozwolenie, możliwości udziału społeczeństwa w postępowaniu, którego 
przedmiotem jest wydanie takiego pozwolenia, Prezydent Miasta Gliwice podał do publicznej 
wiadomości w dniu 10.05.2024 r. informację o przystąpieniu do rozpatrzenia wniosku. 
Informację powyższą zamieszczono w Biuletynie Informacji Publicznej i na tablicy ogłoszeń w 
holu Urzędu Miejskiego w Gliwicach w dniach 10.05.2024 r. - 11.06.2024 r. 
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W powyższym terminie podania ww. informacji do publicznej wiadomości, do organu nie 
wpłynęły żadne uwagi i wnioski w przedmiocie sprawy. 

Pismem z dnia 29.05.2024 r. (data złożenia: 05.06.2024 r.) wnioskodawca przedłożył do 
wniosku aneks w zakresie dodatkowego uaktualnienia złożonego wniosku o zmianę decyzji 
w zakresie zmiany poziomu emisji na emitorze E298 - Piec PSK1 i PSK2 oraz zakresu substancji 
i poziomu emisji na emitorze E317 oraz wynikającej z tego zmiany emisji rocznej z całego 
zakładu. 

Pismem z dnia 10.07.2024 r. tut. organ w oparciu o art. 183c ust. 2 ustawy Poś zwrócił 
się z wnioskiem do Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej o przeprowadzenie 
kontroli w zakresie zawartym w art. 183c ust. 1 ustawy. 

Pismem z dnia 02.09.2024 r. (data złożenia: 05.09.2024 r.) wnioskodawca uzupełnił do 
wniosku interpretację graficzną do analizy rozprzestrzeniania się substancji w powietrzu. 

Komendant Miejski Państwowej Straży Pożarnej w Gliwicach postanowieniem 
MZ.5260.24.2024.2.DŻ z dnia 07.10.2024 r., po przeprowadzeniu kontroli instalacji na terenie 
zakładu NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. z siedzibą przy ul. Gutenberga 6 w Gliwicach pozytywnie 
zaopiniował spełnienie wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony 
przeciwpożarowej oraz stwierdził zgodność z warunkami ochrony przeciwpożarowej zawartymi 
w dokumentacji pn. ,,Operat przeciwpożarowy zawierający warunki ochrony przeciwpożarowej 
dla zakładów NGK Ceramics Polska Sp. z o.o. ul. Gutenberga 6 i 14, 44-109 Gliwice", wykonanej 
w grudniu 2023 r. przez mgr inż. poż. Łucję Rozwadowską, rzeczoznawcę ds. zabezpieczeń 
przeciwpożarowych (Nr upr. 640/2015), jak również stwierdził zgodność z warunkami ochrony 
przeciwpożarowej, o których mowa w postanowieniu Komendanta Miejskiego PSP w Gliwicach 
MZ.5268.1.2023.2.DZ z dnia 30.01.2024 r. 

W dniu 31.10.2024 r. przeprowadzono oględziny instalacji IPPC celem weryfikacji 
wnioskowanych zmian w instalacji. 

W związku z informacjami przekazanymi w trakcie oględzin instalacji IPPC wnioskodawca 
w dniu 09.12.2024 r. uzupełnił dodatkowe dane w zakresie analizy dla obiektów z zakresu 
„wyższych niż parterowe budynków biurowych", nieujętych we wniosku w kontekście 
sprawdzenia narażenia na przekroczenia wartości odniesienia substancji w powietrzu lub na 
przekroczenia dopuszczalnych poziomów substancji. 

Pismem z dnia 09.01.2025 r. (data złożenia: 10.01.2025 r.) wnioskodawca przekazał tut. 
organowi decyzję Dyrektora Zarządu Zlewni Wód Polskich w Gliwicach PGW Wody Polskie, znak: 
GL.ZUZ.1.4210.594.2023.KBK, zawierającą nowe pozwolenie wodnoprawne z dnia 5 kwietnia 
2024 r., jako uaktualnienie informacji zawartych we wniosku, dotyczących zamiaru wystąpienia 
o uzyskanie nowego pozwolenia wodnoprawnego i związaną z tym planowaną korektę 

parametrów ścieków zawartych w rozdziale II pkt. 2.2.2.1. ,,Ilość i skład ścieków przemysłowych 
wprowadzanych do urządzeń kanalizacyjnych" 

Pismami z dnia 15.01.2025 r. oraz 17.01.2025 r. (data złożenia: 15.01.2025 r. 
i 17.01.2025 r.) wnioskodawca przekazał tut. organowi uzupełnienie do wniosku w zakresie 
odstąpienia od dwóch wnioskowanych zmian w pozwoleniu: 
- usunięcia z opisu wielkości powierzchni użytkowych, 
- zmiany emisji na emitorze E298 (piec PSKl i PSK2) tj. : usunięcie zapisów dotyczących emisji 
z pieców określonej dla ośmiu wariantów czasu pracy i ustalenie jednego maksymalnego 
wariantu pracy. 

Wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego oraz jego uzupełnienia w wersji 
elektronicznej zostały przekazane do Ministerstwa Klimatu i Środowiska odpowiednio w dniach 
31.07.2024 r. oraz 04.02.2025 r. 

Wprowadzone zmiany w rozumieniu art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony środowiska nie 
traktuje się jako istotną zmianę w instalacji. 

Udzielając niniejszego pozwolenia tut. organ przeanalizował przedstawione we wniosku 
i jego uzupełnieniach informacje dotyczące zmian w prowadzonej działalności, szczegółowe 
zasady i procedury jej prowadzenia, w tym w szczególności metody ochrony poszczególnych 
komponentów środowiska oraz techniki ochrony środowiska jako całości, polegające na doborze 
technologii bezpiecznych dla środowiska, efektywnej gospodarce materiałowo - surowcowej, 
energetycznej i wodno - ściekowej. 
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Z przedłożonej dokumentacji wynika, iż eksploatacja przedmiotowej instalacji nie będz ie 
powodować przekroczenia standardów jakości środowiska poza terenem, do którego prowadzący 
instalację ma tytuł prawny, zgodnie z art. 144 ust. 1 i 2 ustawy Paś. · 

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń w powietrzu (przedstawione we 
wniosku) zostały przeprowadzone zgodnie z wytycznymi zawartymi w rozporządzeniu Ministra 
Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartości odniesienia dla niektórych 
substancji w powietrzu (Dz. U, z 2010 r. Nr 16, poz. 87). Wnioskowane dla poszczególnych 
źródeł emisji zanieczyszczeń do powietrza, zmienione dopuszczalne wielkości emisyjne nie będą 
powodować przekroczenia wartości odniesienia dla poszczególnych zanieczyszczeń, określonych 
w przepisach prawa, w obszarze oddziaływania instalacji, a także na terenach najbliższej 
zabudowy mieszkaniowej. 

Przedmiotowa instalacja nie będzie źródłem powstawania ścieków przemysłowych 
wprowadzanych bezpośrednio do wód lub do ziemi. Ścieki przemysłowe, po podczyszczeniu, 
będą odprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych zewnętrznego podmiotu. W niniejszej decyzji 
nie ustalono warunków odprowadzania ścieków, ograniczając się zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 
ustawy Paś do podania wyłącznie ilości, stanu i składu powstających ścieków przemysłowych 
z uwzględnieniem wnioskowanych zmian. 

Ponadto zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 12 ww. ustawy Poś ustalono na wniosek inwestora 
zmodyfikowany zakres, sposób i termin przekazywania corocznej informacji pozwalającej . na 
przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi w niniejszym pozwoleniu 
zintegrowanym. 

W wyniku analizy dotyczącej oddziaływania przedmiotowej instalacji na poszczególne 
elementy środowiska stwierdza się, że jej oddziaływanie ma charakter lokalny i dotyczy 
najbliższego otoczenia - oddziaływanie transgraniczne na środowisko nie będzie występować. 

Zgodnie z art.155 Kodeksu postępowania administracyjnego, w związku z art. 378 ust. 1 
oraz art. 214 ust. 5 ustawy Prawo ochrony środowiska decyzja ostateczna, na mocy której strona 
nabyła prawo, może być w każdym czasie, za zgodą strony zmieniona, jeżeli przepisy szczególne 
nie sprzeciwiają się takiej zmianie i przemawia za tym słuszny interes strony. 

Ponieważ wniosek spełnia te przesłanki, został rozpoznany jako wniosek o zmianę wyżej 
wymienionej decyzji. Decyzja uwzględnia w całości żądanie strony. 

Jednocześnie niniejsza decyzja spełnia wymogi analizy, o której mowa w art. 216 ust. 1 
pkt 1 ustawy Prawo ochrony środowiska. 

Biorąc powyższe pod uwagę orzeczono jak w sentencji. 

POUCZENIE 

Pozwolenie może zostać cofnięte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy 
eksploatacja instalacji będzie prowadzona z naruszeniem warunków pozwolenia, bądź będzie to 
wynikać z konieczności dostosowania eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony 
środowiska. 

Od niniejszej decyzji służy stronie prawo wniesienia· odwołania do Samorządowego 
Kolegium Odwoławczego w Katowicach za pośrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni od dnia 
jej doręczenia. 

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do 
wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem 
doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia 
odwołania przez ostatnią ze stron postępowania, decyzja staje się ostateczna i prawomocna -
zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postępowania administracyjnego. 

Decyzja podlega wykonaniu przed upływem terminu do wniesienia odwołania, jeżeli jest 
zgodna z żądaniem wszystkich stron lub jeżeli wszystkie strony zrzekły się prawa do wniesienia 
odwołania (art. 130 §4 Kpa). 
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Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opłacę skarbową w kwocie 1 005,50 zł (słownie: 
jeden tysiąc pięć złotych 50/100). 

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt le, oraz pkt 46 części III załącznika do ustawy z dnia 
7 sierpnia 2020 r. o opłacie skarbowej (tekstjedn. Dz.U. z 2023 r. poz. 21H ze .flTJ.~)·- ~... . . " .... 

Zastępca Dyrektora 
Wyfił~ Sr~ iska 

Qtrzvmuia; dwa ~~J~ dan1. · Pan Tomasz Celler, pełnomocnik spółki NGK Ceramics Polska Sp. z o. o. 
Adres doręczenia: 
EKONORM S.C. ŻAK MAREK, MIKOS PIOTR, OPARCZYK GRZEGORZ 
J. Gallusa 12, 40-594 Katowice 

2. Minister Klimatu i Środowiska - ePUAP 
3. a/a 
Do tyiadomości: , 
1. Sląski Wojewódzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePUAP 
2. Marszałek Województwa Śląskiego - ePUAP 
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Załącznik nr l do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice 

Nr SR-28/2025 z dnia 04.02.2025 r. 

Tabela 7. Zestawienie źródeł emisji wraz z parametrami emitorów oraz wielkość emisji dopuszczalnej 

SymboI Nazwa emitora 

El 

E2 

ES 

E6 

E7 

ES 

E9 

ElO 

Ell 

Plec do wypalania 
lepiszcza nr 3 - komora 
dopalania nr 3 

Piec do wypalania 
lepiszcza nr 3 - odciąg II 

Gazowy piec rolkowy 
PMK-2 - odciąg I 

Gazowy piec rolkowy 
PMK-2 - odciąg II 

Gazowy piec rolkowy 
PMK-1 - odciąg I 

Gazowy piec rolkowy 
PMK-1 - odciąg II 

Plec odprężający nr 1 

Plec odprężający nr 2 

Plec odprężający nr 3 -
odciąg I 

Wysokośt 

m 
11,5 

13 

18 

18 

18 

18 

10 

11 

13 

Przekrój 

m 
0,45 

0,6 

0,35 

0,3 

0,35 

0,3 

0,48 

0,25 

0,7 

Czas pracy Substancja 

[h/rok] 
6570 

6570 

8400 

8400 

8400 

8400 

7200 

7200 

7200 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pyl PM10 

dwutlenek siarki 
aldehyd octowy 
formaldehyd 
tlenek węgla 
amoniak 

pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pyl PM10 

tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pyl PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pyl PMlO 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
pyl ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek siarki 
tl1mek węgla 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pyl PM2,5 
Pyl PM10 

Emisja 
dopuszczalna 

kg/h 
0,18 
0,01 

0,005 
0,01 
0,05 
0,02 
0,02 

1 
0,1 

0,02 
0,01 
0,02 

1 

0,06 
0,006 
0,003 
0,006 

0,01 
0,02 

0,06 
0,0036 
0,0018 
0,0036 
0,015 
0,02 

0,06 
0,001 

0,0005 
0,001 
0,01 
0,02 

0,06 
0,0015 

0,00075 
0,0015 
0,015 
0,02 

0,08 
0,00168 

0,00084 
0,00168 
0,0821 
0,0622 

0,011 
0,00168 

0,00084 
0,00168 
0,0821 
0,0622 

0,05 
0,005 

0,0025 
0,005 
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E13 

E14 

E15 

E16 

E17 

E18 

E19 

E20 

E21 

E22 

?lee o::i:rężający '1r 3 -
cccla_g III 

;?ie: :;d~rężający r.r 4 - I 
cc:1ąg I ! 

Ple:: odpręża~ący nr 4 -
~d= ; ą; :a 

1Ple:: od;irężający '1r 4 -
.od:ląg nr 

Odpy,acz t)cust cc.:iector"' 
Al + testy dyr-;ne 

! 
I 
I 

p c::iyiacz "dust coi.ectcr" J 

!A2 + :aserowe wyi:;a!an:e I 
taśm 

Ocpy:acz "dust coiect:ir•· 
AJ 

I 
I 
I 
' 

IO::lpy,acz "d;.:s: ::oilector"' I 
Bł + testy dy'.r.'.'e + 1 
laserowe wy::elat.•e taś ~ 

+ myc!e 

o:::pyiacz -cust coltector'' I 
B2 + testy dym:,e + 
!aseccwe wy;;a'a~ie taśr., 

ICcpy!acz "'d..;st :::iHeCcr'' 
:a3 + testy c:y:r.r:e + 
:eser:~·!e ·,ny~afarii.e :aśrr. 

11 

13 

12 

12 

5,5 

5,5 

5 

5,5 

5 

5 

0,25 7200 

0,7 

0,2 7200 

0,25 7200 

0,6 8400 

0,8 8400 

C,4 8400 

0,7 8400 

0,7 8400 

8400 

I 

dwutle:iei< s:a~,<; 
tlenek węgla 

i 0,01464 

dwut lenek azotu 
pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek slarKI 
tlenek węg l a 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 
Pył PM2,5 

Pył PM10 
dwutlenek siarki 
tlenek węg l a 

dwutlenek azotu 
pyl ogółem 
Pył PM2,5 

Pył PM10 

dwutlenek siarki 
tlenek węg l a 

dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pyl PM2,5 

Pył PM10 
dwut lenek s:arki 
t lenek węgla 

pył ogółem 
Pył PM2,5 
Pyl PM10 

dwutlenek azotu 
t lenek węgla 

pył ogółem 
Pył PM2,5 

Pyl PM10 
dwutlenek azotu i 
tlenek węg l a 

węglowodory allfatycz!".e 
węglowodory aromatyczne 

pył ogółem 

Pyl PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek azotu 
t lenek węgla 

ij 

~ył OgĆłerrl 

i Py• Pt-12,S 
I !
i Py! PM!O I 
:·-·:ę;;icwocc~y a:,fatyczne , 
f.vęg'o11:odcry a~c-natycz, e! 
•...,.. • ·•'e"e'i< azo•• · 1 

1l;:;;~k ;ięg'a ... I 
!o~~ ogć/e-,, 
J Py• PM2,5 
. ?y! PM10 

' il 
I 
I 

;·,.:ę;;l:i\'.'cd:iry alifa:yczne l 
;,.vęg/ owod:;ry a; o7!atyczne: 

jd·.,,·~j e~e,< azo:J I 
lt:e~ek węg: a \ 

i" I"~ .....,.., I1 ...v ....~o~-c;, __ 
\ Pyi PM2,S 1· 

\ Pył P~:10 . 
j I 

! węgicw::ccry a;:fat)"czne I 
) ·11ęg t owo:c:-y arcr1atyczr.ei 

0,045 

O.C18 
0,001 

0,0005 
0,00! 
0,01 
C,04 

0,05 
0,OCS 

0,0025 
0,005 

0,01464 

0,045 

0,003 
0,001 

0,0005 
0,001 
c,:n 
0,04 

0,018 
0,001 

0,0005 
0,0C! 
O,Cl 

C,04 

o,cs 
0,025 
0,05 

0,00075 
0,045 

0,13 
0,065 

0,!3 
0,0009 
0,0624 

0,0C09 
0,0009 

0,025 
0,05 

0,00084 
0,02625 

O;JS 
0,025 
0,05 

0,00287 
0,00105 

O,:JOC84 
0,02723 

0,05 
C,025 
::,os 

0,00105 
0,00105 

0,00084 
C,0337 

0,05 
0,()25 

o.os 
C,00105 
0,00105 
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E23 Odpylacz "dust collector" 5 0,7 8400 dwutlenek azotu 0,00084 
B4 + laserowe wypalanie tlenek węgla 0,02625 
taśm 

pył ogółem 0,01 
Pył PM2,5 0,005 
Pyl PMlO 0,01 
węglowodory alifatyczne 0,00105 
węglowodory aromatyczne 0,00105 

E24 Odpylacz "dust collector" 6 0,25 8400 pył ogółem 0,01 
C2 

Pył PM2,5 0,005 
Pył PM10 0,01 

E25 Odpylacz ''dust collector" 6 0,4 8400 pyl ogółem 0,05 
Dl 

Pył PM2,5 0,025 
Pyl PMlO 0,05 

E26 Odpylacz "dust collector" 3,5 0,3 8400 pył ogółem 0,05 
E2 

Pył PM2,5 0,025 
Pył PMlO 0,05 

E27 Odpylacz "dust collector" 3,5 0,4 8400 pył ogółem 0,01 
El 

Pył PM2,5 0,005 
Pył PM10 0,01 

E28 Odkurzacz centralny hala 14 z 0,15 7200 pył ogółem 0,024 
A 

Pył PM2,5 0,012 
Pył PM10 0,024 

E29 Odpylacz peeling A1-A2 14 z 0,8x0,8 7200 pył ogółem 0,03 
Pył PM2,5 0,015 
Pył PM10 0,03 

E30 Odpylacz peeling A3-A4 14,5 Z 0,8x0,8 7200 pył ogółem 0,03 
Pył PM2,5 0,015 
Pył PMl0 0,03 

E31 Odciąg nr 1 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,0015 
mikrofalowej amoniak 0,213 

E32 Odciąg nr 2 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,0015 
mikrofalowej amoniak 0,213 

E33 Odciąg nr 3 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,0015 
mlkrofalowej amoniak 0,213 

E34 Odciąg nr 4 z suszarki 14 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,0015 
mikrofalowej amoniak 0,213 

E35 Odciąg nr 1 z suszarek 14,5 0,88 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,00006 
powietrznych (HAD) amoniak 0,05 

E36 Odciąg nr 2 z suszarek 14 z 0,45 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,00006 
powietrznych (HAD) amoniak 0,05 

E37 Dygestorium 16 z 0,26 7200 aceton 0,003 
węglowodory aromatyczne 0,00031 

rtęć 0,00005 
E38 Piec do wypalania 10,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,18 

lepiszcza nr 5 - komora pył ogółem 0,01 
dopalania nr 5 

Pył PM2,5 0,005 
Pył PM10 0,01 

dwutlenek slari<I 0,05 
aldehyd octowy 0,02 
formaldehyd 0,02 
tlenek węgla 1 
amoniak 0,1 

E39 Piec do wypalania 11 0,6 6570 pył ogółem 0,02 
lepiszcza nr 5 - odciąg II Pył PM2,5 0,01 

Pył PM10 0,02 
tlenek węgla 1 

E40 Plec do wypalania 11 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,18 
lepiszcza nr 6 - komora pył ogółem 0,01 
dopalania nr 6 

Pył PM2,5 0,005 
Pył PMlO 0,01 
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I dwutlenek siarki 0,05 
aldehyd octowy 0,02 
formaldehyd 0,02

I 
tlenek węgla 1 
amoniak 0,1 

!:41 iP'.ec co v,yoalanla 12,5 I 0,6 6570 pyl ogółem 0,02
l

ie;:;szcza r.~ 6 - odciąg II I Pył PM2,5 0,01 
Pyl PMlO 0,02 

tlenek węgl a 1 

E42 Piec :o wypa,a:ifa 13 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,18 
lepiszcza nr 7 - kc-:10,a pył ogółem 0,01 
dcpa',a~:a nr 7 

l iPyl PM2,5 0,005 
Py• ?MlG 0,01 

lctwu:ienek siarki O,C5 

I i 
•ai:let'".yd c:::t~1::y 0,02 

I formaldehyd 0,02 
t lenek węg l a 1 
amoniak C.! 

E43 Piec a:i wypaiarla 13 0,6 6570 pył ogółem I C,C2 
!eplszcza nr 7 - ccc:ą; II Pyl PM2,5 O,:ll 

Pył PMlO C,02 
tlenek węg l a 1 

E44 Plec do wy~a:ama i 12 C,45 6570 dwutlenek azotu 0,18 
:e;i,szcza !'!r 8 - Korr.o•a pyl ogółem G.01 
d::::,ala:1\a N B Pył PM2,5 i O,COS 

i 
Pył PM10 ! 0,01i 

i dwutlenek siar<i I C,05 
I 

I aldehyd octowy 0,02 

! 
: formaldehyd 0,02 

t lenek węgla 1 
amoniak 0,1 

E45 !Ple:: do wypa:an!a I 12,5 0,6 6570 pył ogółem ' C,C2 
!ie::,tszcza nr 8 - oac! ąg II ' Pył PM2,5 ! 0,01
I . 

Pyl PMlO I 0,02I 

I' tlenek węgla l 

E46 P;ec do wypalar,ia 1: 0,45 6570 dwutlenek szot~ I 0,18 
lep,szcza '1r 9 - komora pył ogółem 0,01 
cc::,alar:ia r:, 9 ' 

I i Pyl PM2,5 · i 0,005 
I ' 
I Pyl PM10 0,01 

dwutlenek s'a•k; 0,05 
aldehyd octowy C,02 
formaldehyd 0,02 
t lenek węg l a l 
amoniak 0,1 

E47 re:: ac wyoa:ania 11,5 0,6 I 6570 pył ogółem 0,02 
i eo:szcza :;, 9 - odciąg II 

i 
Pył PM2,5 0,01 

I 
I Pył PM10 0,02 

! tlenek węg l a 1 

E48 !Gazcwy piec ,alkowy nr 5 10,1 0,6 

I 
8400 dwut lenek azotu 0,06 

- ::a:::ąg I pył ogółem 0,002 

! Pył PM2,5 0,0!?1 
Pył PMlO 0,002 

dwutlenek siarki 0,02 
tlenek węgla 0,04 

E49 Gazcwy ;:;,ee rc:i<owy nr 5 10,5 0,6 8400 dwutlenek azotu 0,06 
- oaciąg II pył ogółem 0,003 

Pyl PM2,5 C,0015 
Pył PM10 0.003 

dwutlenek siarki 0,03 
t lenek węgla ~.04 

ESO Gazowy piec rolkowy nr 7 13 0,6 8400 dwutlenek azotu I C,06 
- odciąg I pyl ogółem C,:J02 

' 
Pył PM2,5 0,001 

I I I Pył PMlO 0,002 

I 
dwutlenek siarki C,02 
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tlenek węgla 0,04 

E51 Gazowy piec rolkowy nr 7 13 0,5 8400 dwutlenek azotu 0,06 
- odciąg II pył ogółem 0,003 

Pył PM2,5 0,0015 
Pył PM10 0,003 

dwutlenek siarki 0,03 
tlenek węgla 0,04 

E52 Gazowy piec rolkowy nr 9 11 0,6 8400 dwutlenek azotu 0,0.6 
- odciąg I pyl ogółem 0,002 

Pyl PM2,5 0,001 
Pyl PM10 0,002 

dwutlenek siarki 0,02 
tlenek węgla 0,04 

E53 Gazowy piec rolkowy nr 9 11 0,5 8400 dwutlenek azotu 0,06 
- odciąg II pyl ogółem 0,003 

Pyl PM2,5 0,0015 
Pył PMlO 0,003 

dwutlenek siarki 0,03 
tlenek węgla 0,04 

E54 Piec odprężający nr 5 - 13 0,7 7200 dwutlenek azotu o,os 
odciąg I pyl ogółem 0,005 

Pyl PM2,5 0,0025 
Pyl PMlO 0,005 

dwutlenek siarki 0,0727 
tlenek węgla 0,0909 

ESS Piec odprężający nr 5 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pyl ogółem 0,001 

Pył PM2,S 0,0005 
Pył PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E56 Plec odprężający nr 5 - 11,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg III pyl ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E57 Plec odprężający nr 6 - 11,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05 
odciąg I pył og61em 0,005 

Pyl PM2,5 0,0025 
Pył PMlO 0,005 

dwutlenek siarki 0,0727 
tlenek węgla 0,0909 

E58 Plec odprężający nr 6 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E59 Piec odprężający nr 6 - 10,S 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg III pył ogółem 0,001 

Pyl PM2,5 0,0005 
Pyl PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E60 Plec odprężający nr 7 - 11 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05 
odt:ląg I pył ogółem 0,005 

Pył PM2,5 0,0025 
Pył PM10 0,005 

dwutlenek siarki 0,0727 
tlenek węgla 0,0909 

E61 Plec odprężający nr 7 - 10 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg n pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

Załącznik nr 1, str. 5 



E62 ,?lee coprężający nr 7 -

i 
10 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 

l oó::ląi; m pył ogółem C,!l01 
Pył PM2,5 0,0005

i Pyl PM10 ! 0,001 

I 
f dwut lenek s!arl<i 1 0,01 

! tlenek węg l a ,; 0,04 

E63 IOd::y:acz ''dust col!e~or"' i 11 0,56 8400 pyl ogółem G,05 

~·-. "'.~":" ""' .,.. I 
Pył PM2,5 0,025 

.aST - ,.ylo„ A 
Pył PM10 ~.os 

I 
!d\',..:tle~ek azotu 0,00075 

I jtje'.iek wę;; l a :i,052 
I 

~·•ęr. t o,~ · ""'C"" ..) ai ifał"y"'z"'e 0,:i0045! . :,, "'""' ""· \ • ........ 
I ,·,ęgi:i :·:::dory a~::r.-:a::vcz~e. 0,00045 

E64 'Oopy;acz "d~st coi!ect::~" 11 0,56 ' 8400 pyl cg:5łer., I 0,C51 

A4 + lase~cwe wy;::a!a:ile Pyl PM2,5 0.025 
taś!1" - wyio: a 

. Pyl Pr-:10 0,05 
1
cwutlenei< azo:J 0,00075 

' 

tle'1e;c wę;la ' 0,052' 
węg!owoc!c'."( 2llf2~ycz'1e 0,00045 

: ,wę;;I C\\'~d:J~·y a'"O'T!atyczr:e O,CC045 

E65 ,Odoy:acz ·aust cohect:::r·· ! 6,5 ! 0,8 8400 jjyt ogćierr. 0,05
iAs· I i 

l ! 
. i Pvi P:•!2,5 0,025I 

' ; Py• ?t-110 0,05 ; 

E66 IOC:;::yiacz "d„st co:;ettcr·· i 7 ! 2,4x1,4 8400 J ... I.,.,../_~,.,.., 0,05r-Y· ..,i.v „ 

:15 + testy C:y1'!1ne -i- i i Pył PM2,5 0,025 
Jase~or.e ·,•;yi;:aIanie U!ś;n ! 
... -r.yc!e I I 

!?y1 PM10 C,05 
I 1cw.. : :ene1< azot:i 0,00168 I 

J:1eneK wę;l 2i 0,0609 

I !węg,::\·::i:l~'.'Y al:faw::z:ie C,003036 

; lwe;;tc\":odo~y 2":rr.a:yczne 0,0021 

E67 O::ipyiacz "di.;st cc!lec::cr' I 7 2,4x1,4 8400 t::iyi cgć~r:-: C,2
I 

B6 + testy :::ymne + j I 
: f'yr PM2,~ o,: 

,aserowe wy::aia:'lle ::aś'T1 I. I 
I 

i Pył PM1C 0,2
I 

I 'cwutler.e:<. az:itt.: 0,00168i 
j j erie-<: węgl aI 0,0525 

I J ·,\·ęgi:m::ćo~y al:fa:y~z"e 0,0021 
f ,.,ę"'"'\'CC:c•y ar~m••y•z-e C,0021t•• ~••• , .1,,,1. •-"' 1,,. ,I 

E68 o:pylacz •·::ust c:i!lec:::r'' i 6 0,25 8400 i:::~i cg~e:r . 0,01 
C3 I j 

i ! P~·, ?M2,5 0,005 
l !Pył PM10 0,01 

E69 Ocpyiacz "dust :::,!tecto~·· 6 0,25 8400 j:::y, cg:,em 0,01 
C4 l 

I 

j 
I ?y' ?!•:2,5 0,005 

' i !>y• PM1C I :J,01 

E70 c:::;:iylacz "dust collector" 1::. 0,45 8400 l;>ył ::;6~rr 0,05 
102 + testy cyrnre + j Py; Pr-!2,5 j 0,025' I!laserowe wypalanie :aśm ' i·- wy!ct A 

; ! 
i Pył PMlO 

I 
0,05 

!:;.·:~tiene:c azctJ 0,0009 

! \t:enek węg;a 0,0554 
j ,·:ęg ! cwcd::rv a•Jaty::zre O,C0053 
,,·.·ęb:c~·::)Ccry a~cm2ty!:zr.e 0,00053 

E71 O::j;Jyiacz ·ct.s:: cc·;e:::or.. , :1 C,45 8400 IPY~c;:1e!'l" 0,05 
D2 + testy ::lyrl"r-e -,. I ! !>ył P~12,5 C,025 
ase:-o\·~e ~°'·ypa:anle ~eś=-i I- wylot B 

I 

I 1 
I Pyr ?M!O I 0,05 

I !c1.·.-i...:~enel< azot"" 0,0009 

' :::erce!< wę;;I 2 0,0554 

i I ; węg:::·,,;cdory al•faty::z~e 0,00053 
I 

!t·:ę;;:o·,.-:idcry ar:lrr:atyczr:e1 0,00053i 
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E72 Odpylacz pieca nr 9 15 B 0,3 8760 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

0,06 
0,03 
0,06 

E73 Odpylacz peeling 65 14,5 Z 0,4 7200 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PM10 

0,002 
0,001 
0,002 

E74 Odpylacz peellng B3-64 14,5 Z 0,Bx0,8 7200 pył ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PM10 

0,03 
0,015 
0,03 

E75 Odpylacz peeling B1-B2 14,5 Z 0,4 7200 pył ogółem 
Pył PM2,5 
Pył PM10 

0,002 
0,001 
0,002 

E76 Odciąg nr 5 z suszarki 
mikrofalowej 

13,5 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,0015 
0,213 

0,0002743 

E77 Odciąg nr 6 z suszarki 
mikrofalowej 

14 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,0015 
0,213 

0,0002743 

E78 Odciąg nr 7 z suszarki 
mikrofalowej 

13,5 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,0015 
0,213 

0,0002743 

E79 Odciąg nr 8 z suszarki 
mikrofalowej 

13,5 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,0015 
0,213 

0,0002743 

E80 Odciąg nr 9 z suszarki 
mikrofalowej 

13,5 0,15 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,0015 
0,213 

0,0002743 

E81 Odciąg nr 3 z suszarek 
powietrznych (HAO) 

14 z 0,45 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,00006 
0,05 

0,0002704 

E82 Odciąg nr 4 z suszarek 
powietrznych (HAO) 

14 z 0,45 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,00006 
0,05 

0,0002704 

E83 Odciąg nr 5 z suszarek 
powietrznych (HAO) 

14 z 0,45 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 
formaldehyd 

0,00006 
0,05 

0,0001352 

E84 Piec do wypalania 
lepiszcza nr 10 - komora 
dopalania nr 10 

11 0,4 6570 dwutlenek azotu 
pyl ogółem 

Pyl PM2,5 
Pyl PM10 

dwutlenek siarki 
aldehyd octowy 
formaldehyd 
tlenek węgla 
amoniak 

0,15 
0,01 

0,005 
0,01 
0,05 
0,02 
0,02 

1 
0,1 

E85 Plec do wypalania 
leplszcza nr 10 - odciąg II 

12 0,6 6570 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pył PM10 

tlenek węgla 

0,02 
0,01 
0,02 

1 

E86 Piec do wypalania 
lepiszcza nr 11 - komora 
dopalania nr 11 

12 0,4 6570 dwutlenek azotu 
pyl ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek siarki 
aldehyd octowy 
formaldehyd 
tlenek węgla 
amoniak 

0,15 
0,01 

0,005 
0,01 
0,05 
0,02 
0,02 

1 
0,1 

E87 Plec do wypalania 
lepiszcza nr 11 - odciąg II 

13 0,6 6570 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PM10 

tlenek węgla 

0,02 
0,01 
0,02 

1 

E88 Piec do wypalania 
lepiszcza nr 12 - komora 
dopalania nr 12 

13,5 0,4 6570 dwutlenek azotu 
pyl ogółem 

Pyl PM2,5 

0,15 
0,01 

0,005 
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I I 
Pył PM10 

l 
0,01 

dwutlenek siarki 0,05 

i aldehyd octowy 0,02 
I formaldehyd 0,02 

t lenek węgl a 1 
amoniak t,1 

E89 IP!e:: c:: w~:ia:ar.la 13,5 0,6 6570 pył og6Iem 0,02 
,iep!sz::za nr 12 - occia_g n Pył PM2,5 0,01 
, Pył PM10 0,02 

I t lenek węgla 1 

::90 Plec .:o ,,;y;,alan!a 12 I 0,4 5570 dwutlenek azotu 0,15 
1e;,!szcz2 n• 13 - i<o~ora ! pyl ogółem 0,01 
Clo::,alar.la r,e 13 l 

I 
Pył PM2,5 , 0,005 
Pyl PM10 

I 
0,01 

dwut lenek siark: C,05 
1 

I aldehyd octowy 0,02 

I formaldehyd C,02 
tlenek węg l a i l 

i 
I 

i amoniak i 0,1 

E9l !P1e:: Cle wypalania 12,5 0,6 I 6570 pył ogółem I 0,02 
,lep!sz::za nr 13 - odciąg II Pył PM2,5 C,01

I Pyl PMlO l O,C2I .i tlenek węgl a 1 

E92 :P,ec ce wypa;an:a ! 11 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15 
lieplszcza !or 14 - komora I pył og6Iem 0,01 
d:::ia!a'1;a :or 14 

Pył PM2,5 0,005 
Pyi PM10 0,01 

dwutlenek siarki o,os 
aldehyd octowy 0,02 
formaldehyd 0,02 
tlenek węgla : 1 
amoniak 0,1 

E93 [Piec ::o wy;::alanla .a 0,6 6570 pyl og6Iem O,C2 
1ep:szcza nr 14 - odc:ąg Ir Pył PM2,5 0,0~ 

Pył PM10 o,oi 
·, 
! tlenek węgla 1 

E94 GazO\'/Y p:ec rolkowy r~ 14 0,5 8400 dwutlenek azotu 0,06 
11 - odciąg I pyl ogółem 0,002 

Pył PM2,5 C,001 
Pyl PM10 0,002 

dwutlenek siarki C,02

i tlenek węgla 0,04 

E95 !Gazowy pie:: r::1kowy nr 12,5 

I 
C,45 8400 dwutlenek azotu 0,06 

· 11 - :icc1a..; a pyl ogółem 0,003 
I Pył PM2,5 0,0015I 

Pył PMl0 O,OC3 
dwutlenek siarki O,C3 

' 
tlenek węgla 0,04 

E96 Gazowy pie:: rciko·,·:y nr 12 0,45 I 8400 dwutlenek azotu 0,06 
13 - c:=::!ą;;i I i pył ogółem 0,006

i Pyl PM2,5 0,003 

I Pyl PM10 0,006 

I dwutlenek siarki 0,02 
I tlenek węgr a 0,04\ 

E97 !Gazowy piec :-c:kowy r~ I 12,5 0,45 8400 dwutlenek azotu 0,06 
13 - cC::a,; H 

I i pyl ogółem 0,C:l37 
I ! Pył PM2,5 0,00185 

Pył PM10 0,0037 

! 
dwutlenek siarki 0,03 
t lenek węg l a 0,04 

E98 Piec c:ii::rężający :-ir 10 - 12 0,7 I 7200 dwutlenek azotu 0,05i
o:lc ,ąg I I pył ogółem C,005 

i Pył PM2,5 0,0025 

l I I Pył PM10 I o.oes 
' II dl;VUtlenek siark, I 0,0727 
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tlenek węgla 0,0909 

E99 Piec odprężający nr 10 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E100 Piec odprężający nr 10 - 11,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg III pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E101 Plec odprężający nr 9 - 11,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05 
odciąg I pył ogółem 0,005 

Pył PM2,5 0,0025 
Pył PM10 0,005 

dwutlenek siarki 0,0727 
tlenek węgla 0,0909 

E102 Plec odprężający nr 9 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E103 Plec odprężający nr 9 - 11 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg III pył ogółem 0,001 

Pyl PM2,5 0,0005 
Pyl PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E104 Plec odprężający nr 8 - 10,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05 
odciąg I pył ogółem 0,005 

Pył PM2,5 0,0025 
Pył PM10 0,005 

dwutlenek siarki 0,0727 
tlenek węgla 0,0909 

E105 Plec odprężający nr 8 - 10,5 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pyl ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E106 Plec odprężający nr 8 - 10 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg III pył ogółem 0,001 

Pyl PM2,5 0,0005 
Pyl PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E107 Odpylacz "dust collector" 6,5 0,7 8400 pył ogółem 0,05 
A6 

Pyl PM2,5 0,025 
Pyl PM10 0,05 

E108 Odpylacz "dust collector" 6,5 0,8 8400 pył ogółem 0,05 
A7 

Pył PM2,5 0,025 
Pył PM10 0,05 

E109 Odpylacz "dust collector" 8 2x1,4 8400 pył ogółem 0,0704 
B7 

Pył PM2,S 0,0352 
Pył PMlO 0,0704 

E110 Odpylacz "dust collector" 8 2x1,4 8400 pył ogółem 0,05 
B8 + mycie Pył PM2,5 0,025 

Pył PM10 0,05 
węglowodory alifatyczne 0,00282 

E111 Odpylacz "dust collector" 8 2x1,4 8400 pyl ogółem 0,05 
B9 + mycie Pyl PM2,5 0,025 
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Ell2 1Odpylacz ''dust col:ector" 
03 

5,5 

E113 

E114 

E115 

E116 

E117 

E118 

E119 

E120 

E121 

E122 

E123 

E124 

E125 

E126 

E127 

E128 

E129 

E130 

I 
o.c,:;a_g or 10 z suszarki 
m1-<:-cfa•owe: 

'Od:iąg r.· 1l z suszarki I 
:rn,k~o'alowej 

I . 
! Odciąg nr 12 z suszark: 
'mikrofalowej 

Odcia_g :,r 13 z suszarki 
r:lkr::falc,·.'e1 

13,5 Z 

14,5 Z 

14,5 Z 

14,5 Z 

'O'.!::l ą;i nr 1.4 7 Sl!szark' I 14,5 Z 
~ 1,c~ofaiowej I 

i 
Oc:ciąg r.r 6 z suszare< 1 14,5 Z 
j:)C.V1e:rzny::r. (HAD; 

l
occ!ąg nr 7 z suszarek 
ccwletrz'.':ych {HAD) j 

Odciąg nr 8 z suszarek 
ipowletrznych {HAO) 

O:py;acz peeling C2 

Oapylacz peeling C3-C4 

'Odpylacz peeling es 

! 
i 
i 

l 
' 

14,5 Z 

14,5 Z 

14,5 Z 

z 

14,5 Z 

Odpylacz pieca nr 10 I 14.s s 

Odpylacz p!eca nr 11 

:Oopylacz p1eca r~ 12 

O::lcią,; ze sta;,ow:si< 
/ase~cwegc wypa:an:a 
!:aśm - ;,,:..;;gmg C 

o:::c:ąg ze stanowisk 
iasercwego wypalania 
,taśm - assembllng C 

O:lcląg z u•ządzen de 
·.·,ykc-:y'l/ar.la test1.. 
::Jyr:mei;:i ' se;;ment 
'r,s_::ect!c:f· ha!a c 

l
'P1e:: cd;irężaJący :,r il - I 
::d:::ą; I 

I 

14,5 B 

14,5 B 

14 Z 

13,5 Z 

14 

10,5 

0,8 

0,15 

0,15 

0,15 

0,15 

0,15 

0,45 

0,45 

0,45 

0,8x0,8 

C,8xC,8 

0,4 

0,3 

0,3 

0,3 

0,2 

0,2 

I 

I 
I 

0,2 

0,7 

I 
I 
I. 
I 
! 
I 

I 
! 
I 

8400 

72(10 

7200 

7200 

720:J 

720C 

720C 

7200 

7200 

7200 

876() 

8760 

8760 

7200 

7200 

7200 

7200 

!Py! PM:o I 
11":ę~!cw::ccry a:ifa::yczne : 

i~v, cgółe:r I 
! Pył PM2,5 
I Pyi PMlO 

lc"2.::c:~~·o~6r, cyjanki 
la' w„ lc,< 
(cr:na ::e:-,ya 

1cv:a:':cwo:lćr, cyjar.K; 
'.amo~la< 
ifor~atdehyci 

i c;-;anc,•;cdć~, ::yja:-,ki 
'arr.cr:a1< 
lfc~~a1cel':y::! 

!cy;a'.'!CWCC6r, cyja'1k, 
l2-nc~~a~ 
[fc~r:,a.ce~yc 

l
l,::;y! cg6,e1;1 

Py1 PM2,5 
Py~ PM!O 

1;:iyi c;:vem 
/ Pyr PM2,5
!Pył PM::.O 

,cyi cgćłe.,.. 
: Pył ?!v.2,5 
\ Py1 P:'>110 

J::IY' ogóiem 
: Pyi ?!'12,5
IPy; PM10 

roył :ig~rn 
j Pył ?r-:2,5 
! Py1 PMlO 

JPY' cg~łern 
J Pyl PM2,5 
: Pyl PM10 

idw:.it,ene;c azotu I'. 

1 
eene1<. węg la 

1 

!węg•O\'>Cdory a.:faty::z:-,e I 
jwęg'o\~::clcry a~orr.a:ycznei 

· dwL!t!e:.ek azc:c: i 
lt1e~ei< r:ęg,a 1 

Jwę,.:owcco:-y a: fatvcz:ie J, . 

1 1·1ę;;;:::,.,::,:fory ar:::natycz:1 

~C-.·:~!::enek azctu 
l::e:,ek wę;ia 

I 
!py~ cg6•e~
i Pył ?~2.5 
i :>ył PMlO 

1dwl.l:!e:-:e<. az::;~u 
!pyi cgćte~ 

l ?ył PMZ,5 

0,05 
0,00282 

0,05 

0,025 
0,05 

0,0015 
0,213 

O,C0:!2743 

o,oo::.s 
0,213 

C,OC02743 

O,C015 
0,213 

C,0002743 

O,:J015 
0,213 

0,0002743 

C,0015 
0,213 

0,0002743 

O,COGC6 
0,05 

0,0002704 

0,00005 
0,05 

:J,0002704 

0,00006 
O,CS 

0,0OC1352 

C,03 
O,:J15 
0,03 

0,03 
o,o::.5 
0,03 

0,03 
0,015 
0,03 

0,0528 
C,0264 
C,0528 

0,052 
0,025 
0,052 

0,05 
0,025 
C,05 

0,0006 
0,0416 

0,0C02i6 
0,000048 

0,0C105 
0,0728 

0,000378 
0,000084 

0,00075 
0,045 

0,00823 
0,00412 
0,00023 

0,05 
o.oes 

0,0025 
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Pył PMlO 
dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

0,005 
0,0727 
0,0909 

E131 Piec odprężający nr 11 - 10 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pył ogółem 0,001 

Pyl PM2,S 0,0005 
Pyl PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E132 Piec odprężający nr 11 - 10,5 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg IlI pył ogółem 0,001 

Pył PM2,S 0,0005 
Pył PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E133 Plec odprężający nr 12 - 11,5 0,7 7200 dwutlenek azotu 0,05 
odciąg I pyl ogółem 0,005 

Pył PM2,5 0,0025 
Pył PM10 0,005 

dwutlenek siarki 0,0727 
tlenek węgla 0,0909 

E134 Plec odprężający nr 12 - 11 0,16 7200 dwutlenek azotu 0,003 
odciąg II pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pyl PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

El35 Piec odprężający nr 12 - 11 0,28 7200 dwutlenek azotu 0,018 
odciąg III pył ogółem 0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PMlO 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E136 Odciąg z urządzeń do 14,5 Z 0,3 7200 dwutlenek azotu 0,00103 
wykonywania testu 
dymnego "segment 
lnspectlon" oraz 
laserowego wypalania 
taśm - hala D 

tlenek węgla 0,0673 

węglowodory alifatyczne 0,000216 
węglowodory aromatyczne 0,000048 
pył ogółem 0,0047 
Pył PM2,5 0,002352 
Pył PMlO 0,0047 

E139 Kotłownia wodna w 12 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368 
zakładzie DPF/NOx -
kocioł nr 1 o mocy 345 
kW 

dwutlenek siarki 0,00111 

pył ogółem 0,00056 
Pył PM2,5 0,00028 
Pyl PM10 0,00056 

tlenek węgla 0,01332 
E140 Kotłownia wodna w 12 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368 

zakładzie DPF/NOx -
kocioł nr 2 o mocy 345 
kW 

dwutlenek siarki 0,00111 

pył ogółem 0,00056 
Pyl PM2,5 0,00028 
Pyl PMlO 0,00056 

tlenek węgla 0,01332 
E141 Centrala wentylacyjna c- 14 z 0,15 1680 dwutlenek azotu 0,00998 

1519 z nagrzewnicą 
pazową o mocy 70 kW 

dwutlenek siarki 0,00023 

pył ogółem 0,00012 
Pyl PM2,5 0,00006 

Pył PMlO 0,00012 
tlenek węgla 0,00281 
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E142 ICe:itrala wer.tyla:yjt'!a 
CS18 z nagrzewnicą 
gazcwą o :-r.ccy 10:i k.\'I I 

14,5 Z 0,18 168:J dv:J!:ier.ek azotu 
cr.'u::e~ei< s!ar-<i 

0,01421 
0,00033 

I ;,y; cgóle!""! 0,00017 
i 

Pyl PM2,5 O,OOC085 

I 
'IPyi PM10 0,00017 

i • 1el"'.eK '"ę~'a~ . ' 4• ::I· C,C04 

E143 lce~t~a1a we:;tylacy;na 15 z 0,25 1680 lćwut,e.:ek azctu 0,0345 
CS17 z nagrzewr.lcą 
gazową o mccy 240 '<W 

I 
I 

, ~·:,u:·ereK sial".<i 
l 
I ł .•.
1PY, or;cre:n 
I Pył P!'ll2,5 

0,0C081 

0,00041 

0.000205 

I 
! I 

I 
i
l Pyi PM10 
!t!erek ~·:ęgia 

O,G0041 
C,00972 

E144 Ce:,tra,a we'1ty1ac:yjra 
CS20 z na;rze;vnl:ą 
;azową o mo:y 240 k\'.' 

13 z I 

! 
i 
! 

0,25 1680 1d1-·:~tie:-ie;ic azc::~ 
o·;;t.;tier.e!< sia~k: 

PY• OGó1em 

I 0,0346 

! 
0.00081 

C,00041
' 

Py< PM2,5 ~ 0,000205 

I 
Pył PM10 ' 0,00041 

E145 Ce:itrala we!'lty,a::yjna 12,5 z 0,18 1680 

:ie:.ei< węgla 

:d11l.tlene:< azotu 
i 0,00972 

0,01574 
CS21 z na;;rze11n':ą 
gazową o rno:y 110 k\'/ 

:::::~·:L:tler.e;c s!2;~i 
\ 

0,00037 

I 
\ pył o;;ć!err.
lpy; PM2,5 

0,000:l.8 

0,00009 

I 
I 
: Pyt P!✓.10 0,00018 
:~le~ek ::ęg,a : :J,OC443 

E146 Centrala wentyia:yy1a 1.2 z i 0,12 1680 1dwut!ea.e'< azo:..: ' 0,0064 
CS22 z !1agrzewnicą 
gazową o mc::y 45 i<W 

I 

! 
/ 

r w..1t!e~ek s:ar<I 

pyl :::;;eten". 

: Pyr P!>'2,5 

I 
! 
i 

0,00015 

0,00008 

0,00004 

! 
j 
i 

1

IPyi PM~O 0,00008 
i,;::eriek węg.a 0,0018 

E147 c:e~t•a'a wer.ty:a::yjre 12,5 z 0,18 1680 jdw;it:er.e'.< az:::ir 0,01638 
CS23 z r.agrzewn,ce. 
1;azową o m::y 1~5 k':J1

;dv.·~!:~erel.< s(a"'i<~ 

;:yl c;óre'l'l 

! 

l 
0,0003B 

0,00019 

Py! PM2,5 ( 

! 0,000095 

! 
I 

' 
Pyl PMlO 

~ie:-iek węgi a 

! 

! 
C,00019 
0,00461 

E148 Cer.traia \·,er.tylacyjna 
CS25B z nagrzewnicą 
Qazową o ~oct 215 '<W 

I 
i 
I 

I 

12,5 z 

I 

0,25 1680 (dwut,ene< azo:... 
hj,•,•ut!enei< s[ari<: 
I 
\pyt :,gÓ!9!"1 

j Pyl PM2,5 

i 

( 

I 
I 

I 

0,0297 
C,0007 

0,00035 

0.000175 

I 
i 

j Pył ?MlO 
\ttenei< .-:ęg1a 

0,00035 
0,00835 

E149 jCentrala wentylacyjna 13 z 0,25 1680 idwi.:ie,ei< azot~ O,C297 
CS24 z na grzewnicą ló,w:lenek s!ark: ! O,OC:J7 
;azową o mocy 215 kW 

I 
I; I 

I 
I I ,.
iPY ::go•em

! Pył PM2,S 

:?yi PM:O 
ltier.e!C 't'lę~ ia 

I
I 

l 
' 

0,00035 

C,000175 

O,OC035 
0,00835 
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E150 Centrala wentylacyjna 13 z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0297 
CS25 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 215 kW 

dwutlenek siarki 0,0007 

pył ogółem 0,00035 
Pyf PM2,5 0,000175 
Pył PM10 0,00035 

tlenek węgla 0,00835 
El51 Centrala wentylacyjna 13,5 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0297 

CS25A z nagrzewnicą 
gazową o mocy 215 kW 

dwutlenek siarki 0,0007 

pył ogółem 0,00035 
Pyf PM2,5 0,000175 

Pył PM10 0,00035 
tlenek węgla 0,00835 

E152 Centrala wentylacyjna 13 z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0411 
CS26 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 285 kW 

dwutlenek siarki 0,00096 

pyf ogółem 0,00048 
Pył PM2,5 0,00024 

Pyf PM10 0,00048 
tlenek węgla 0,01156 

E153 Centrala wentylacyjna 13 z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0411 
CS27 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 285 kW 

dwutlenek siarki 0,00096 

pył ogółem 0,00048 

Pył PM2,5 0,00024 

Pył PMlO 0,00048 
tlenek węgla 0,01156 

E156 Kotłownia wodna w 11,5 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368 
zakładzie DPF/NOx -
kocioł nr 3 moc 345 kW 

dwutlenek siarki 0,00111 

pył ogółem 0,00056 
Pył PM2,5 0,00028 

Pył PM10 0,00056 
tlenek węgla 0,01332 

E157 Kotłownia wodna w 11,5 0,25 3000 dwutlenek azotu 0,02368 
zakładzie DPF/NOx -
kocioł nr 4 moc 345 kW 

dwutlenek siarki 0,00111 

pył ogółem 0,00056 
Pył PM2,S 0,00028 

Pył PMlO 0,00056 
tlenek węgla 0,01332 

E158 Centrala wentylacyjna 15 z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,0331 
D517 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 230 kW 

dwutlenek siarki 0,00078 

pyf ogółem 0,00039 
Pył PM2,5 0,000195 

Pyf PM10 0,00039 
tlenek węgla 0,00932 

E159 Centrala wentylacyjna 14,5 Z 0,18 1680 dwutlenek azotu 0,01216 
0518 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 85 kW 

dwutlenek siarki 0,00029 

pył ogółem 0,00014 
Pył PM2,5 0,00007 

Pył PM10 0,00014 
tlenek węgla 0,00342 
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E160 ce,tra!a we11tyiacyJna 12,S z 

1 

0,25 I 1680 {dw...;t:er.e< azct...: 7 O,ll297 

DS20 z nagrzewnicą lc·.-:~::er>e1< slar<i I 0,0007
I lgazową o mocy 215 k\'/ I 
i Ipyi ogćie:r. l 0,00035 

I i :>yl ?M2,5 i 0,000175 

I 
I j 

' !i?~•i P:'-110 0.00035 
! 'iere-< wę;;, a C,OC835 

!:161 1Cer.traia we!):yla:yJria 12 z 0,18 ::.680 l::\';t;t\e:;e,< azot.; 0,01574 

10s21 z nagrzew:-icą '.cwuoe~e>< s arki 0,00037 
gazową o ~ccv 11C kW 

l oył o;ićler. 
I 

0,00018 

) Pyi PM2,5 C,OOCC9 

I l 

IPył PM10
I I C,00018I I 

I ::ierek węg!a i 0,00443 

!:162 [Ce-:t,ala wer.tylacvJna ! 12 z C,075 1680 t~r.':...:tier.ek azo:~ ' 0,00576 
\D522 z r;agrze;•1~\:::ą ' 1:::·:..itle~.ek sia•i<' i. O.OC014I 
'gazc·::ą ;; mc::y 40 kW I 

;::>Yf ::g61er. 0,00007 

I Pyi PM2,5 0,000035 

'1 
!
I Pyi ?~'. ,.O 0,00007 
1-::ienek .·,ę~:a i 0,0:)162 

E163 1cer.:raia 1·:e,ty(acyJ:-1a I 12,5 z O,!.B 158:l it-..\·iJ~ler.e< azCt'..l 

! 
0,01574 

0S23 z !1ag:-ze,:r. , cą I 
I 

!di:tn:::e~ek s„aj~[ C,CC037 

gazcwą o 'l'!OCY 110 KW ! 
1pyi c gć1e rn I 0,00018

l 
l ' 

I 
Py• PM2,5 I 0,00009 

I 
I P·f PM~O O,OCC18 

1::.er.e.< wę,;:a O,OC443 

E164 1certra:a wentylacyjna 

I 
12,5 z 0,25 1680 1=:·:1,;:ier.el< azc!:u I C,0297 

1°S24 z nagrzewn i cą l:!'.vutie~ek sia~i<~ i 0,C007 
gazową o mocy 215 k\·1 I 

j ,py1 cg:•e;r; ! 0,00035
I IPył PM2,5I I 0,000175 

i I i 
l Py• PM!O ' O,CO:J35

i I \tlenei< wę;;! a !I 0,00835 

E165 ice!'1:X-ala wenty!acyjr.a I 12,5 z C,25 1680 tc·.~·,...tiene'< azot..: i 0,0346l 

DS25 z na;;rzewn:::ą \i,·.•· ·tier.e'< s'a•< 0,00081t ...._. ' ..• 

! gazową o :?1C:y 240 kW I 
I 
/PY' cgćłe~ 0,00041 

i Pył PM2,5 0,000205 
I , 

I I ( 

I IPył p:,11:i i 0,00041' 
1t:e11e!< węgla 1 0,00972 

E166 Cer-.t:--aia 1-·.-e0tylacy~~a 12 z 0,25 i 1680 ic::\'.'ut e:1ei< azotJ ! 0,0297 
DS25A z r:agrze·Nn:::ą 

I 
dwut e"ei< s·a"i<' 

I 
0,0007 

gazową c r'10CY 215 kW 
I . . . . 

i :~y1 ogó!e'l' 0,00035 

I Pył PM2,5 0,000175 

I P't< ?NlO O,CC035 
;t;e:1ei< ~·.-ęg 1a I 0,00835 

i:167 Centrala wentylacyjr.a 13,5 z 0,25 1680 ~C-..\t..:tlenek az:,ti.; 0,0297 
D525B z nagrzewn i cą !cwt.:tie:-ieK siari<: C,0007 
gazow ą o mocy 215 kW 

!oył cgć,er, 0,00035 

i I 

i 
j Py( PM2,5 0,000175 

I 
i 
j Pył PMlO 0,00035 
;;:,er.el( .-.ę;; i a 0,00835 
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E16B Centrala wentylacyjna 
D527 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 285 kW 

13 z 0,25 1680 dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pył PM2,5 

0,0411 
0,00096 

0,00048 

0,00024 

E169 Centrala wentylacyjna 
D526 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 285 kW 

13 z 0,25 1680 

Pył PMlO 
tlenek węgla 
dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,00048 
0,01156 

0,0411 
0,00096 

0,00048 
0,00024 
0,00048 

tlenek węgla 0,01156 

E170 Kotłownia wodna w 
zakładzie DPF/NOx -
kocioł nr 5 o mocy 345 
kW 

11,5 0,25 3000 dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pył PM2,5 

0,02368 
0,00111 

0,00056 

0,00028 

E171 Centrala wentylacyjna 
E518 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 85 kW 

14,5 Z 0,2 1680 

Pył PM10 
tlenek węgla 
dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pył PM2,5 

0,00056 
0,01332 
0,01216 
0,00029 

0,00014 

0,00007 

E172 Centrala wentylacyjna 
ES17 z nagrzewnicą 
gazowa o mocy 230 kW 

15 z 0,25 1680 

Pyl PMlO 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pył PM2,5 

0,00014 
0,00342 
0,0331 
0,00078 

0,00039 

0,000195 

E173 Centrala wentylacyjna 
ES20 z nagrzewnicą 
gazowa o mocy 240 kW 

12,5 Z 0,25 1680 

Pyl PMlO 
tlenek węgla 
dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pyl PM2,5 

0,00039 
0,00932 

0,0346 
0,00081 

0,00041 

0,000205 

E174 Centrala wentylacyjna 
ES21 z nagrzewnicą 
gazowa o mocy 110 kW 

12,5 Z 0,18 1680 

Pył PMlO 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pyl PM2,5 

0,00041 
0,00972 

0,01574 
0,00037 

0,00018 

0,00009 

E175 Centrala wentylacyjna 
ES22 z nagrzewnicą 
gazowa o mocy 40 kW 

12 z 0,15 1680 

Pył PM10 
tlenek węgla 

dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

pył ogółem 

Pył PM2,5 

0,00018 
0.,00443 

0,00576 
0,00014 

0,00007 

0,000035 
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I I Pył PM10 i 0,00007 
tlenek węgla I 0,00162 

E176 ,Cent,aia wentylacyjna 0,18 1680 dwutle~ek azotu ' 0,01574 12 z j 
jES23 z nagrzewnica I 

! 
dwutle'1ek slark: I 0,00037 

,,m_ omocy 110 kl'/ 
I pyl ogółem ! o,oo:ll8

I
Pyl PM2,S C,OC009

i 
1 

i 

I Pył PM10 0,00018 
tlenek węgla 0,00443 

0,0297 
'ES24 z nagrzewnicą 

dwutlenek azotu 0,25 1560E177 [Centrala wer::ylacyjna ~2.s z 
dwutlenek siarki 0.0007 

Igazowa o mocy 215 kW I 
pył ogółem C,OCC35I 

I Pył PM2,5 0,000175

I
I 

I Pył PMlO l),00035 
I t lenek węgla • C,00835
' ' 0,0297 

ES25 z ~agrzew~lcą 
168C dwutlenek azotu 12,5 Z l 0,25El7B Centrala wer;ty,acy;na 

dwutlenek siarki 0,0007I 
Igazowa o mc::y 215 kW I

1 
pył ogółem C,0~~35 

0,000175Pyl PM2,5 

I Pyl PM10 C,00035 
t lenek węgla 0,00835 

E179 f entrala wer.:y:a::yjr-a E- 1680 dwutlenek azotu 0,0297 
S25A z '1agrzewnlca 

:2 z 0,25 
dwutlenek siarki ' 0,0007Il,iaz:ma o mocy 215. kV/ I 
pył ogółem 0,00035 

Pyl PM2,5 0,000;,75 
I 

l 
Pył PM10 O,:J0035I t lenek węgla 0,00835 

E180 0,0297 
ES25B z nagrzew'.".lcą 

0,25 1680 dwutlenek azotuCentra/a wentylacyjna 12,5 Z 
dwutlenek siarki 0,0007 

gazowa o mo::y 215 kW 
pył ogółem 0,00035i
Pyl PM2,5 I 0,000175 

I 
; 
j 0,C0035Pył PM10 
I t lenek węgla 0,C0835 

E181 1Ce'1tcaia wen~:acyjr,a dwutlenek azotu D,0411 
IES26 z na;;;rzewrn::ą 

13 z 0,3 1680 
dwutlene< slark' 0,00096 

gazowa o mocy 285 i<.',/ 

I 
I pyl ogółem 0,00048 

_Pyl PM2,5 0,00024
I i 
I I
I I 

Pyl PM10
i 

0,00048 
t lenek węgla 0,01156 

E182 1680 dwutlenek azotu 0,0411 
ES27 z 1agrze\\'r: icą 

Cer.:rala wentyla::yjna 13 z C,3 
dwutlenek sia~kl 0,00096 

gazowa o '.'!'\Ccy 285 kW 
pył ogółeml 0,00048 

Pył PM2,5 O,OC024
I 
! 
i 
l 

Pył PM10 0,00048 
tlenek węg la 0,01156 

E183 j~entra:a wer.ty:a::y~ria 14,5 Z 0,01331 
( S01 z :1a;:-ze\•: rrcą 

0,2 1680 dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki i O,OC031 

tazc wą o r:-;c:y 92 k,'i 
pył ogółem I O,O'.l016I I 
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Pył PM2,5 

Pył PMlO 
tlenek węgla 

0,00008 

0,00016 
0,00374 

E184 Centrala wentylacyjna 13 z 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,0534 
FS04 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 370 kW 

dwutlenek siarki 0,00125 

pył ogółem 0,00063 

Pył PM2,5 0,000315 

Pyl PMlO 0,00063 
tlenek węgla 0,01501 

E185 Odpylacz pieca nr 13 10 B 0,3 8760 pyl og6łem 
Pyl PM2,5 

Pył PM10 

0,012 
0,006 

0,012 
E186 Odpylacz pieca nr 14 10 B 0,3 8760 pyl ogółem 

Pyl PM2,5 

Pyl PM10 

0,012 
0,006 

0,012 
E187 Odciąg z urządzeń do 13 z 0,2 7200 dwutlenek azotu 0,000536 

wykonywania testu 
dymnego "finał 
lnspectłon" hala c 

tlenek węgła 0,0321 

pyl ogółem 0,00588 

Pyl PM2,5 0,00294 

Pyl PM10 0,00588 
E188 Centrala wentylacyjna 14,4 Z 0,2 1680 dwutlenek azotu 0,01638 

FS02 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 115 kW 

dwutlenek siarki 0,00038 

pyl ogółem 0,00019 

Pyl PM2,5 0,000095 

Pył PM10 0,00019 
tlenek węgla 0,00461 

E189 Centrala wentylacyjna 12,3 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02306 
FS03 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 160 kW 

dwutlenek siarki 0,000543 

pyl ogółem 0,0002713 

Pyl PM2,5 0,0001356 

Pyl PM10 0,0002713 
tlenek węgla 0,00648 

E190 Centrala wentylacyjna 12 z 0,2 1680 dwutlenek azotu 0,0132 
FSOS z nagrzewnicą 
gazową o mocy 210 kW 

dwutlenek siarki 0,000712 

pyl ogółem 0,000156 

Pyl PM2,5 0,000078 

Pyl PMlO 0,000156 
tlenek węgla 0,301 

E191 Centrala wentylacyjna 12,8 Z 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,01272 
FS06 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 265 kW 

dwutlenek siarki 0,000899 

pyl ogółem 0,000228 

Pyl PM2,5 0,000114 

Pył PMlO 0,000228 
tlenek węgla 0,1176 

E192 Centrala wentylacyjna 12,8 Z 0,3 1680 dwutlenek azotu 0,0382 
FS07 z nagrzewnicą 
gazową o mocy 265 kW 

dwutlenek siarki 0,000899 

pyl ogółem 0,000449 
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I I I ! Pył PM2,5 i 0,0002247 

i Pył P:'-llC 0,000449 
t:er.ek •:;ęg l a 0,-0!074 

E193 Cer.tra la wenty:acyj:'ia 12,8 z 0,3 1680 c·,·r...t le,iek azo~u O,C534 
FSOB i nagrzew'1icą la·Nutle,-:ei< s:a•i<I 

I 
0,00125 

gaz::iwa_ o r'."!OCY 370 kW ! ! i 
pył ::g6~err: 0,00063 

Pył PM2,5 0,000315 

i I 

I : ?ył FM1C 0,00063 
I ;t;e~el( wę_~:a 0,01501 

!:194 Ce~traia wer.tyiacyjna 11,2 z 0,2 1680 !d\.,·utie~e< azctu 0,01701 
F509 z nai;r:zewr. icą id1•;,..1terek siari<' 0,0004 
jgazc•:,·ą o r,;ocy 118 kW I 

ii;v! ogółerr 0,0002 

I l Py! PM2,5 0,0001
I 

I ! 

IPyi p;-.110 0,0002 
tiene-< \•; ęi;. a i 0,CC478 

E195 P'ec oćcrężaJący nr 13 - 13 0,7 7200 1::-.".'Utier:ek azct;..,. o.os 
c!lciąg I ł PYi C!;Ćf8!T. 0,005 

I ' j Pyi PM2,5 0,0025
I 

i 
i Pył i'MlO 0,005
I 
]dwl.t'.er.e< siari<• 0,0727 

1 ltienek ;,,•ęg J a 0,0909 

E196 I?iec od;,rężający nr 13 - I 11 0,16 7200 ld\\'Ut!enek az-:.t\J 0,003 

1 occląg I! I ! ;,y+ ogóiem O,COl 

! !Pr' PM2,5 o,ccos 
i I i Pyl ?MlO 0,001 

j 

!cm :..t:e:iei< sla~ki 0,01 

I 
1 
:-ienek ,-;ęg i a 0,04 

E197 :?!ee cd;,rężający r.~ 13 - 11,5 0,28 72CC c:~·1..i:,e:,el( azotu 0,018 
:::cc:ąg III cył c~6~~ 0,001 
I 

?yr ;>;,:2,s 0,0005I 

I Pył OflH:J 0,001( . 

jcw:..t le"lek sla•i<f 0,01 

(:!erek •:;ęg ! a 0,04 

E198 Plec odprężający nr 14 - 12 0,7 7200 
1
cl'lt.:tle,-:ei< 2z:itu I 0,05 

occ'ąg I 
i 1 -:,y, c,;ółem C,005 

I / Pył PM2,5 I 0,0025 

i 
l 

Ij Pył PMlC I 0,005 

I l I 

I ldr~·utlenek s a'.'"<: I 0,0727 
!t'.enek węgl a I 0,0909 

E19S !Pie:: odprężaJący , r 14 -

I 
11 0,16 7200 : ::1·.•1utlerei< azot; ! 0,003 

odciąg II iPY; ogćle:-:: 
I 

0,001 
\ Pyt PM2,5 0,0005 

I 
\ Pył PM!O i 0,001 
I I
łctwutlenek sia•!<: I 0,01 
ltie,ek ,·J ęgla I 0,04 

E20C Piec odprężający r • 14 - 11,5 0,28 7200 Id·"·::tie~ek azot.; 0,018 
~d:::ą; rr; j pyi oc;6ie,; 0,001 
I 
I iPyf PM2,5 0,0005
' ' ! Pył PM1:: 0,001 

jd;·:1.'Jel"\ei< sla~i<: 0,01 
it1enei< wę;;i a i 0,04 

E210 O:::ia_; r.~ 1 z susza~ek 14.25 0,6 7200 1 CyJarHi•:1 □c6r, ::yJan:(;i 0,000053 
; 1:..ggir.gc".•:yc~ ~A!-A2) I ·1ar.1~~;ak 0,05 

E:211 O::cl ąg :-~ 2 z so.;sz.irei< 14,25 0,6 i 7200 l'""Yiafi""•··:,,...:."" cvia"'kl (),000053.._ J lw~, '-"' I ,.J • •• 

j,;lu,;g1:-g::wy::"l {A3-A4) ; a!"1 or:ia'< o,cs. 
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E212 Odciąg nr 1 z suszarek 14,5 Z 0,25 7200 amoniak 0,00108 
assembllngowych (Al-
A2A3) 

E213 Odciąg nr 2 z suszarek 14,5 Z 0,25 7200 amoniak 0,00144 
assembllngowych (A4-
A5A6-A7) 

E214 Odciąg nr 3 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000026 
plugglngowych (Bł) amoniak 0,025 

formaldehyd 0,0003003 

E215 Odciąg nr 4 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000053 
pluggingowych (B2-B3) amoniak 0,05 

formaldehyd 0,000601 
E216 Odciąg nr 5 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000053 

plugglngowych (B4-B5) amoniak 0,05 
formaldehyd 0,000601 

E217 Odciąg nr 3 z suszarek 13,45 Z 0,25 7200 amoniak 0,00108 
assembllngowych (Bł- formaldehyd 0,0000887 
B2B3) 

E218 Odciąg nr 4 z suszarek 13,45 Z 0,25 7200 amoniak 0,00144 
assembllngowych (B4- formaldehyd 0,0001183 
B5B6-87) 

E219 Odciąg nr 6 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000026 
plugglngowych (C2) amoniak 0,025 

formaldehyd 0,0003003 

E220 Odciąg nr 7 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000053 
plugglngowych (C3-C4) amoniak o,os 

formaldehyd 0,000601 
E221 Odciąg nr 5 z suszarek 14,25 Z 0,25 7200 amoniak 0,00108 

assembllngowych (Cl- formaldehyd 0,0000887 
C2C3) 

E222 Odciąg nr 6 z suszarek 14,25 Z 0,25 7200 amoniak 0,00144 
assembllngowych (C4- formaldehyd 0,0001183 
es-
C6-C7) 

E223 Odciąg nr 7 z susza rek 14,25 Z 0,25 7200 amoniak 0,00144 
assemblingowych (Dl- formaldehyd 0,0001183
D2-
D3-D4) 

E225 Plec do wypalania 12 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15 
lepiszcza nr 1 - komora pyl ogółem 0,01 
dopalania nr 1 

Pył PM2,S 0,005 

Pył PMlO 0,01 

dwutlenek siarki 0,05 
aldehyd octowy 0,02 
formaldehyd 0,02 
tlenek węgla 1 
amoniak 0,1 

E226 Plec do wypalania 13 0,6 6570 pyl ogółem 0,02 
lepi szcza nr 1 - odciąg II Pyl PM2,5 0,01 

Pyl PMl0 0,02 
tlenek węgla 1 

E227 Plec do wypalania 13,5 0,4 6570 dwutlenek azotu 0,15 
lepiszcza nr 2 - komora pyl ogółem 0,01 
dopalania nr 2 

Pył PM2,5 0,005 
Pył PMlO 0,01 

dwutlenek siarki 0,05 
aldehyd octowy 0,02 
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. 
formaloehyd ! 0,02 

I
t lenek węg l a I 1 
amoniak 0,1 

E228 iPiec :fo wypa!a~ia 13,5 0,6 I 6570 pyl og61em 0,02 
j!eplszcza nr 2 - odciąg II Pył PM2,5 0,01 

Pył PM10 0,02 

t lenek węg la 1 

I 
E229 Gazcwy p'ec rolkowy ,r l 14 0,5 8400 dwutlenek azotu 0,06 

- ::dc!ąg I 

' 
pył ogółem o,cos 
Pył PM2,5 0,003 

! Pył PM10 0,006I 
; 

dwut lenek siarki 0,02 
tlenek węg l a 0,04 

E230 Gaz::wy p:ec ~oli<owy rir 1 12,5 0,45 8400 dwutlenek azotu O,C5 
;- occ;ąg !I 

i 
pył ogółem 0,0037 

; Pył PM2,5 0,00185 
I 

Pył PM10 0,0037 ; 

l 
dwutlenek siarki 

i 
0,03 

t lenek węgl a 0,04 

E231 Centraia v:er.ty•acyj:ia 

I 
11,1 Z 0,12 1680 dwutlenek azotu ! G,00612 

CS14 z ,iagrzew:ilcą dwutlenek siari<l I 0,C0014i
gazc.-;ą::, :-nocy 43 kW i •' pyl ogółem I 0,00008 

Pył PM2,S C,00004 

Pyl PM10 0,00008 
tlenek węg l a 0,00172 

E232 ICe:.tra!a wentyiacyjna 11,1 Z 0,12 1680 dwutlenek azotu 0,006!2 
CS10 z 11agrze1•m;::ą dwutlenek siarki 0,00014 
gazc·:;ą o r-ocy 43 'r<.W 

pył ogółem 0,00008 

1 Pyl PM2,5 ł O,OOOC4 

! I 

I 
I 

Pyl PM10 0,00008 

! tlenek węg l a 0.00172 

E233 :cer.traia wenty:acyj:-a 12,5 Z 0,12 1680 dwut lenek azotu 0,00612 
CS16 z nagrzewr.:cą dwut lenek siarki O,:JC014 
gazową ::, -nocy 43 kW 

pył ogółem O,OOCOB 

Pył PM2,5 
I 

0,00004 
: 
' 

' I 

I 
I Pyl PM10 0,00008 

t lenek węg l a 0,00172 

E234 Cer.traia wen:yiacyj11a 12,S Z 0,12 I 1680 dwut lenek azotu 0,006!2 
CS12 z :-!a;;rzewn icą 

I 
dwut lenek siarki 0,00014 

gaZC\'.'8_ o m:icy 43 kW 

' I 
pył ogółem 

' 
0,00008 

Pył PM2,5 I 0,00()04 

I 
! 

! Pyl PM10 0,0G00B 
I tlenek węg l a 0,00172 

E235 Cent~aia wer:y:a::yjr.a 11,1 Z 0,12 1680 dwutlenek azotu 0,00612 
CS06 z na:;;rze;•:n l cą dwutlenek Sli!:~ki 0,00014 
gazową o j'!;CCY 43 kVi II 

pył ogółem 0,00COB 

i 
; IPył PM2,5 0,00004 

i I i 
i Pył PMlO 0,00008 

t lenek węg l a 0,00172 

E236 1
ce:,-;-a;e we:,ty1a::y;na 11,1 Z 0,12 1680 dwut lenek azotu 0,00612 
!CS04 z nag rzewn icą dwut lenek siarki 0,00014 
!gazową o mocy 43 kW ' • 
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pył ogółem 0,00008 

Pyl PM2,5 0,00004 

Pyl PM10 0,00008 
tlenek węgla 0,00172 

E237 Centrala wentylacyjna 12,5 Z 0,12 1680 dwutlenek azotu 0,00612 
CS02 z nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00014 
gazową o mocy 43 kW 

pył ogółem 0,00008 

Pył PM2,5 0,00004 
Pyl PM10 0,00008 

tlenek węgla 0,00172 

E238 Centrala wentylacyjna 12,5 Z 0,12 1680 dwutlenek azotu 0,00612 
CS08 z nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00014 
gazową o mocy 43 kW 

pył ogółem 0,00008 
Pyl PM2,5 0,00004 
Pyl PMlO 0,00008 

tlenek węgla 0,00172 

E239 Centrala wentylacyjna 11,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 
D514 z nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pył ogółem 0,00033 
Pył PM2,5 0,000165 
Pył PMlO 0,00033 

tlenek węgla 0,00784 

E240 Centrala wentylacyjna 11,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 
D516 z nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pył ogółem 0,00033 
Pył PMZ,5 0,000165 
Pył PM10 0,00033 

tlenek węgla 0,00784 

E241 Centrala wentylacyjna 12,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 
D512 z nagrzewnicą dwutlenek starki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pył ogółem 0,00033 
Pył PM2,5 0,000165 
Pył PM10 0,00033 

tlenek węgła 0,00784 

E242 Centrala wentylacyjna 12,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 
D510 z nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pyl ogółem 0,00033 
Pył PM2,5 0,000165 
Pył PM10 0,00033 

tlenek węgła 0,00784 

E243 Centrala wentylacyjna 13,5 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 
D528 i nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pył ogółem 0,00033 
Pyl PM2,5 0,000165 
Pył PM10 0,00033 

tlenek węgla 0,00784 
E244 Centrala wentylacyjna 13,5 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 

D530 z nilgrzcwnlcą dwutlenek siarki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pył ogółem 0,00033 
Pyl PM2,5 0,000165 
Pył PM10 0,00033 

tlenek węgla 0,00784 
E245 Centrala wentylacyjna 12,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 

D508 z nagrzewnicą dwutlenek siarki 0,00066 
gazową o mocy 202 kW 

pył ogółem 0,00033 
Pyl PM2,5 0,000165 
Pył PM10 0,00033 
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I I t lenek wę,;i a C,00784 

E246 Icer.~raia \'łer,:y ia:::yj r: a 12,4 Z ! C,25 1680 dwutlene:<: azotu 0..02789 
p S06 z ;;a,;rzewr!ca_ dwutlenei< siarki 0,00066 
igazową c rnccy 202 k\'/ 

i pył ogółem 0,00033 
I 

i Pyl PM2,5 0,000165
I Pył PM10 0,00033
I 

t lenek węgl a C.00784 

E247 Cer. t•ćl t a we!i::ylac)"jra 11,4 Z G,25 1680 dwutlenek azotu G.02789 
::>S02 z nagrzewricą dwutlenek siarki 0,00066 
!gazową o mocy 202 k',/ 

pył ogółem 0,00033 

Pył PM2,5 0,000165 

' 
Pył PM10 C,00033 

I tlenek węgla 0,00784 

E248 'Ce:,tra!a wencyla::yj:'ca 11,4 Z 0,25 1680 dwutlenek azotu 0,02789 
D504 z r. ag rzewr. i cą dwutlenek siarki 0,00056 
gazową c rr.o::y 202 ~'.'/ 

I! pył ogółem :l,00033 
i i I 

Pył PM2,5 0,000165
i Pył PMlO : C,00033

I tlenek węgl a i C,CC784 

E249 jCe:-:ra.a we:.tylacyj:;a 12,3 Z I 0,3 :!.680 dwutlenek azotu :;,0582 
ES10 z r; 2grzewnIcą dwutlenek siarki 0,00136 
gezową o mo::y 404 '<':✓ 

! 
pył ogółem 0,00069 
Pył PM2,5 0,300345 
Pył PM10 0,00069 

t lenek węgla 0.01636 

E250 Ce~:ra!a wer1tyla::yfa 13,5 Z 0,3 1680 dwutlenek azot;; 0;0582 
ES08 z ~agrze,•1~ l cą dwutle~ek siarki 

} C,C0136 
;azc\';ą c mocy 4C4 <\'.' i 

pył ogółem : 0,00069 

I 
Pył PM2,5 i (),OC0345 

! Pył PM10 I C,00069 
t lenek węg l a I C,01636 

E251 iCentraia wer.tyia<;yJna ! 14,7 Z 0,3 1680 dwutlenek azotu i C,0582 
ES06 z ra!;:-zewn ,::ą I dwutlenek siarki i C,00136 
,gazową o r.;ocy 404 kW 

pyl ogółem I 0,00069 
Pył PM2,S I 0,:>00345 
Pył PM10 I 0,00069

I 

t lenek węgla ! 0,01636 

E252 Ce"!trala we!"tylacy~~a 13,S Z 0,3 ::.s8o dwutlenek azotu 0,0582 
ES04 z t1a!;rzew,;:cą dwutlenek siarki 0,00136 
gazową o :rc::y 404 kW ' 

pył ogółem 0,00069 

I I 
Pył PM2,5 0,C00345 
Pył PMlO 0,00069 

tlenek węg l a I 0.01636 

E253 Ce:itra;a we'1tyl2cyjr.a 12,3 Z 0,3 1680 dwutlenek azotu I 0,0582 
ES02 z :".agrzewr.lcą dwutlenek si ar'<i I 0,00136 
,;azcwa_ o ~ocy 404 kW 

pył ogółem 0,00()69 
Pyl PM2,5 0,00C345 

i 
Pył PM10 0,00069 

I t lenek węgla 0,01636 

E254 iGene<atcr sadzy nr 1 11 0,3 I 4116 dwutlenek azotu 0,0175!! 

i 
t lenek węg l a I 0,0529 

I 
E255 Ge'1e~ato~ sa::zy :'1r 2 :1 0,3 ! 4116 dwutlenek azotu I 0,01768 

I 
t lenek węg l a 

I 
::,0529 

I 
E256 Ger,e•a~or sadzy nr 3 1:!. 0,3 I 4116 dwutlenek azotu I 0,01768 

I tlenek węgl a 0.0529 

E257 oo;;y•a::z ::eelir-,; B6-B7 14,5 Z i 0,5 7200 pył ogółem C,002 
{?6-P7) + :aserowe 

' 
; Pył PM2,5 C,001 

;",·i y.::a1ari e :aś.r. t I i 
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Pył PMlO 0,002 
dwutlenek azotu 0,00043 
tlenek węgla 0,0208 
węglowodory alifatyczne 0,0061 
węglowodory aromatyczne 0,0035 

E258 Odciąg nr 8 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000053 
pluggingowych (P6/P7) amoniak 0,05 

1:259 Odciąg nr 9 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000026 
pluggingowych (PS) amoniak 0,025 

formaldehyd 0,0003003 

E260 Odciąg nr 10 z suszarek 14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 0,000026 
plugglngowych (CS) amoniak 0,025 

formaldehyd 0,0003003 
E261 Odpylacz pieca nr 1 10 B 0,3 8760 pył ogółem 0,012 

Pył PM2,5 0,006 
Pył PM10 0,012 

E262 Odpylacz pieca nr 2 10 B 0,3 8760 pył ogółem 0,012 
Pyl PM2,5 0,006 
Pył PM10 0,012 

E263 Dygestorium 16 z 0,26 7200 aceton 0,003 
węglowodory aromatyczne 0,00031 

rtęć 0,00005 
E264 Odpylacz "dust collector" 12,7 Z 0,4 8400 pył ogółem 0,00288 

nr 1 
Pył PM2,5 0,00144 
Pył PMlO 0,00288 

E265 Odpylacz "dust collector" 12,7 Z 0,4 8400 pył ogółem 0,00288 
nr 2 

Pył PM2,S 0,00144 
Pył PMl0 0,00288 

E266 Odpylacz "dust collector" 12,7 Z 0,4 8400 pył ogółem 0,00288 
nr 3 

Pył PM2,5 0,00144 
Pył PMlO 0,00288 

E267 Odpylacz "dust collector" 12,7 Z 0,4 8400 pył ogółem 0,00288 
nr 4 

Pył PM2,5 0,00144 
Pył PM10 0,00288 

E268 Odpylacz "dust collector" 12,7 Z 0,1 8400 pył ogółem 0,00096 
nr 5 

Pył PM2,5 0,00048 
Pył PM10 0,00096 

E269 Odciąg "hot outlet" nr 1 14,9 z 0,4 8400 dwutlenek azotu 0,092 
E270 Odciąg "hot outlet" nr 2 14,9 z 0,4 8400 dwutlenek azotu 0,0947 

amoniak 0,00033 

E273 Kotłownia wodna w 12,5 0,2 3000 dwutlenek azotu 0,0445 
zakładzie Cd1 - kocioł nr dwutlenek siarki 0,00117 
3 o mocy 350 kW 

pył ogółem 0,00002 
Pył PM2,5 0,00001 
Pył PM10 0,00002 

tlenek węgła 0,0117 
E274 Centrala wentylacyjna 12,3 0,4 1680 dwutlenek siarki 0,00092 

AHU 4 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,035 
gazową o mocy 275 kW i 
palnlklem 

tlenek węgla 0,00921 
pył ogółem 0,00002 
Pył PM2,5 0,00001 
Pył PM10 0,00002 

E275 Centrala wentylacyjna 9,7 0,2 1680 dwutlenek siarki 0,00034
AHU 5 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,01277 
gazową o mocy 100 kW i tlenek węgla 0,00336
palnikiem 

pył ogółem 6,00*10-6 

Pył PM2,5 3,00*10-6 

Pył PM10 6,00*10-6 

Załącznik nr 1, str. 23 



E276 Ce:i:raia wenty:acy~r.a 
AHU 6 z nag~zew::,ca_ 

!.1,9 0,3 1680 dwutle:-:ek siarki 
dwutlenek azotu 

0,001785 
0,0781. 

gaz:; ,·,ą o :-.ocy 1060 k\·/ 
::a!r.!k 1 -

' ; 

S30 k\'/ 

I 
I 

tlenek węg\ a 

pyl ogółe m 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

' I 
0,01428 
0,00003 

0,000015 
0,00003 

E277 ,Ce'.1:~a:a wentylacyjna 
IAHU 12 z ~agrzewnlc:ą 
;;azc-,\ą o rr:ocy 684 KW : 

0 

pa1nik;er:1 

10,B 0.4 

I 

1680 dwutlenek sla~<i 
dwutlenek azotu 

t lenek węgla 
pył ogółem 

; 
! 

0,0023 
0,1004 

0,01836 
0,00004 

Pyl PM2,5 0,00002 

Pyl PMlO 0,00004 

E278 1centrala we:,~y1acyj<'a 
IA~U 16 z '1a;;~zew:iicą 

10,4 C,15 I 
I 

:i.680 dwutlenek sla; k: 
dwutlene< azotu 

0,00008 
0,00308 

;;azową o ,...,:;::y 24,5 'o<.\"/ I 
ca::,i\,<iern 

! 
I 

I I t lenek węgla 0,00081 
pył ogółem 1,40*10-6 

Pyl PM2,5 7,00*10-7 

i Pyl PM10 1,40*10·0 

E279 iCertrala we:1ty'acyjra 
IAHU 17A z nagrze-.vrl::ą 
gaz~wą o rr.ocy 221 ,<X.' 11::,a,'11k.err. 

6,5 ' I 
I 
I 

0,25 1680 dwutlenek siarki 
dwutlenek azotu 

tlenek węg la 

pyl ogółem 

i 

0,00075 
0,0285 

C,0075 
0,00001 

Pyl PM2,S S,OC*lO-~ 

Pył PMlO 0,00001 

E28C !ce~::raie wer~•ia::yJne 
i!Ar.U 17B z r.ag:-ze,·.r ' ::ą 

! ;;azową o :'!IOCY 443 K\'/ ·I 
_;:;ain:k:em i 

5 0,4 1680 dwutlenek siarki 
dwutlenek azotu 

0,(:()15 
C,G57 

tlenek węg la O,:l15 
pył ogółem O,OC003 

Pyl PM2,5 :l,C00015 
Pyl PM10 C,00003 

E281 Cer.trale wenty'acy,na 
AHU 19 z ragrze·.vnlca. 
gazową o mocy 221 k".'1 I 
t~atr,lk!em 

! 

10,9 0,25 

I 
I 

I 
I 

1680 dwutlenek s(a~ki 
dwutlenek azot u 

t lenek węg l a 

pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pyl PM10 

i 
J 

i 
' 

I 

0,00074 
C,02816 

0,00741 
o,cooo::.2 
6,00*10"' 
0,000012 

E282 Urządzen!a odpyiaja_:::e Al 5,5 0,6x0,6 8600 pyl ogółem C,0525 
Pył PM2,5 0,02625 
Pył PMlO 0,0525 

E283 Urządzenia odpy!a~a.ce e::. 5,7 0,75x0,75 8600 pył ogółem 
Pył PM2,5 

0,0735 
0,0358 

Pyl PM10 0,0735 

E284 l:~ządzenia odpylające B2, 

I 
5,7 0,75x0,75 8600 pył ogółem 

Pyl PM2,5 
0,0735 
O,C368 

I Pył PM10 0,C735 

E285 u~iądzenia cdoy,ają::e C11 

I i 

5,2 0,45x0,45 8600 pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pył PM10 

i 

t 

C,0231 
c,0~15s 
:l,0231 

E286 U:-:ządzenia :;d;,y:aja_ce 
;C2 
! 
\ 

I 
I 

I 
7 !,1xl,l 8600 pyl ogółem 

Pył PM2,5 
Pyl PM10 

0,1575 
0,0788 
0.1575 

1:287 Piec t·Jr.eio,\y ?CT•1 l 

' I 
I 
•! 
' I 

23 C,8 8600 pyl ogółem 
Pył PM2,5 

Pyl PM10 
dwutlenek azotu 
dwutlenek slark, 

I 
I 

C,C24 
0,012 

0,024 
0,5 

0,206 
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tlenek węgla 
amoniak 
fluor 
aldehyd octowy 
formaldehyd 

1 
0,048 
0,344 
0,006 
0,002 

E288 Odciąg z suszarki 
dielektrycznej - linia A 

17,2 0,6 8600 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PMlO 

amoniak 
formaldehyd 

0,03 
0,015 
0,03 
0,6 

0,001744 

E289 Odciąg z suszarki 
dielektrycznej - linia B 

17,2 0,6 8600 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PMlO 

amoniak 
formaldehyd 

0,03 
0,015 
0,03 
0,6 

0,001744 

E290 Odciąg z suszarki HAD -
linia A 

17,2 0,45 8600 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PM10 

formaldehyd 

0,03 
0,015 
0,03 

0,000596 

E291 Odciąg z suszarki HAD -
linla B 

17,2 0,45 8600 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pyl PMl0 

formaldehyd 

0,03 
0,015 
0,03 

0,000596 

E292 Piec do wypalania 
lepiszcza nr 15 - komora 
dopalania nr 15 

U,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 
pyl ogółem 

Pyl PM2,5 
Pyl PMl0 

dwutlenek siarki 
aldehyd octowy 
formaldehyd 
tlenek węgla 
amoniak 

0,15 
0,01 

0,005 
0,01 
0,05 
0,02 
0,02 

1 
0,1 

E293 Plec do wypalania 
lepiszcza nr 15 - odciąg II 

13 0,6 6570 pyl ogółem 
Pyl PM2,5 
Pył PMl0 

tlenek węgla 

0,02 
0,01 
0,02 

1 

E294 Gazowy piec rolkowy nr 
15 - odciąg I 

12,5 0,35 8400 dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

0,06 
0,001 

0,0005 
0,001 
0,01 
0,02 

E295 Gazowy piec rolkowy nr 
15 - odciąg II 

12,5 0,3 8400 dwutlenek azotu 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

dwutlenek siarki 
tlenek węgla 

0,06 
0,0015 

0,00075 
0,0015 
0,015 
0,02 

E296 Odpylacz pieca nr 15 10 B 0,3 8760 pyl ogółem 
Pył PM2,5 
Pył PM10 

0,012 
0,006 
0,012 

E297 Plec tunelowy PCT-2 24 0,8 8600 pyl ogółem 
Pył PM2,5 

Pył PM10 
dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 
tlenek węgla 
amoniak 

fluor 
aldehyd octowy 
formaldehyd 

0,2776 
0,1388 

0,2776 
0,54 

0,0389 
1,08 

0,0518 

0,318 
0,006 
0,004 

E298 Plec PSK 1 I PSK2 23,0 2,1 717 

Wł 

Dwutlenek azotu 

Dwutlenek siarki 

Pył zawieszony PM 10 

Pył zawieszony PM 2,5 

0,08219 

0,02620 

0,59526 

0,29763 
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' I 
Tlene~ wę!;jia I 1,36320I 
Dwutle:ie:C azotu I3870 0,27092 

W2 Dwutlenek siarki 0,40711 

! 
Pył zawieszony PM -:.O 

1 

0,06793 
Pył zawieszony PM 2,5 0,03397 

I 
Tlenek węg l a 0,50836 

430 Dwutlenek azotu 0,41548 

W3 Dwutlenek siarki 1,01344 

i I Fluor 0,03919 

I 

Pył zawieszony PM 10 0,09332 
Pył zawieszony PM 2,5 0,04666 
Amoniak 0,37232 
Tlenek węgl a 1:,23138 

717 Owutlene~ azotu 2.7::.797 
i W4 Dwutlene< siarki 0,03360I 

I Fluor 0,23732 

I 
Pył zawieszony ?M 10 0,07431 

I 
Pył zawieszony P'.·1 2,5 0,03715 
Amoniak 0,63943

I i 
Tlenek węg l a 8,03436 

i 286 Dwutlenek azotu 5,46396 
l WS Dwutlenek siarki 0,03240 

Fluor 1,50267 
Pył zawieszony PM 10 0,73613 
Pył zawieszony PM 2,5 0,36805 
Amoniak C,74108 
Tlenek węg l a 1,36320 

i ( 860 Dwutlenek azotu 3,90189 

W6 Dwutlenek siarki i 0,03115 

Pył zawieszony PM 10 0,70659 
Pyl zawieszony PM 2,5 0,35330 
Amoniak 0,67463 
Tlenek Węgla 1,36320 
Dwutlenek azotu 3,90189 

574 Dwutlenek azotu 0,31220 

i W7 Dwutlenek siarki 0,06B55 
Pył zawieszony PM 10 1,55632 
Pył zawieszony PM 2,5 0,77816 

I Amoniak 0,5092() 
Tlenek węgla 1,36320 

1146 Dwutlenek siarki 0,40777 

WB Pył zawieszony PM 10 0,14094 
Pył zawieszony PM 2,5 0,07046 

E299 !Piec PSK3 23 1,5 8600 dwutlenek azotu 0,581 
dwutlene,< s,ark: 0,0000562 

! 
pył ogółem i 0,514 
Pyl PM2,5 i 0,2568

i Pył PMlO I 0,514 
tlenek węgla I 0,524 

I fluor 0,0844 
amoniak I 0,1212 

E303 Kot10·,•;:,la wodna w 9,7 0,3 2700 dwutlenek azo~;; 0,0585 
za<ła::!zle Cd2 - kocioł nr dwutlenek siarki 0,001827 
3 c -r,ccy 560 kW 

pył ogółem 0,000913 
Pyl PM2,S 

f 

0,000457 
Pył PMlO 0,000913 

tlenek węgla ' 0,02192I 

E304 . Cer:tsa1a werity!acy;::a 10,3 0,3 1680 dwutlenek slark: 0,00139 
AHU 2.1 z „agrzew;,1ca_ dwutlenek azotu 0,0444 
;azowa.:: 'r'.::cy 425.7 kW 

i tlenek węg l a 0,01666 

! pył ogółem :::,00069 
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Pyl PM2,5 0,000345 
Pyl PMlO 0,00069 

E305 Centrala wentylacyjna 9,7 0,2 1680 dwutlenek siarki 0,00026 
AHU 2.3 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,01107 
gazową o mocy 79,6 kW 

tlenek węgla 0,00311 
pyl ogółem 0,00013 
Pyl PM2,5 0,000065 
Pyl PMlO 0,00013 

E306 Centrala wentylacyjna 17,1 0,3 1680 dwutlenek siarki 0,00168 
AHU 2.4.1 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,0717 
gazową o mocy 2x515,5 
kW palnik 1 

tlenek węgla 0,02016 
pyl ogółem 0,00084 
Pyl PM2,5 0,00042 
Pył PM10 0,00084 

E307 Centrala wentylacyjna 12,4 0,4 1680 dwutlenek siarki 0,00242 
AHU 2.5.1 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,1031 
gazową o mocy 740,7 kW 

tlenek węgla 0,02899 
pył og6/em 0,00121 
Pył PM2,5 0,000605 
Pył PMlO 0,00121 

E309 Centrala wentylacyjna 15,1 0,4 1680 dwutlenek siarki 0,002844 
AHU 2.7 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,1213 
gazową o mocy 872 kW 

tlenek węgla 0,0341 
pył ogółem 0,00142 
Pył PM2,5 0,00071 
Pył PM10 0,00142 

E310 Urządzenia odpylające A2 7 0,8 8600 pył og6łem 0,0525 
Pyl PM2,5 0,02625 
Pył PMlO 0,0525 

E311 Urządzenie odpylające z 5,1 0,6x0,6 8600 pył ogółem 0,0231 
filtrem I wentylatorem 
DC2-C2 

Pył PM2,5 0,01155 
Pył PM10 0,0231 

E312 Centrala wentylacyjna 17,1 0,3 1680 dwutlenek siarki 0,00168 
AHU 2.4.1 z nagrzewnicą dwutlenek azotu 0,0718 
gazową o mocy 2x515,5 
kW palnik 2 

tlenek węgla 0,02019 
pył og61em 0,00084 
Pyl PM2,5 0,00042 
Pyl PM10 0,00084 

E313 Urządzenie odpylające 5,8 lxl 8600 pył ogółem 0,0378 
EFAN2-DC2-B5 

Pył PM2,5 0,0189 
Pył PM10 0,0378 

E314 Urządzenie odpylające z 5,8 lxl 8600 pyl ogółem 0,0525 
filtrem I wentylatorem 
DC2-A3 

Pył PM2,5 0,02625 
Pyl PM10 0,0525 

E315 Urządzenia odpylające Gł 7 0,5 8600 pył ogółem 0,0168 
Pył PM2,5 0,0084 
Pyl PM10 0,0168 

E316 Urządzenie odpylające z 8 1,6x1 8600 pyl ogółem 0,084 
filtrem I wentylatorem 
DC2-F1 

Pyl PM2,5 0,042 
Pył PM10 0,084 

E317 Odciąg (test ESP J WK) 17,2 0,45x1 8400 pył ogółem 0,03 
Pyl PM2,5 0,015 
Pył PM10 0,03 

Dwutlenek azotu 0,00025 

Załącznik nr 1, str. 27 



E318 

E319 

E320 

E321 

E322 

E323 

E324 

E325 

E326 

E327 

E328 

Oc!c'ąg z susza,ki 
cie:e<~ry::zr.ej "" MWD -
l:r.ia C 

Occiąg z suszarki HAD - I 
I, I ,..r~.a ~ I 

I 
Odc;ą,i nr 1 z SJSZa,ek 
plu;;,;!rgo,•:ych (Cd2-1) 

j Oćc1ą,; z s..;szark: MWD - i 
·1• • i: I!"'r,,a -

I I 
Od::'ąi; z s.;szark; HAD - I 
;1r,!a E ! 

i 
Ce'1tra'a ~•.·e,ty:acyjna ' 
AHU 6 z r.a,;rzewri cą I 
!gazcwą c m::cy 1C60 kV/ , 
'pa;:,:k 2 - 530 kV,' j 

I 
Centraia wer.tytacyjr.a 
AHU 2.2 z nagrzewnicą 
gazową:: m::::y 148,9 l<VJ 

1 

1Centra,a wenty,acyjr.i! 
AHU 2.4.2 z nag-ze·11r, f cą 

_gazową o :'T'ocy 2x569,8 
•'<.W :,alr.1k ~ l 

i 
l 

Centca!a wenty:acyj11a ' 
Ar'iJ 2.5.2 z ,ag·zel'lnl ::ą 

gaz::wą c r.1ccy 232,5 kV! 

Ce,:tra:a 1·;enty(acyjna 
AHU 2.4.2 z r.agrzewn i cą 

1;;az::wą:: rr::cy 2x569,8 

rw =a!n:!<. 2 

17,2 0,6 8600 

17,2 0,45 8600 

17,5 G,9 8600 

17,5 0,45 8600 

18,2 0,5 85:;o 

18,2 0,45 86DO 

11,9 0,3 1680 

10,3 0,2 1680 

12,1 0,3 1680 

10,5 0,25 1680 

12,1 0,3 1680 

!D·.•J1J:.~er.ek sia--<I 
1T!er.ek ·,•;ę,; ! a 
iA;-;ioriiak 
·1Fiucr 
Aice~yd oct:ro<"rY 
lfo,r.,ai:ien·,.= 
I 

IPY1 o;ćłe:r. 
: Py• PN2,5 

Py• PM:0 
a:r:::::-,:a< 
farma1.:ehyc 
!;:yl ogćle!71
! Pyi !'~12,5 
! Pył PM10 

\to,,r,alc!er.yd 

la!c!ehy:i ::::::ewy 
1a...,~n•a·<~ 1. I "" I 

_a;kc~c, rr.etyico•.-y 
[tcrr-:atdeh·/C 

·a'cehy:.l ::c~o.-1y 
lamcn:aK 
ialkcr.ol ~ety•c~·.y 
jfor:m,:ce•;yc 

ia~::n!ai< 

l
ipy• :::gó,err. 
. Py; PM2,5 
; Pył Pt-:10 
/r:::~ma:de" yd 

iDY( c~Ćłe"'.': 
j Pyt ?M2,5 
, ?yi PM10 
1•c-~>l"e~y--;, , , .,.......... 
ic·~vi..::ie~e<. s·a-<: 
16·~·:utie-ek azotJ 

t1e!"'e.< wę;:a 

1;:y1 c;;ćierr. 
\ ?y• PM2,S 
/ Py• PM10 

1cs;.:t:ene~ sla~<i 
jdw;.;tlenel< azot;.: 

it!enek węgla 
1 ::ył og6!e'."1 
! Py• PM2,5 

I ?y: PM10 

lc,,·c:::er:e< s1a~i<' 
::::•:.utle~ek a zet.; 
I 

i 

Jt:eriek węi;:a 
!pyl o;;ólerr 
I 

IPy, PM2,5 

i Py, PMl0 
!ćwu~•enek s:ar<! 
ł d1::u-.:~ene~ az~4:i.! 
I 
;:ienek \·i·ę~ : a 
jpy• cg6łer:'l 
i Pył PM2,S 
'i Pyi PMlO 

k'.er.ek ·,-.,ę;; l a 
je,·• ::gb.e:T 

i 

i 

l 

0,00027 
O,C3803 
0,005C7 
0,00015 
0,00013 
0,00005 

0,03 
0,015 

C,03 
0,5 

O,GC1744 

0,03 
0,015 
0,03 

O,COJ596 

:J,011 
O,OC6 
0,019 

0,01646 

0,C03 
0,06 
0,005 

0,00282 

0,6 
0,03 
0,C:!.5 
0,03 

O,OG1744 

0,03 
C,C!S 
0,03 

0,0C1G48 

0,001785 
0,0781 

o,o:428 
0,00003 

:J,O:J0015 
0,00C03 

0,000486 
0,02074 

0,00583 
0,000243 

0,0001215 
0,000243 

0,001857 
:J,0792 

0,02228 
C,000929 
C,OCC464 
0,000929 

o,oo:86 
::,0354 

0,00698 
0,000012 
6,00"'1:J-! 
0,CC00l2 

0,001857 
0,0792 

0,02228 
0,000929 
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Pyl PM2,5 0,000464 
Pyl PMlO 0,000929 

E329 Centrala wentylacyjna 15,7 0,3 1680 dwutlenek siarki 0,00178 
AHU 6.1 i nagrzewnicą 
gazową o mocy 2x530 

dwutlenek a:i:otu 0,0676 

kW 
palnik 1 

tlenek węgla 0,01779 
pyl ogółem 0,00003 
Pyl PM2,5 0,000015 
Pył PMlO 0,00003 

E330 Centra la wentylacyjna 15,7 0,3 1680 dwutlenek siarki 0,00178 
AHU 6.1 z nagrzewnicą dwutlenek a:i:otu 0,0676 
gazową o mocy 2x530 
kW 
palnik 2 

tlenek węgla 0,01779 
pył ogółem 0,00003 
Pył PM2,5 0,000015 
Pył PM10 0,00003 

E331 Odciąg z pr:zeslewacza 3,5 B 0,32 4200 pył ogółem 0,035 
wibracyjnego 

Pyl PM2,5 0,0175 
Pyl PM10 0,035 

E333 Plec odprężający HTK 03 10,5 0,4 7200 dwutlenek azotu 0,028 
- odciąg I pył ogółem 0,0035 

Pył PM2,5 0,00175 
Pyl PM10 0,0035 

dwutlenek siarki 0,01732 
tlenek węgla 0,0625 

E334 Plec odprężający HTK DJ 10,5 0,35 7200 dwutlenek azotu 0,043 
- odciąg II pył ogółem 0,0035 

Pył PM2,5 0,00175 
Pył PMlO 0,0035 

dwutlenek siarki 0,01732 
tlenek węgla 0,0625 

E336 Plec odprężający HTK D4 11,5 0,4 7200 dwutlenek azotu 0,028 
- odciąg I pył ogółem 0,0035 

Pył PM2,5 0,00175 
Pył PMlO 0,0035 

dwutlenek siarki 0,01732 
tlenek węgla 0,0625 

E337 Plec odprężający HTK D4 11,5 0,35 7200 dwutlenek azotu 0,043 
- odciąg II pyl og6tem 0,0035 

Pył PM2,5 0,00175 
Pyl PM10 0,0035 

dwutlenek siarki 0,01732 
tlenek węgla 0,0625 

E338 Odpylacz "dust collector• 8 
D4/B10 

0,9 8400 pył ogółem 0,05 

Pył PM2,5 0,025 
Pył PMlO 0,05 

E339 Piec do wypalania 11,5 0,45 6570 dwutlenek azotu 0,15 
lepiszcza nr 16 - komora pył ogółem 0,01 
dopalania nr 16 

Pył PM2,5 0,005 
Pył PMlO 0,01 

dwutlenek siarki 0,05 
aldehyd octowy 0,02 
formaldehyd 0,02 
tlenek węgla 1 
amoniak 0,1 

E340 Piec do wypalania 13 0,6 6570 pył ogółem 0,02 
lepiszcza nr 16 - odciąg II Pyl PM2,S 0,01 

Pyl PMlO 0,02 
tlenek węgla 1 

E341 Odpylacz pieca nr 16 10 B 0,3 8760 pyl og6Iem 0,012 
Pył PM2,5 0,006 
Pył PM10 0,012 
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E342 Odcia_g z st..sze•ki M\'/D - I 18,2 0,5 8600 !a'.1'",cr-iaK 0,6 

t~n:a F l::yt ogóier. 0,03 
: Pył ?M2,5 0.015

IPyi PMlO 

1 
C,03 

;fcr~a~oeryc 0,00:744 

E343 Odc!ąg z s;.;szark: HAD - 18.2 0,45 8600 t, pyi o;;ćfe :'I" I C,031 
1tr.:a F j Pył ?M2,5 ! 0,015 

, ?y; PMl0 ' (),(l3 

!r-,-e,,;e"y" i C,00!048V li • ,._. ' l -

E344 O:::;;ą;: z suszarkl M\'.'D - ts,2 0,5 8600 le~c'i a< i 0,5 
la~la G ;~y< c;ó;e~ 0,03 

'Pyi P..12,5 I 0,015

IPył ?MiC i 0,03 

J~-::--.:-,a:ce~yd 0,001744 

E345 I Odc! ą; z sus:i:er<i HAD - 18,2 0,45 86:J0 ,~f •r,.<lo-

1 

O,C3t"' , v~u ....,,. 

j!lria G Pył ?M2,5 o.c:5 

: ! i::y, p;,110 0,03 

i :fcr~ arder",yd 
\ 
I 0,001048 

E346 IDygest:,rium l i6,5 z 0.25 I 7200 1ace:o:, ' !l,0015 

1 ·,ęg'•·"o-'-ry a•·n-:a•y-z"1 D,0003!l ,.,,;.i -v• • ...,, I '- .. ' 

rtęć C,00005
I i ' 

E347 [occta_g z u:-ząd:i:er 16,5 z 0,25 7200 1acetc·r-: ;,•ęgi cl."-Oocry i 0.0015 

labo~atoryJny::h 
I ' 0,0003: 

I 
1ar::matyczr.e I 

[pcm:eszczen'a !Me~:::..ry 
'i:ęć 

i 0,00005 

E348 tFH~r wę,:o·.\1y - 17,5 0,4 8600 !71ety,ce::y:oi<etc~ 0,002014 
l!".ar.oszenle podkłac:.i ; !v:ę~1owcc~";'/ a!~"atycz"':e 0,00025 
wypa:anie <Odu I 
,2:> l I 

I 

!<Syier. 0,00014 

I 
.,.. ,...a.., '"'' ..yh• 0,00135pi..... ' ........ -

!etylobenzen 0,00014 

E349 Fil:r wę;;lowy - 17,5 ! 0,4 8600 :mew;oety::::<e:ci: 1. 0,002014 
nenoszen:e ;:cdkłe:lu ! \ węgicwo:icry ai/fecycz-1e 

I 
0,00025 

wypa:an!e Kodu I 
i 

2D ' 
lKSy'er. _ 0,00014 
.ccte:-, outy,u i 0,00135 

!etylo:ienzer. 1 0,00014 

E350 rrządzenle oc:oylaJ ące z 7 : lxl 860:J !,)y! ogćtem 
i 

0.0525 
fi!trem I wer,:y!atoeem i 
DC2-El ' 

1Pyl PM2,5 

: 
I C,C2625

i ?yi PM10 I O.C525 

E351 UrząC:zer.le cdpyi ają:::e z j 5,8 lxl 8600 pyi og6łe:1" ( C.075 
~1 !erem I wer.cylatc~e~ 

DC2-A4 ! I 
I l! ?y1 PM2,5 Q,0375 
i Pyr PM10 i 0,075 

E352 IUrząc:zenle ocoytające z I 7 lxl 8600 lpyi ogółem 0,0378 

f:ltrem ! we~ty;a:o:--err: I 

I?yiPM2,S 
DC2-B6 I 

I 0,0189 

! Pyl PMl0 i 0,0378 

E353 Urządze11le capy'.e:ące z 5,8 lxl 8600 JrlYł ogćłem I 0,054 
fi1_:•e'l" , \'ler.tfatcrem I I 
]°C2-B7 

i lj Py, ?:-12,5 C,027I 

J Py! ?M10 I 0,054 

E354 Urzą:l zen!e cdpy•aja_:::e z 5,8 I 1x1 8600 \PY; o;;ćier, ' 0,054 
~:::--er., i \\'e;aty~atcier. I i 

I 
DC2-B8 II 

I Pyl PM2,5 ! 0..027 
Py! PM10 I 0,054 

E355 !U;za_dze'lie caoy:a;ące z 8 1.6x1 8600 /oy! cgćte-n ! C,!365 

1 

~;;:; 
2 
i we:itylaWern 

I 
:Py1 PM2,5 f 0,0683 
: Pył PM10 i 0,1365 

i I I 
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E356 Odpylacz peeling A5-A6 14,5 Z 0,4 7200 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

0,03 
0,015 
0,03 

E357 Odciąg nr 11 z suszarek 
plugglngowych (A5-A6) 

14,25 0,6 7200 cyjanowodór, cyjanki 
amoniak 

0,000053 
0,05 

E358 Odciąg z suszarki 
dielektrycznej + MWD -
linia D 

17,2 0,6 8600 pyl ogółem 
Pył PM2,5 

Pyl PMlO 
amoniak 
formaldehyd 

0,03 
0,015 

0,03 
0,6 

0,001744 
E359 Odciąg z suszarki HAO -

linia D 
17,2 0,45 8600 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PM10 

formaldehyd 

0,03 
0,015 
0,03 

0,000588 
E361 Odciąg z suszarki 

dielektrycznej + MWD -
llnla F 

17,2 0,6 8600 pyl ogółem 
Pył PM2,5 

Pył PMlO 
amoniak 
formaldehyd 

0,03 
0,015 

0,03 
0,6 

0,001744 
E362 Odciąg z suszarki HAD -

linia F 
17,2 0,45 8600 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

formaldehyd 

0,03 
0,015 
0,03 

0,000588 

E363 Urządzenie odpylające B3 7 lxl 8600 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,105 
0,0525 
0,105 

E364 Odciąg (test BSP) 12,4 0,45 6570 dwutlenek siarki 
dwutlenek azotu 

tlenek węgla 
pył ogółem 

Pyl PM2,5 
Pył PMlO 

0,02313 
0,0292 

0,02022 
0,00027 

0,000135 
0,00027 

E365 Piec elektryczny nr 1 7 z 0,15 1570 tlenek węgla 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,00231 
0,0003 

0,00015 
0,0003 

E366 Plec elektryczny nr 2 13,5 0,1 1570 tlenek węgla 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,00131 
0,0003 

0,00015 
0,0003 

E367 Centrala wentylacyjna 
AHU 17C z nagrzewnicą 
gazową o mocy 232,6 kW 
I palnikiem 

5,5 0,25 1680 dwutlenek siarki 
dwutlenek azotu 

tlenek węgla 
pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,00186 
0,0354 

0,00698 
0,000012 
6,00*10·6 

0,000012 
E368 Odciąg z nadmuchu sadzy 10 0,2 6570 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,00011 
0,000055 
0,00011 

E369 Odciąg z transportu 
I przygotowania 
pyłu surowcowego 
Cdl 

19 B 1x1 8600 pyl ogółem 

Pyl PM2,5 
Pyl PMlO 

0,0456 

0,0228 
0,0456 

E370 Odciąg z transportu 
i przygotowania 
pyłu surowcowego 
Cd2 

25,8 0,5 8600 pył ogółem 

Pył PM2,5 
Pył PMlO 

0,0274 

0,0137 
0,0274 
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!:425 ·urządze:-: l e ccpyiające z 13 0,25 i 8400 ipył c-4 -e""' i 0,00288I ,,.., ... I 

f:!t„e~ ~ \4.Jentylatorer, I I 

DC1-1 I Ipy; Pt>'.2,5 
I 

I ! / O,C0144i 

i Pył PM:!.G I 0,00288 

E426 U:-ząaze-,:e cdpyiaJą::e z I 13 0,25 ! 8400 ;,ył ogćiem 

I 
0,00288 

fi l!~em ; we"t(.atorerr- I I 
DC:!.-2 I iI 

' . ?y• P~'.2,5 0,00144

i I r::y1 Pr-•·" 0,00288' . ,.L.., 

E427 !Urza_dzenre c:!py:aJące z 13 0,25 j 8400 IPYł c,;::,e:r: C,00288 
' tt;;••.- ·, ., ....~- ! ......r 

I1····e:n. 1.e.. , (,aw.er:': 
I 

1DC1-3 IPyi !'M2,5

i 
i ~.00144 

i ?y! P!•ilO C.00288 

E428 iUrządzer.!e odpyl a:ące z 13 0,25 
! 

8400 l~y! :;;;ćiern 0,00288 
!filtrem i we~ty:a~crem 

I 
ipy; ?M2,5 G,O:i144 

iD(:1-4 ! IPy, ?MlC ll,00288 
i 

E429 1 u·ządzen:e cc;>yl ające z 

I 
13 0,25 I 8400 IPY;. ~QĆ!e~ C,00288 

f:i:re~ : wentyiatorem 

I?y, ?M2,5 
DCl-5 ' 

I O,OC144 

i I 
i Pyt PM1C C,00268 

E43C j urzączen:e odpyla;ą::e z j 13 0,4 l 840:i lPY; ::~61'em 0~00758 
I1~~ 1'"'"""'°~~ i l •I 

: pyl PM2,5 0,()0384 

' J ?y: PM1C 0,0C768 

E431 !.Jrządzet.:e oc::y,ają::e :i: I 13 0,25 ! 8400 ,.,,, "-6-e-- 0,00288,.. ->I .. , 

lr1i:rem ! we:i,yia~orem I I I 
DC2-1 l 

I 
I 

l Py, Pt-i2,5 0,00144 

i : Pył ?M::O 0,00288 

E432 Urząazeri:e ::cpyiające z I 13 0,25 I 
84CO (Pl't ogóie,-,, 0,00288 

fitrem I wenWlatorerr. I I 
·oc2-2 i ' I ;I 

i I l ?f p;..:2,5 i 0,00144

! \ ' I : Pyf PM10 0,00288 

E433 Ur ządze.i;e ccpyl aJą::e z I 13 0,25 ! 8400 :oy! o;;6ler.: 0,00288 
11!i:rem • wer.tyiato!"el"Jl 

; 
I! 

; 

DC2·3 t ~ I
i 

I 
) Pył ?~•i2,5 0,00144 
; Py1 PMlO 0,00288 

E434 'Urządzenie od;,1,iające z 13 0,25 ' 8400 IPYi ::;;ółe~ 0,00288 
ft it rer, I wer-:y!a:crer 

j 
i 

1DC2-4 , 
i 

i 
i ?y, ?M2,5 0,00144 

i i I Py; Pi''lO 0.00288 

E435 U:-ządzer1le odpylające z I !3 I 0,25 ! 8400 )PYi c;;ó;e~ 0,00288' fi ltrem I wenw'.a:::·em l i 'I , 
IDC2-5 I I 1 

I i 
/ Pył PM2,5 0,00144
l ?yl P!-110 0,00288 

E436 ~CC::H~.~ :ecr.ncic;~czr.y 13 ' 0,4 ! 8400 ld\•:c:tier-:ek az::tu ! 0,1115 

IEFANl-1 Jamcriak 0,01478

l i •:;ęg l :;\·;o::cry a llfatyczr.e 0,C2434 

E437 !CC:c 1 ą;i ~ec~v:o!og;czr.y 13 0,4 I 8400 lc-..·.\.!tle~e< azotu 0,0352 
EC:A:--Jl-2 la~o:;!ak 0,0113! :~~.·ę;ł =wjd:ry 2!Jfaty::z~e 0,0186: 

\ 
1:ie!'le i< ~·:ę(;t a 0,0061 

E439 Ocel~ techr: ~!cg:::znv 13 0,25 I 1680 ·.dr:.;t:erek azotu 0,008 
E;'ANl-4 ; i !a:r,c"1ta '< 0,002 

i i l...ę~'"1· •0::ic·y a1••a~rzr"! i-~ l::111·""' • . ,. .. ... - 0,001238 

E446 Odc•a_; :ecr.r:::!::giczny I !3 0,5 I 8400 1dw1.t,erei< azotJ 0,1115 

IEFAN2-1 I i ja~cnlak 0,01773 

! ~wę;i c',•;o~c:-v ali#aty:zre C,02921 

E447 /Oe· a" ·e·'ir.- •-~•-z-v !3 0,5 

! 
8400 jdm ,tie, ek azc:..; 0,0352

lEF;N2-2 ~, •~'u,JOu • • arrcr1:a<. 0,013 
lwę;; l cv;odcry af!'atyczf"!e 0,C1861 
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tlenek węgla 0,103 
E448 Odciąg technologiczny 

EFAN2-3 
13 0,315 4800 dwutlenek azotu 

amoniak 
0,02318 
0,00857 

węglowodory alifatyczne 0,01411 
E449 Odciąg nr 1 z urządzeń 

laboratoryjnych 
pomieszczenia Mercury 

16,5 Z 0,26 7200 aceton 
węglowodory 

aromatyczne 

0,0015 
0,00031 

E450 Odciąg nr 2 i urządzeń 
laboratoryjnych 
pomieszczenia Mercury 

-••r 

16,5 z 0,26 7200 

rtęć 

aceton 
węglowodory 

aromatyczne 

0,00005 

0,0015 
0,00031 

rtęć 0,00005 
E451 

E452 

Odciąg nr 3 z urządzeń 
laboratoryjnych 
pomieszczenia Mercury 

Odciąg nr 4 z urządzeń 
laboratoryjnych 
pomiesiczenla Mercury 

16,5 Z 

16,5 Z 

0,26 

0,26 

7200 

7200 

aceton 
węglowodory 

aromatyczne 
rtęć 

aceton 
węglowodory 

aromatyczne 

0,0015 
0,00031 

0,00005 
0,0015 

0,00031 

rtęć 0,00005 
E12 Plec odprężający nr 3 -

odciąg Il 
11 0,2 7200 dwutlenek azotu 

pyl ogółem 
0,003 
0,001 

Pył PM2,5 0,0005 
Pył PM10 0,001 

dwutlenek siarki 0,01 
tlenek węgla 0,04 

E438 odciąg technologiczny 
EFANl-3 

13 0,315 8400 dwutlenek azotu 
dwutlenek siarki 

0,0151 
0,00228 

tlenek węgla 1,161 
akroleina 0,0378 
glikol etylenowy 
trójetyloamina 

0,0175 
0,0199 

aceton 0,0058 
octan etylu 0,009 

[ Z - oznaczenie emitorów o zamkmętym rodzaju wylotu, B - oznaczenie emitorów o bocznym rodzaju wylotu, pozostałe emitory: 
otwarte wkolumnie 3 powytszej tabeli] 

PARAMETRY EMITORÓW I WIELKOŚĆ EMISJI DOPUSZCZALNEJ ZE ŹRÓDEŁ, DLA KTÓRYCH OKREŚLONO 
STANDARDY EMISYJNE 

Parametr emitora Em1sJa 
Nr dopuszczalna 

em1t Nazwa źródła Wysokość Średnica RodzaJ 
czas SubstanCJa przy 3% 

era [m] [m] wylotu 
pracy tlenu 

[h/rokJ [mg/mlu] 

Kotłownia parowa nr Dwutlenek azotu 150 
1 w zakładzie 

Dwutlenek siarki 35E137 DPF/NOx - kocioł 21,0 0,40 otwarty 7200 
gazowy nr 2 o mocy Pył 5 
980 kW 

Kotłownia parowa nr Dwutlenek azotu 150 
1 w zakładzie 

E138 DPF/NOx - kocioł 21,0 0,40 otwarty 7200 Dwutlenek siarki 35 
gazowy nr 1 o mocy Pył 5 
980 kW 

Kotłownia parowa nr Dwutlenek azotu 150 
2 w zakładzie 

Dwutlenek siarki 35E154 DPF/NOx - kocioł 13,0 0,40 otwarty 7200 
gazowy nr 2 o mocy Pył 5 
980 kW 
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I i Kotłownia parowa n~ 

I otwarty 

IDwutler.ek azotu 150 
2 w zakładz!e 

. E155 IDPF/NOx - kocioł 13,0 0,40 7200 
, Dwut'.e:;ek siarki 35 

gazowy nr 1 o mocy IPył 5 
980 kW I 

Kot~cwnia parowa w IDwutlenek azotc 150 

E271 zakiadzie Cd:l.. - 12,5 0,4 otwarty 7200 !Dwutlenek siarki 35 
koc1oi gazowy nr 1 o 
mocy 1,36 MW Pył 5 

Kctrownia parowa v..- l Dwutlenek azotu 150 

E272 zakładzte Cd1 - 12,5 
I 

0,4 otwarty 7200 IDwutlenek siarki 35 
koci<Y. gazowy nr 2 o 
mocy 1,36 MW ! Pył 5 

Kotłownia parowa w · Dw-,tlenek azotu 150 

E301 zakładzie Cd2 - 9,7 0,4 otwarty 720C · Dwt:tiereK siarki 35 
ko::ioł gazowy nr 2 o 
mocy 1,39 MW IPył 5 

Kotiownla ;,arowa w : Dwutlenek azotu 150 

E302 zakładzie Cd2 - 9,7 0,4 otwarty 7200 Dwutlenek s,:arki 35 
kocioł gazowy nr 1 o 
mocy 1,39 MW Pył 5 

Kocioł gazowy w 
Dwutier.ek azotu 150 

E401 zakładzie NOx o 14 0,4 otwarty B400 ! Dwi.;tler.ek siari<i 35 
Imc::y 1300 kW ' : Pył 5 

-;...... 

Zastępc ra 
Wy I ka 

na 
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Załącznik nr 2 do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice 

Nr SR -28/2025 z dnia 04.02.2025 r. 

Tabela 14 Zestawienie rodzajów odpadów niebezpiecznych przewidzianych do wytworzenia 

Lp. 
Kod 

odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 
odpadu 
[Mg/rok] 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
1 06 04 04* Odpady zawierające 

rtęć 
Odpady stanowią zanieczyszczone 
rtęcią fragmenty produktów 
gotowych, jak również 
zanieczyszczone rtęcią czyściwa, 
rękawice ochronne, szkło 
laboratoryjne. 
Odpady powstają podczas badań 
laboratoryjnych, w procesie badań 
porowatości w działach Kontroli 
Materiałowej. 

- głównie rtęć, 
- pozostałe: celuloza, 
krzemionka, węglan sodu, 
węglan wapnia, węgłik krzemu, 
krzemiany metali, skrobia 
(węglowodan), metyloceluloza, 
minerały ilaste, wodorotlenek 
glinu, krzemionka, tlenek glinu i 
inne, 

- odpad stały, ekotoksyczny, 
toksyczny, sz~odliwy, 
rakotwórczy, mutagenny 

2,5 Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: Laboratorium 
Kontroli Materiałowej na terenie hali DPF/NOx, 
Laboratorium Kontroli Materiałowej na terenie 
hali Cd1, wydzielone miejsce na obszarze 
wiaty magazynowej odpadów przy hali 
DPF/NOx oraz przy hali Cd2, zadaszone na 
utwardzonym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych. 
Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na !lOSPodarowanie odpadami. 
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_
- -- - - - - -- _ _

- ·-----·------------ -----~-------.--------
Charakterystyka i miejsceKod Rodzaj odpaduLp. wytwarzania odpaduodpadu 

.__ _ L . -- -- -·-- ------ --- --1- ---- -
Zużyty rozpuszczalnik stosowany 

011 1ania.ne, roztwory z 
Inr Ie rozpuszczalniki07 01 04*2 

do mycia głowic i filtrów w 
pr. :omywania i ciecze drukarkach na działach Inspekcji 
mi1cierLyste Końcowej oraz przemywania innych 

elementów linii. 

Odpad stanowi zaolejoną wodę 
za1wierające farby i 

08 0115' S1 lamy wodne3 
z instalacji, np. z mycia maszyn lub 

lal iery zawierając-.e posadzek, która odprowadzana jest 
ro; :puszczalniki lub do studzienki bezodpływowej, a 
inr 10 substancje następnie odpompowywana i 
niE :bezpieczne kierowana do odpadów 

------··----~.~·---~------------·· 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwoś1ci 

odpadu 
·-··-__.:..._ __ _ -

- rozpuszczalniki organiCl'.ne 
m.in. butan-2-on i inne, 
- odpad płynny, lotny, drażni ,cy, 
toksyczny, ekotoksyczny 

-
-:.-m.in. węglowodory, 
rozpuszczalniki organiczne, 
zanieczyszczenia mineralne 

Ilość 
odpadu 

J~g/roig_ 
11,0 

20,0 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
·-

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
zadaszone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone pr..:ed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywano będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia ~ g25~darowanic odpadami. 
Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników- odpad półpłynny, szkodliwy, 
odpadów. 

Miejsce magazynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
zadaszone miejsca na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone pr.zed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

toksyczny,ekotoksyczny 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na aosoodarowanie odoadami. 

-·~ 4 -
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Lp. 
Kod 

odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 
odpadu 
[Mg/rok] 
60,0 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
4 10 12 09* Odpady stałe z 

oczyszczania gazów 
odlotowych 
zawierające 
substancje 
niebezpieczne 

Odpady nagaru powstałe podczas 
czyszczenia pieców na różnych 
biznesach. 

- m.in. sód, wapń, magnez, 
potas, krzem, fosfor ogólny, glin 
i inne, 
- odpad stały, drażniący 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane, 
zamykane pojemniki lub kontenery, wykonane 
z materiałów odpornych na działanie 
składników odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
zadaszone miejsca na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2; wydzielone, utwardzone i 
nieprzepuszczalne miejsce na placu obok 
wiaty magazynowej przy hali DPF/NOx 
w zamykanych pojemnikach lub kontenerach. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na Qospodarowanie odpadami. 

5 12 01 09* Odpadowe emulsje i 
roztwory z obróbki 
metali niezawierające 
chlorowców 

Odpad stanowi zużytą mieszaninę 
chemiczną stosowaną do mycia 
i odtłuszczania detali metalowych 
i z tworzyw sztucznych. Odpad 
stanowi również zużyta emulsja 
olejowa powstająca podczas 
wymiany na nową w obrabiarkach. 

- lotne związki organiczne m.in. 
izpopropanol, metakrzemian 
disodu, niejonowe środki 
powierzchniowo czynne, 
mieszanina estrów kwasów 
tłuszczowych i inne, 
- odpad płynny, lotny, drażniący, 
toksyczny, ekotoksyczny, żrący 

13,0 Sposób magazynowania: oznaczone 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
zadaszone miejsca na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 

Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na aosoodarowanie odpadami. 
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·
Lp. 

Kod 
odpadu Rodzaj odpadu 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

6 13 0110* M ineralne oleje 
hydrauliczne 
niezawierające 

Odpad stanowią przepracowane 
mineralne oleje hydrauliczne. 
Odpad powstaje podczas 

-.. m.in. węglowodory, metale 
ciężkie oraz zanieczyszczenia 
mechaniczne takie jak: pyl, 

związków okresowych wymian olejów w drobne ziarna minerałów, drobiny 
chlorowcoorganicznyc maszynach w instalacji. metalu, 
h - odpad płynny, szkodliwy, 

drażniąe.,-y, toksyczny, 
ekotoksyczny, rakotwórr..zy 

Ilość Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu odpadu oraz sposoby dalszego 
(Mg/rok] gospodarowania
Ta.o----·-Sposób magazyn-owania: ozriaczone:·-

odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane 
z materiałów odpornych na działanie 
składników odpadów. 
Miejsce magaz.ynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
7.adaszone miejsca na obszar✓,e wiaty 
magazynowej odpadów pr.l.y hali DPF/NOx 
oraz na przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Usługa, w wyniku której powstają odpady 
prowadzona jest na zlecenie, bądź. na 
podstawie umowy przez specjalistyczną firmę, 
która z.godnie z ustawą o odpadach jest 
wytwón;q odpmlów, c:hyba że umowa 
o świadczenie usługi stanowi inaczej. 
Za odpady olejowe, powstałe podczas 
okresowych wymian olejów w instalacji, 
odpowiedzialna jest firma usługowa. 
W przypadku, gdy urnowa o świadczeniu usług 
wskaże, iż odpowicdz.ialność za wytworzone 
odpady w wyniku ww. czynności spoCLywa na 
firmie NGK Ceramics Polska Sp. z o.o., 
wówczas odpad ten będzie przoka7any do 
odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
:lezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Lp. 
Kod 

odpadu 
Rodzaj odpadu 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 
odpadu 
[Mglrok] 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 

7 13 02 05* Mineralne oleje 
silnikowe, 
przekładniowe i 
smarowe 
niezawierające 
związków 
eh lorowcoorganicznyc 
h 

Odpad stanowią przepracowane 
oleje maszynowe, przekładniowe, 
silnikowe, sprężarkowe, smarowe. 
Odpad powstaje podczas 
okresowych wymian olejów w 
maszynach w instalacji. 

- m.in. węglowodory, metale 
ciężkie oraz zanieczyszczenia 
mechaniczne takie jak: pył, 
drobne ziarna minerałów, drobiny 
metalu, 
- odpad płynny, szkodliwy, 
drażniący, toksyczny, 
ekotoksyczny, rakotwórczy 

18,0 Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
zadaszone miejsca na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Usługa, w wyniku której powstają odpady 
prowadzona jest na zlecenie, bądź na 
podstawie umowy przez specjalistyczną firmę, 
która zgodnie z ustawą o odpadach jest 
wytwórcą odpadów, chyba że umowa 
o świadczenie usługi stanowi inaczej. 
Za odpady olejowe, powstałe podczas 
okresowych wymian olejów w instalacji, 
odpowiedzialna jest firma usługowa. 
W przypadku, gdy umowa o świadczeniu usług 
wskaże, iż odpowiedzialność za wytworzone 
odpady w wyniku ww. czynności spoczywa na 
firmie NGK Ceramics Polska Sp. z o.o., 
wówczas odpad ten będzie przekazany do 
odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Kod
Lp. odpadu 

- --- i,---~-

13 02 oa· tnne o1e;e silnikowe, 
przekladniow~ i 
smarowe 

I Charakterys,tyka i miejsce
Rodzaj odpadu wytwarza ia odpadu 

Odpad stanowią ~ ,rzepracowane 
oleje silnikowe, pr zekladniowe i 
smarowe powstałi po wymianie 
tych olejów. 
Odpad powstaje~ 1odczas 
okresowych wymi an olejów w 
maszynach w insttalacji. 

Ilość 
chemiczny i właściwości 

Podstawowy skład 
odpadu 

odpadu [Mg/rok] 
- m.in. węglowodory, metale 18,0 
ciężkie oraz zanieczyszczenia 
mechaniczne takie jak: pył, 
drobne ziarna mim~rałów, drobiny 
metalu, 
- odpad płynny, szkodliwy, 
drażniący, toksyczny, 
ekotoksyczny, rakotwórc-.zy, 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
mateńałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
utwardzone i nieprzepuszczalne oraz 
zadaszone miejsca na obszar.ze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Usługa, w wyniku której powstają odpady 
prowadzona jest na zlecenie, bądź na 
podstawie umowy pr,rnz specjalistyczną firmę, 
która zgodnie z ustawą o odpadach jest 
wytwórcą odpacJ6w, chyba że umowa 
o świadczenie usługi stanowi inaczej. 
Za odpady olejowo, powstałe podczas 
okresowych wymian olejów w instalacji, 
odpowiedzialna jest firma usługowa. 
W przypadku, gdy umowa o świadczeniu usług 
wskaże, iż odpowiedzialność za wytworzone 
odpady w wyniku ww. czynności spoczywa na 
firmie NGK Ccramics Polska Sp. z o.o., 
wówc-..zas odpad ten bQdzie przeka:z-.any do 
odzysku lub unieszkodliwienia uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Lp. 
Kod 

odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 
odpadu 
[Mg/rok] 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
9 13 05 02* Szlamy z odwadniania 

olejów w separatorach 
Odpady powstają podczas 
okresowych prac czyszczenia 
separatora substancji 
ropopochodnych znajdującego się 
na ciągu kanalizacji zbierającej 
wody opadowe z powie,zchni 
parkingów oraz terenu zakładu. 
Wytwórcą odpadów będzie podmiot 
wskazany w umowie na wykonane 
usługi. 

- m.in. węglowodory, 
zanieczyszczenia mineralne, 
- odpad półpłynny, szkodliwy, 
toksyczny, ekotoksyczny, 
rakotwórczy, 

18,0 Powstające odpady w czasie czynności 
czyszczenia separatora odpompowywane są 
za pomocą wozu asenizacyjnego 
przystosowanego do opróżniania 
zanieczyszczeń ropopochodnych. 
Odpady nie będą magazynowane na terenie 
zakładu. 

Usługa czyszczenia prowadzona jest na 
zlecenie, bądź na podstawie umowy przez 
specjalistyczną finnę, która zgodnie z ustawą 
o odpadach jest wytwórcą odpadów, chyba że 
umowa o świadczenie usługi stanowi inaczej. 
W związku z powyższym za odpady z 
czyszczenia separatora odpowiedzialna jest 
firma usługowa. 

W p,zypadku, gdy umowa o świadczeniu usług 
w zakresie czyszczenia separatora wskaże, iż 
odpowiedzialność za wytworzone odpady w 
wyniku ww. czynności spoczywa na firmie 
NGK Ceramics Polska Sp. z o.o., wówczas 
odpad ten będzie przekazany do 
unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom 
posiadającym stosowne zezwolenia na 
gospodarowanie odpadami. 
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KodLp. odpad,u 

~-ttr-·113 65 07* 

Rodzaj odpadu 

IZa.olejona woc:faz ___ 
odwadniania olejów w 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzanja odpadu 

__ . Odpady powstają podczas 
okresowych prac czyszczenia 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 
- m.in. węglowodory, 
zanieczyszczenia mineralne, 

łlość 
odpadu 
[Mg/rok) 
18,0 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
Powstające odpady w czasie czynności 
czyszczenia separatora odpompowywane są 

separatorach separatora substancji - odpad półpłynny, szkodliwy, za pomocą wozu asenizacyjnego 
ropopochodnych znajdującego się 
na ciągu kanalizacji zbierającej 
wody opadowe z powier.lchni 

toksyC7.ny, ekotoksyczny, 
rakotwórczy, 

przystosowanego do opróżniania 
zanieczyszczeń ropopochodnych. 
Odpady nie będą magazynowane na terenie 

parkingów oraz terenu zakładu. zakładu. 

Wytwórcą odpadów będzie podmiot 
wskazany w umowie na wykonane Usługa czyszczenia prowadzona jest na 
usługi. zlecenie, bądż na podstaWJe umowy przez 

specjalistyczną fiTmę, która zgodnie z ustawą 
o odpadach jest wytwón;ą odpadów, chyba że 
umowa o świadczenie usługi stanowi inaczej. 
W zwjązku z powy>-szym za odpady z 
czysz.czenia separatora odpowiedzialna jest 
firma usługowa. 
W przypadku, gdy umowa o świadczeniu usług 
w zakresie czyszczenia separatora wskaże, iż 
odpowiedzialność za wytworzone odpady w 
wyniku ww. czynności spoczywa na firmie 
NGK Ceramics Polska Sp. z o.o., wówczas 
odpad ten będzie przekazany do 
unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom 
posiadającym stosowne zezwolenia na 
gospodarowanie odpadami. 

----'-------------------~------~----------- --------~ 
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Lp. Kod 
odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka i miejsce 

wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 

odpadu 
[Mg/rokJ 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
11 13 05 08* Mieszanina odpadów 

z piaskowników i z 
odwadniania olejów w 
separatorach 

Odpady powstają podczas 
okresowych prac czyszczenia 
separatora substancji 
ropopochodnych znajdującego się 
na ciągu kanalizacji zbierającej 
wody opadowe z powierzchni 
parkingów oraz terenu zakładu. 
Wytwórcą odpadów będzie podmiot 
wskazany w umowie na wykonane 
usługi. 

- m.in. węglowodory, 
zanieczyszczenia mineralne, 
- odpad półpłynny, szkodliwy, 
toksyczny, ekotoksyczny, 
rakotwórczy, 

18,0 Powstające odpady w czasie czynności 
czyszczenia separatora odpompowywane są 
za pomocą wozu asenizacyjnego 
przystosowanego do opróżniania 
zanieczyszczeń ropopochodnych. 
Odpady nie będą magazynowane na terenie 
zakładu. 

. 
Usługa czyszczenia prowadzona jest na 
zlecenie, bądź na podstawie umowy p,zez 
specjalistyczną firmę, która zgodnie z ustawą 
o odpadach jest wytwórcą odpadów, chyba że 
umowa o świadczenie usługi stanowi inaczej. 
W związku z powyższym za odpady z 
czyszczenia separatora odpowiedzialna jest 
firma usługowa. 

W przypadku, gdy umowa o świadczeniu usług 
w zakresie czyszczenia separatora wskaże, iż 
odpowiedzialność za wytworzone odpady w 
wyniku ww. czynności spoczywa na firmie 
NGK Ceramics Polska Sp. z o.o., wówczas 
odpad ten będzie przekazany do 
unieszkodliwienia uprawnionym podmiotom 
posiadającym stosowne zezwolenia na 
gospodarowanie odpadami. 
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- ---- ---

Lp. 

12 

Kod Rodzaj odpadu
01dpadu 

ono•15 -O pakowania 
zawierające 
pozostałości 
substancji 
niebezpiecznych lub 
nimi zanieczyszczone 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Odpad stanowią opakowania 
z morzyw sztucznych, metali i 
innych po środkach i materiałach 
stosowanych w zakładzie. 
Odpady powstają w miejscu 
stosowania danej substancji 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 
-:-polietylen, polipropylen, 
politereftalan etylenu i inne, stal, 
aluminium, celuloz.a, 
węglowodory, rozpuszczalniki 
organiczne i inne, 
•· odpad stały, ekotoksyczny, 

niebez:piecznej. szkodliwy, rakotwórczy, 
Opakowania te mogą być mutagenny, 
:zanieczyszczone 
substancjami/mios7.aninami 
niebezpiecznymi/stwarzającymi 
zagrożenie lub mogą zawierać 
resztki stosowanych 
substancji/mieszanin st!Narzających 
zagrożenie. 

- ----
13 15 01 11'" Opakowania z metali 

zawierające 

Odpad stanowią puste-gaśnice, 
pojemniki po środkach powstałych 

- żelazo i stal oraz mieszaniny 
metali, 

niebezpieczne wskutek prLeprowadzania prac - odpad stały, zabrudzony 
porowate elementy związanych z technologią, a także substancjami stwarLającymi 
wzmocnienia prac przeglądowych, remontowych zagrożenie, ekotoksyczny, 
konstrukcyjnego (np. i naprawczych eksploatowanych szkodliwy, drażniący. 
azbest), włącznie z urządzeń mechanicznych w 
pustymi pojemnikami instalacji i infrastruktury 
ciśnieniowymi towarzyszącej. 

-·- - .. 

---··-·- ------
Miejsce i sposób mai :azynowania 

odpadu 
Ilość 

odpadu oraz sposoł ►Y dalszego 
(Mg/rok) gospodarowrania 

Sposób magazynowania: Iznaczone, 
odpowiednio do tego celu p :ystosowane 
worki, pojemniki lub kontem Iry, wykonane 
z materiałów odpornych na lziałanie 

składników odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone i ut!Nardzone mi isca na obszarze 
wiaty magazynowej odpadć przy hali 
DPF/NOx oraz przy hali Cd 

20,0 

Miejsca magazynowania WJ ,osażone są 

w sorbenty i zabezpieczone ,rzed dostępem 
osób nieupoważnionych ori zwierząt. 

Odpady przekazywane będ uprawnionym 
podmiotom posiadającym s ,sowne 
zezwolenia na gospodarow ,ie odpadami. 

-~-----.--. - - - ·------- -
Sposób magazynowania: 1znaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wy ·:onane 
z materiałów odpornych na lziałanio 

składników odpadów. 

14,0 

Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone i utwardzone mi isca na obszarze 
wiaty magazynowej odpadć przy hali 
DPF/N0x oraz przy hali Cd 
Miejsca magazynowania WJ 1osażone są 

w sorbenty i zabezpicet.one ,rzed dostępem 
osób nieupoważnionych or, zwierząt. 

Odpady przekazywane będ uprawnionym 
podmiotom posiadającym s ,sowne 
Lezwolcnia na gospodarow ,ie odpadami. 

-

· 
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Kod
Lp. odpadu 

14 15 02 02* 

15 16 01 07* 

Rodzaj odpadu 

Sorbenty, materiały 
filtracyjne (w tym filtry 
olejowe nieujęte w 
innych g~upach), 
tkaniny do wycierania 
(np. szmaty, ścierki) i 
ubrania ochronne 
zanieczyszczone 
substancjami 
niebezpiecznymi (np. 
PGB) 

Filtry olejowe 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Odpad stanowią zabrudzone 
substancjami/mieszaninami 
stwarzającymi zagrożenie: 
rękawice, sorbenty służące do 
likwidacji wycieków oraz plam 
powstałych wskutek 
przeprowadzania prac związanych 
z technologią, a także prac 
przeglądowych, remontowych 
i naprawczych eksploatowanych 
urządzeń mechanicznych w 
instalacji. 

Odpad stanowią zaolejone filtry. 
Odpad powstaje podczas 
okresowych wymian filtrów na nowe 
w maszynach wchodzących w 
skład instalacji. 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 
- m.in. celuloza, węglowodory, 
rozpuszczalniki organiczne, 
- odpad stały, ekotoksyczny, 
szkodliwy, drażniący, 
rakotwórczy, mutagenny, 

- m.in. celuloza, węglowodory, 
- odpad stały, ekotoksyczny, 
szkodliwy, rakotwórczy, 
mutagenny, 

Ilość 
odpadu 
[Mg/rok] 
119,0 

7,5 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 

Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane 
z materiałów odpornych na działanie 
składników odpadów. 

Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Lp. 
Kod 

odpadu 

·--

Rodlzaj odpadu 

16 16 01 14* Płyny z: pobiegając-.e 
zamarz:aniu 
zawiera jące 
niebezi ·eczne 
substar Icje 

··-------

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Odpad stanowi zużyty płyn -
zapobiegający zamaizaniu. 
Odpady powstają podczas prac 
konserwacyjnych, napraw i 
wymiany systemu chłodzenia. 

- --------i 
Podstawowy skład Ilość Miejsce i sposób magazynowanla 

,:hemiczny i wlaściwośc-i odpadu od.padu oraz sposoby dalszego 
odpadu [Mglrok] gospodarowania 

-ni- - -gliko_l etylenowy --- - 50,0 ---·---- .Sposób magazynowania:-oznaw.onyz.biornik.in_ - _ ·· __ __-
., odpad płynny, toksyczny, z tworzywa sztucznego o pojemności do 1 m3

• 

ekotoksyczny Miejsce magazynowania: 
• pomieszczenia z. instalacją chłodniczą 
(glikolownie) na terenie hali DPF/NOx, z 
posadzką chemoodporną, wyposażoną w 
bezodpływową studzienkę; 

• wydzielony obszar z instalacją chłodniczą na 
hali Cd1 otoczony progiem, który tworzy 
bezodpływową wannę odciekową, 
- wydzielony obszar z instalacją chłodniczą na 
hali Cd2 otoczony progiem, który tworzy 
bez.odpływową wannę odciekową, 
- wydzielony obszar w pomieszczeniu na 
terenie budynku produkcyjnego czujników NOx 
(zakład NOx), zbiornik na wannie odciekowej. 
•· zadaszone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są w 
sorbenty i 7.abe7.piecwnc pr7.ed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady pr.r.ckazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadaj~4cym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Lp. 
Kod 

odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 

odpadu 
[Mg/rokJ 
8,5 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
17 160211* Zużyte urządzenia 

zawierające freony, 
HCFC,HFC 

Odpad stanowią zużyte 
klimatyzatory i inne urządzenia 
chłodnicze lub klimatyzujące 
stosowane na halach 
produkcyjnych 

- chloro- i fluoropochodne 
węglowodorów alifatycznych, 
m.in. difluoroetan, 
pentafluoroetan, 1, 1, 1,2-
tetrafluoroetan, 
- zawiera gaz pod ciśnieniem, 
ogrzanie grozi wybuchem, 
wysoce łatwopalny, toksyczny, 
ekotoksyczny, 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 

Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 

Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

18 16 02 13* Zużyte urządzenia 

zawierające 
niebezpieczne 
elementy inne niż 
wymienione w 16 02 
09 do 16 02 12 

Odpady stanowią zużyte świetlówki 
i lampy rtęciowe powstające w 
momencie wymiany zużytych 
źródeł światła oraz inne urządzenia 
(np. monitory, urządzenia emitujące 
promieniowanie rentgenowskie) 
zużyte w trakcie eksploatacji 
instalacji. 

- m.in. rtęć, krzemionka, 
aluminium, luminofor, metale 
żelazne 
i nieżelazne, 
- odpad stały, ekotoksyczny, 
toksyczny, szkodliwy, 
rakotwórczy, mutagenny 

18,0 Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów oraz zabezpieczające odpad przed 
stłuczeniem. 

Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 

Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych oraz 
zwierząt 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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19 

-------·~ 

Kod Rodzaj odpaduLp. odpadu 
·- --•--------1------- --·-------

Niebezpieczne 
elementy lub części 
składowe usunięte ze 
2:użytych urządzeń 

16 02 15• 

·--- ---·-~-----·-------·------~-
Podst11wowy skład Ilość +Miejsce i sposób magazynowania

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Odpad stanowią zużyte urzącucnia 
elektryczne i elektroniczne 
zawierające substancje/mieszaniny 
stwarzające zagrożenie, używane 
na terenie instalacji. Odpad 
stanowią również inne części i 
podzespoły elektroniczne maszyn, 
urządzeń stosowanych w instalacji. 

chemiczny i właściwości 
odpadu 

~:rn.ln.-kopolimcr styrenowo •· 
akrylanowy, bezpostaciowa 
krzemionka, węglowodory i inne, 
- odpad stały, drażniący, 
toksyczny 

odpadu 
[Mg/rok] 
7,5 

odpadu oraz sposoby dalszego 
gospodarowania- --- -Sposób magazynowania: oznaczone, 

odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane 
z materiałów odpornych na działanie 
składników odpadów lub w oryginalnych 
opakowaniach. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są w 
sorbenty i zabezpiec-.zone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Lp. Kod 
odpadu Rodzaj odpadu 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 

Ilość 
odpadu 
[Mg/rok] 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 

20 16 03 03* Nieorganiczne odpady 
zawierające 
substancje 
niebezpieczne 

Odpad stanowią nieodpowiadające 
wymaganiom oraz 
przeterminowane, nie nadające się 
do użytku nieorganiczne produkty w 
postaci mas do formowania, 
zawierających talk, materiały 
zanieczyszczone w trakcie testów 
jakościowych produktów, 
substancje i mieszaniny chemiczne 
zawierające substancje/mieszaniny 
stwarzające zagrożenie, talk z 
instalacji odpylających 
zainstalowanych przy produkcji 
czujników NOx. 
Odpady powstają w miejscu ich 
stosowania. 

- m.in. talk, chlorek poliglinu, 
kwas fosforowy, kwas 
amidosulfonowy, węglik krzemu, 
krzemiany metali, skrobia, 
metyloceluloza, minerały ilaste, 
krzem i inne 
- odpad stafy, płynny, drażniący, 

żrący, toksyczny, ekotoksyczny, 

1500,0 Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów lub w oryginalnych opakowaniach. 
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na 
obszarze hali C obiektu DPF/NOx lub 
pomieszczenie formowania talku w budynku 
produkcyjnym czujników NOx (zakład NOx) lub 
wydzielone, zadaszone, utwardzone i 
nieprzepuszczalne miejsca na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz przy hali Cd2. 

Miejsca magazynowania wyposażone są 
wsorbenty i zabezpieczone są przed 
dostępem osób nieupoważnionych oraz 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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---- -----

-.....----·---- --·-- -·•·•·-., -.-.-
Miejsce i sposób magazynowaniaPodstawowy ;kład I IlośćCharakterystyka i miejsceKod odpaduchemiczny i wła: :iwości odpadu oraz sposoby dalszegoLp. Rodzaj odpaduodpadu wytwarzania odpadu gospodarowaniaodpadu [Mg/rok]

- -~·- --~-- --- .--·-· .. ··:m.iń.)ieptan i jego-i;· ,mery,·-·--l 1500,o- ··- Sposób magazynowania: oznaczone,21 16 03 05" Organiczne odpady Odpad stanowią nieodpowiadające 
zawierające odpowiednio do tego celu przystosowanewęglowodory alifatyc. e, weglik 
substancje 

wymaganiom oraz 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 

niebezpieczne 
krzemu, krzemiany m :ali,przeterminowane, nie nadające się 

materiałów odpornych na działanie składnikówskrobia, metylocelulo: minerały 
odpadów lub w oryginalnych opakowaniach. 

do użytku organiczne produkty w 
ilaste, krzem i inne,postaci mas do formowania, 
- odpad stały, płynny, 1twopalny, Miejsce magazynowania: wydzielone, 
toksyczny,ekotoksyc ,y, 

materiały zawierające związki 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 

trakcie testówjakościowych 
organiczne zanieczyszczone w 

drażniący, miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
produktów, substancje i mieszaniny odpadów przy hali DPF/NOx or87. przy hali 
chemiczne zawierające Cd2. 
substancje/mieszaniny stwarzające Miejsca magazynowania wyposażone są 
zagrożenie (zwią7.ki organiczne, w sorbenty i zabezpieczone są przed 
talk). Odpady powstają w miejscu dostępem osób nieupoważnionych oraz 
ich stosowania. zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

.. 
22 16 05 06" Sposób magazynowania: oznaczone, 

laboratoryjne i 
Chemikalia - m.in. siarka, alkohol np.Odpady stanowią 1:s 

alkohol etylowy, odpowiednio do tego celu przystosowane 
analityczne (np. 

nieodpowiadające wymaganiom 
pojomniki, wykonane z materiałów odpornych 

odczynniki chemiczne) 
oraz prz.eterminowane, nie •· odpad płynny, łatwo ny, 

drażniący, żrący na działanie składników odpadów lub w 
zawierające 

nadające się do użytku odczynniki 
chemiczne (kwasy, zasady i inne oryginalnych opakowaniach. 

substan<:je Miejsce magazynowania: Laboratorium 
niebezpieczne, w tym 

związki i substancje chemiczne) 
Kontroli Materiałowej na terenie hali DPF/NOx 

mieszaniny 
stosowane w Laboratorium Kontroli 
Jakości oraz w Laboratorium oraz Laboratorium Kontroli Materiałowej na 

chemikaliów Kontroli Materiałowej. terenie hali Cd1 oraz pomieszczenia 
laboratoryjnych 1 demontażu czujników w budynku 
analitycznych produkcyjnym czujników NOx (Lakład NOx). 

Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych. 

Odpady pr.tekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik nr 2, str. 16 
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Kod
Lp. Rodzaj odpadu odpadu 

23 16 06 01* Baterie i akumulatory 
ołowiowe 

24 16 06 02* Baterie i akumulatory 
niklowo-kadmowe 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadu 

Odpad stanowią zużyte baterie 
i akumulatory zawierające ołów. 
Odpad powstaje podczas wymiany 
zużytych na nowe w miejscu ich 
stosowania. 

Zużyte baterie i akumulatory 
niklowo - kadmowe. 
Odpad powstaje podczas wymiany 
zużytych na nowe w miejscu ich 
stosowania. 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadu 
- głównie ołów, kwas siarkowy, 
tworzywa sztuczne (polipropylen 
lub ebonit), 
- obudowa stała, elektrolit płynny, 
toksyczny, ekotoksyczny, żrący, 

- tlenek niklu, kadm, 
wodorotlenek potasu, tworzywo 
sztuczne (polipropylen lub ebonit) 
lub stal, grafit, 
- obudowa stała, elektrolit płynny, 
toksyczny, ekotoksyczny, 
rakotwórczy 

Ilość 
odpadu 
[Mg/rok] 
26,0 

7,5 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadu oraz sposoby dalszego 

gospodarowania 
Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
pojemniki lub kontenery, wykonane z 
materiałów odpornych na działanie składników 
odpadów. 
Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszczalne 
miejsca na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPFINOx oraz przy hali 
Cd2. 
Miejsca magazynowania wyposażone są 
w sorbenty i zabezpieczone przed dostępem 
osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik nr 2, str. 17 
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____ 

Ilość Miejsce i sposób magazynow, inia 
Kod 

Podstawowy skład
Charakterystyka i miejsce odpadu odpadu oraz sposoby dalsze 190chemiczny i właściwościRodzaj odpadu Lp. wytwarzania odpadu odpadu gospodarowaniaodpadu (Mg/rok] 

~ --- ·- Sposób magazynowania: oznaczone,30,0Odpad stanowi okładziny piecowe i ~ ównie krzemionka, alumuilum, 16 11 05• Okładziny piecowe i 25 
odpowiednio do tego Gelu przystosowaI 1e 

z procesów 
glin, sód, materiały ogniotrwałe zawierającemateriały ogniotrwałe 

worki, pojemniki lub kontenery, wykona Ine 

niemetalurg icz.nych 
- stan stały,substancje niebezpieczne. Odpad 

z materiałów odpornych na działanieniebezpiec--••my/stwal7.ającypowstaje z prowadzonych 
skł'adników odpadów lub w oryginalnycl 

substancje 
zagroi'.enieremontów i rozbiórek na terenio zawiorające 

opakowaniach. 

niebezpieczne 
instalacji. 

Miejsce magazynowania: wydzielone, 
zadaszone, utwardzone i nieprzepuszc :alne 
miejsca na obszarze wiaty magazynow rej 
odpadów przy hali IJPF/NOx oraz przy hali 
Cd2. 
Miejsca magazynowania zabozpieczon Iesą 
przed dostępem osób nieupoważnionyc :h oraz 
zwierząt. 

Odpady przekazywane bQdą uprawnior Iym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpad: imi. 

--Sposób magazynowania: oznaczone,50,0 --

izolacyjne zawierające materiały izolacyjne sklasyfikowane 
- -Ódpad stanowią nieprzydatne - głównie krzemionka17 06 03* Inne materiały26 

odpowiednio do tego celu przystosowa 1e 
substancje 

.. stan stały, 
worki, pojemniki lub kontenery, wykona Ine 

niebezpieczne 
n iebozpioczny/stwar 1:ającyjako niebezpieczne/stwarzające 

z materiałów odpornych na działanie 
składników odpadów lub w oryginalnyc 
opakowaniach. 
Miejsce magazynowania: wydzielone 
zadas7one, utwardzone i nicprzepuszc :alne 
miejsca na obszarze wiaty magazynow rej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz prLy 1ali 
Cd2. 
Miejsca maga7ynowania zabezpieczon 1osą 
przed dostępem osób nieupoważniony, :h oraz 
zwierząt. 

zagrożoniezagrożenie. 

Odpady przekazywane będą uprawnior 1ym 
podmiotom posiadającym stosowne 

imi.zezwolenia na gospodarow.!=l_nle odpa_d1:,__ 
,,. ....-·. 
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Załącznik nr 2 do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice 

Nr SR -28/2025 z dnia 04.02.2025 r. 

Tabela 15 Zestawienie rodzajów odpadów innych ni:ż niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia 

Lp. Kod 
odpadów Rodzaj odpadów Charakterystyka i miejsce 

wytwarzania odpadów 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

1 08 0410 Odpadowe kleje i 
szczeliwa inne niż 
wymienione w 08 04 
09 

Odpad powstaje w wyniku łączenia 
trójkątnych segmentów masą 
wiążącą lub klejem tennotopliwym. 

- polimery, kopolimery propylenu, 
estry, polipropylen, gaz 
parafinowy, bezwodnik 
maleinowy i inne 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, 

- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx, zadaszone, na 
utwardzonym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

15,0 
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..,.. ~-~--- - ·· ·----· --·-
łlośćMiejsce i sposób magazynowania Podstawowy skład

Charakterystyka i miejsceKod odpadówodpadów oraz sposoby dalszegochemiczny i właściwościRodzaj odpadówLp. wytwarzania odpadówodpadów gospodarowania odpadami odpadów {Mg/rok) 
7000,00Sposób magazynowania: oznaczone,. węglik krzemu, krzemianyOdpad powstaje w pierwszym10 12 01 Odpady z 

metali, skrobia (węglowodan), odpowiednio do tego celu przystosowane 
wsadowych do obróbki 

etapie procesu produkcyjnego: prLygotowania mas 
metylocoluloza, minerały ilaste, worki, pojemniki lub kontenery. 

termicznej 
• ceramicznych filtrów cząstek 

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
oraz formowania segmentów, 

smektyt, wodorotlenek glinu,stałych, na etapie ugniatania gliny 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 

- ceramicznych wkładów do 
krzemionka, tlenek cyrkonu, 

przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce 
katalizatorów LSH (mieszanie 

tlenki glinu, stal, kopolimer 
na obszarl'.c wiaty magazynowej przy hali Cd2, 

surowca i formowanie), 
akrylonitrylu i inne 

zadaszone, na utwardzonym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabe7pieczone są 

DPF/GPF (mieszanie i 
•· odpad stały, nietoksyczny, nie •· procesu produkcyjnego Cd-

przed dostępem osób nieupowa2.nionych i 
formowanie). 

stwar.z:ający zagrożenia dla 
zwierząt. 

Odpad stanowią również msztki 
środowiska, 
• odpad nic wykazuje właściwości 

cementu niowykorqstanego do Odpady przekazywane będą uprawnionym 
produkcji ora:l c-,ement nie 

odpadów niebezpiecznych 
podmiotom posiadającym stosowna 

spełniający wymagań zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
jakościowych. Odpad powstaje 
również podczas czyszczenia 
maszyn i urządzeń etapu 
mieszania, fonnowania i 
stosuiacvch cement. - . ····- -····-·-
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IlośćPodstawowy skład Miejsce i sposób magazynowania Kod Charakterystyka i miejsceLp. Rodzaj odpadów odpadówchemiczny i właściwości odpadów oraz sposoby dalszego odpadów wytwarzania odpadów 
odpadów gospodarowania odpadami (Mg/rok) 

10 12 03 Cząstki i pyty Odpad stanowią pyły wyłapywane - węglik krzemu, krzemiany Sposób magazynowania: oznaczone, 10 430,00 
w urządzeniach odpylających metali, skrobia (węglowodan), odpowiednio do tego celu przystosowane 
zainstalowanych w zakładzie metyloceluloza, minerały ilaste, worki, pojemniki lub kontenery. 
(dotyczy produkcji ceramicznych wodorotlenek glinu, krzemionka, Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
filtrów cząstek stałych DPF, tlenek cyrkonu, tlenek glinu i inne na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
produkcji ceramicznych wkładów do przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
katalizatorów LSH, produkcji filtrów • odpad pylisty, nietoksyczny, nie obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2, 
Cd-DPF/GPF: stwarzający zagrożenia dla zadaszone, na utwardzonym podłożu oraz 
- pyl wyłapany na filtrach w środowiska, utwardzone miejsca na zewnątrz hali 
procesie załadunku surowców, • odpad nie wykazuje właściwości DPF/NOx.. 
suszenia i wypalania, odpadów niebezpiecznych Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
- cząstki i pyły wysuszonej gliny przed dostępem osób nieupoważnionych i 
z procesu cięcia, zwierząt. 
- cząstki i pyły wypalonej gliny oraz 
wysuszonego spoiwa (materiału Odpady przekazywane będą uprawnionym 
cementującego} z procesu obróbki podmiotom posiadającym stosowne 
mechanicznej, zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
• cząstki i pyty powstające w wyniku 
pracy maszyny do kruszenia 
wybraków, 
- cząstki i pyty z odkurzaczy i 
odpylaczy, 
· cząstki i pyły z instalacji 
odpylających zainstalowanych przy 
produkcji ceramicznych wkładów do 
katalizatorów LSH, 
- cząstki i pyły z instalacji 
odpylających zainstalowanych przy 
produkcji filtrów Cd-DPF/GPF. 

Załącznik 2, str. 21 
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KodLp. odpadów 

10 12 06 

__ .., , ... .. 

.. 

Rodzaj odpadów 

Zużyte formy 

..• --· 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Odpad stanowią zużyte formy z 
procesów formowania. 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 
- stal nierdzewna, węglik 
wolframu 
- odpad stały, nietoksyc-.zny, nie 
stwar,mjący zagrożenia dla 
środowiska, 
-· odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpie~nych 

·-

IlośćMiejsce i sposób magazynowania 
odpadów 

gospodarowania odpadami 
odpadów oraz sposoby dalszego 

(Mg/rok) 
Sposób magazynowania: oznaczone, 10,0 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielono miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsc-,a magazynowania zabezpieczone są 
przed dostąpem osób nieupoważnionych i 
zwierLąt. 

Odpady prLekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadając.,')'rn stosowne 
Lezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

......., ··- -
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Lp. 

5 

Kod 
odpadów 

10 12 08 

Rodzaj odpadów 

Wybrakowane wyroby 
ceramiczne, cegły, 
kafle i ceramika 
budowlana (po 
przeróbce termicznej) 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Odpady stanowią ścinki 
segmentów, segmenty, wadliwe i 
wybrakowane produkty po kontroli 
jakości i kontroli materiałowej, 
uszkodzone, popękane płyty 
stosowane w piecach spiekających, 
oksydacyjnych oraz próbki 
retencyjne po wymaganym okresie 
przechowywania, przeterminowane 
lub wadliwe izolatory tlenku glinu 
wykorzystywane w produkcji 
czujników NOx. 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 
- węglik krzemu, krzemiany 
metali, skrobia {węglowodan), 
metyloceluloza, minerały ilaste, 
wodorotlenek glinu, krzemionka, 
tlenek cyrkonu, tlenek glinu i inne 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 
Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2 oraz 
utwardzone miejsca na zewnątrz hali 
DPF/NOx .. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

9120,00 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 
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Lp. Kod 
odpadów 

Rodzaj odpadów 
Charaktery'Styka i miejsce 

wytwarzainia odpadów 
------·--·"""··---

6 10 1210 Odpady stale z 
oczyszc-.zania gazów 
odlotowych inne niż 
wymienione w 1012 

Odpad pyłu pe1wstaje podczas; 
- procesu wyp, lania materiału 
ceramicznego w piecach głównych 
spiekających v trakcie procesu 

- głównTe· 

inne, 

09 

- -·-·--·---- -----

produkcji c-.era1 1icznych filtrów 
cząstek stałycl DPF, 
- obróbki termiiC7.nej wyrobu w piecu 
elektrycznym , procesie produkcji 
czujnik6w NOl 
- w piecach tui 1elowych podczas 
produkcji wkła łów do katalizatorów 
LSH i filtrów G 'r-, 
- w piecach gł 1wnych wsadowych 
podczas prodL :cji filtrów 
Cd--DPF/GPF/I .SH, 
- inspekcji seg 1entów filtrów i 
wkładów Cd-O F/ DPF/ GPf/ LSH 
w postaci pyłu pozostałości 
kadzideł. 

- 7 10 1213 Szlamy z zakładowych 
oc-.zyszc-.zalni ścieków 

- ---- - - ·W wyniku funkcjjonowania 
zakładowych poidczyszC7.alni 
ścieków przemy•słowych powstaje 
odpad w postac odwodnionego na 
prasach filtracyj11nych osadu 
filtracyjnego. 

--··· 

Miejsce i sposób magazynowania Uość 
chemiczny i właściwości 

Podstawowy skład 
odpadów oraz sposoby dalszego odpadów 

odpadów gospodarowania odpadami (Mg/rok)
t-------------- ---- --- -~--,,;;,----'-- I

krzemioń___-__- -nkika oraz tle Sposób magazynowania: 07.naczone, 100,00 
sodu, glinu, potasu, wapnia i odpowiednio do tego celu przystosowane 

worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania; wydzielone miejsce 

- odpad stały, sypki, na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
nietoksyczny, nie stwarzając.--y przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
zagrożenia dla środowiska, nie utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
posiada właściwości przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
niebe7.piecznych, obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 
- odpad nie wykazuje właściwości lub wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
odpadów niebezpiecznych obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 

Miejsca magazynowania zabezpieczono są 
pr.l.ed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

.. in.in. chlorki, siarczany, węgiel Sposób magazynowania: oznaczone, 1-3400,00 
organiczny, w niewielkich odpowiednio do tego celu przystosowane 
ilościach fluorki, cynk, ołów, worki, pojemniki lub kontenery. 

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
- odpad stały (o konsystencji na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
gliniastej), kolor piaskowo - przy hali DPF/NOx oraz wydt:ielone miejsce na 
beżowy, bez zapachu, obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2, 
nietoksyczny, nie stwarzający zadas:lOne, na utwardzonym podłożu. 
7.agrożenia dla środowiska, Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
- odpad nic wykazuje właściwości przed dostępem osób nieupoważnionych i 
odpadów niebezpiecznych zwierząt. 

Odpady prLekazywanc będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

---~ ----------------
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Podstawowy skład IlośćMiejsce i sposób magazynowania Kod Charakterystyka i miejsceLp. Rodzaj odpadów odpadówchemiczny i właściwości odpadów oraz sposoby dalszego odpadów wytwarzania odpadów odpadów gospodarowania odpadami (Mg/rok) 
8 12 01 01 Odpady z toczenia i Odpad stanowią wióry, ścinki - stal, Sposób magazynowania: oznaczone, 10,00 

piłowania żelaza oraz z obrabiarek. - wióry, ścinki, nietoksyczny, nie odpowiednio do tego celu przystosowane 
jego stopów stwarzający zagrożenia dla worki, pojemniki lub kontenery. 

środowiska, Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 

- odpad nie wykazuje właściwości przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
odpadów niebezpiecznych obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2, 

zadaszone, na utwardzonym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

9 12 01 03 Odpady z toczenia i Odpad stanowią elementy z Zr02, - metale nieżelazne, m.in. miedź, Sposób magazynowania: oznaczone, 23,00 
piłowania metali stosowanego w procesie produkcji brąz, mosiądz, aluminium, cynk, odpowiednio do tego celu przystosowane 
nieżelaznych czujników NOx oraz wióry i ścinki cyrkon i inne, worki, pojemniki tub kontenery. 

z toczenia z obróbki mechanicznej Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
metali nieżelaznych. - odpad stały, wióry, ścinki, na obszarze wiaty magazynowej odpadów 

nietoksyczny, nie stwarzający przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
zagrożenia dla środowiska, hali C budynku DPF/NOx oraz pomieszczenia 
- odpad nie wykazuje właściwości demontażu czujników w budynku 
odpadów niebezpiecznych produkcyjnym czujników NOx (zakład NOx), 

zadaszone, na betonowym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik 2, str. 25 
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Kod Rodzaj odpadówLp. odpadów 
-- ··~···---·•--·-·-

Odpady spawalnicze10 112 01 13 

i 

-- --- 4 
12 01 21 Zużyte materiały 

szlifierskie inne niż 
wymienione w 12 01 
20 

11 

~ --

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Odpady wytwarzan18 sąpod~r 
procesu spawania, stanowią je 
końcówki elektrod f ,pawalniczych 
oraz spieków. 

Odpad stanowią m 1teriały 
szlifierskie (m.in. p. 1pier ściemy, 
tarcze ścierne, szc :otki) powstałe w 
procesie produkcji czujników NOx 
oraz z toczenia i ot ·óbki 
mechanicznej met, i'.elaznych i 
nieżelaznych 7. obr biarek oraz 
podczas remontów nstalacji i w 
zakładowych wars. :tatach. 

·-·--· --

Podstawowy skład Miejsce i sposób magazynowania łlość 

chemiczny i właściwości odpadów oraz sposoby dalszego odpadów 
odpadów gospodarowania odpadami (Mg/rok) 

- m.in. żelazo, mangan, krzem, 
·1----··-··-- - -•· 

Sposób magazynowania: oznaczone, 13,00 
węgiel, sód, potas, wapń, glin, odpowiednio do tego celu przystosowane 
celuloza i inne worki, pojemniki lub kontenery. 

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
- odpad stały, nie stwarzający na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
zagrożenia dla środowiska, przy hali DPF/NOx oraz wydzielonn miejsce na 
- odpad nie wykazuje właściwości obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2, 
odpadów niebezpiecznych zadaszone, na utwardzonym podłożu. 

Miejsca magazynowania zabe.zpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

- --~---·- ____ ...________--·· --!--------~ 
- motało żelazne i nieżelazne, · I 8,0Sposób magazynowania: oznaczone, 
stopy metali z pierwiastkami odpowiednio do tego celu pr.eystosowane 
niomatalicznymi, tlenki glinu, worki, pojemniki lub kontenery. 
tworzywa sztuczne, celuloza, Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
hemiceluloza i inne, na obszarze wiaty magazynowej odpadów 

przy hali DPr/NOx oraz wydzielone miejsce na 
- odpad stoły, nie stwarzający hali C budynku DPF/NOx oraz pomieszczenia 
zagrożenia dla środowiska, demontażu czujników w budynku 
- odpad nie wykazuje właściwości produkcyjnym czujników NOx (zakład NOx) 
odpadów niebezpiecznych oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty 

magazynowej przy hali Cd2, zadaszone, na 
utwardzonym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupowai:nionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik /., str. 26 



Lp. 
Kod 

odpadów 
Rodzaj odpadów 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

4100,0012 15 01 01 Opakowania z papieru 
i tektury 

Odpad stanowią zużyte 
opakowania z papieru i tektury po 
dostarczonych materiałach do 
zakładu. 

Odpad powstaje w miejscach, 
w których zachodzi konieczność 
rozpakowania dostarczonych do 
zakładu materiałów w 
opakowaniach z papieru i tektury. 

- m.in. celuloza, 

- palny, higroskopijny, pod 
wpływem wody u lega 
rozwłóknieniu, mało odporny na 
rozrywanie i zginanie, 
biodegradowalny, nie stwafZający 
zagrożenia dla środowiska, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz utwardzone miejsce 
na zewnątrz hali C budynku DPF/NOx oraz 
wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej przy hali Cd2 lub wydzielone 
miejsce na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej przy hali Cd2 oraz wydzielone i 
utwardzone miejsce na zewnątrz budynku 
produkcyjnego czujników NOx (zakład NOx). 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik 2, str. 27 
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IlośćMiejsce i sposób magazynowaniaPodstawowy skład

Charakterystyka i miejsce Kod odpadówodpadów oraz sposoby dalszego chemiczny i właściwościR<>dzaj odpadówLp. wytwarzania odpadów odpadów gospodarowania odpadami odpadów (Mgfrok) 
1 800,00 Sposób magazynowania: oznaczone, 

tworl.yw sztucznych 
- m.in. polietylen, polipropylen, Odpad stanowi folia opakowania, Opakowania z 13 15 01 02 

odpowiednio do tego celu przystosowane 
po zakupionych surowcach oraz 

polistyren, politereftalan etylu, worki, taśmy spinające powstające 
worki, pojemniki lub kontenery. 

materiałach oraz uszkodzona folia 
polichlorek winylu i inne 

Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
do pakowania wyrobów gotowych. na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
Odpad stanowią również 

• palny, nierozpuszczalny w 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 

opakowania po środkach czystości 
wodziH i kwasach 

utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
oraz butelki i inne opakowania z 

nieorganicznych, nic stwarzający 
przy hali DPr-/NOx oraz utwardzone miejsce 

tworzywa sztucznego. 
zagrożenia dla środowiska, 

na zewnątrz hali C budynku DPF/NOx oraz 
odpadów niebezpiecznych 
-- odpad nie wykazuje właściwości 

wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej przy hali Cd2 lub wydzielone 
miejsce na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej przy hali Cd2 oraz wydzielone 1 
utwardLone miejsce na zewnątrz budynku 
produkcyjnego czujników NOx (7.akład NOx). 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

j 
I 

--· 
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Lp. 
Kod 

odpadów 
Rodzaj odpadów 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

14 15 01 03 Opakowania z drewna Odpad stanowią uszkodzone 
i nienadające się do użytku palety 
i skrzynie drewniane po 
dostarczonych materiałach i 
częściach maszyn. Odpady 
powstają na terenie hal 
produkcyjnych oraz w magazynach 
podczas rozpakowywania 
materiałów do produkcji. 

- m.in. celuloza, hemiceluloza, 
lignina 

- odpad stały, palny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, biodegradowalny, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: luzem, w sposób 
uporządkowany. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej przy hali DPF/NOx oraz 
utwardzone miejsce na zewnątrz hali C 
budynku DPF/NOx oraz wydzielone miejsce 
na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

2 300,00 

15 15 01 04 Opakowania z metali Odpad stanowią uszkodzone lub 
wybrakowane metalowe puszki, 
beczki po surowcach i materiałach 
stosowanych w procesie 
produkcyjnym. Odpad powstaje po 
zużyciu surowców oraz materiałów 
stosowanych w procesie 
produkcyjnym. 

- głównie stal 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: luzem, ułożone w 
sposób uporządkowany na palecie drewnianej 
lub w odpowiednio do tego celu 
przystosowanych workach, pojemnikach lub 
kontenerach. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 łub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

150,00 

Załącznik 2, str. 29 
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IlośćMiejsce i sposób magazynowani;Podstawowy skład

Kod Charakterystyka i miejsce odpadówodpadów oraz sposoby dalszegcchemiczny i właściwościRodzaj odpadówLp wytwarzania odpadówodpadów odpadów gospodarowania odpadami (Mg/rok) 
·--·~-·---·-····· - - --·-· 25,00 ----- polimery syntetyczne oraz Sposób magazynowania: oznaczone,16 15 01 05 Opakowania Odpad stanowią opakowania po 

zmodyfikowane polimery odpowiednio do tego celu przystosowane 
naturalne, celuloza, 

wielomateriałowe surowcach i materiałach. 
worki, pojemniki lub kontenery 

hemiceluloza, lignina, aluminium, Miejsce magazynowania: wydzielone mie isce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 

- odpad stafy, palny, nie 
żelazo 

przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
stwarzający zagrożenia dla utwardzonym placu obok wiaty magazynm rej 

przy hali OPF/NOx oraz wydzielone miejsc:e na 
• odpad nie wykawje właściwości 
środowiska, 

obszarze wiaty magazynowej prL}' hali Cd: lub 
odpadów niebezpiecznych wydzielone miejsce na utwardzonym placu 

obok wiaty magazynowej prą hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone s;I przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane b9dą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na goseodarowania_odeadanti. 

-1-y-łi------
Sposób magazynowania: oznaczone, 1 300,00 

opakowaniowe 
Zmieszane odpady Odpad stanowią różnego rodzaju - m.in. celuloza, polietylen,! 15 01 06 

polipropylen, polistyren, odpowiednio do tego celu pr1.ystosowanc 
małe kartoniki, pojemniki z tworzyw 
drobne odpady opakowaniowe, np. 

worki, pojemniki lub kontenery. 
sztucznych, opakowania typu folie, 

politereftalan etylu, polichlorek 
winylu i inne, Miejsce magazynowania: wydzielono mi isce 

worki, itp. na obszarze wiaty magazynowej odpadóv 
- odpad stafy, palny, przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsa na 
higroskopijny, pod wpływem utwardzonym placu obok wiaty magazync rej 
wody ulega ro:.r.wlóknieniu, mało przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejs,ce na 
odporny na rol:rywanie i zginanie, obszarze wiaty magazynowej przy hali Ce lub 
biodegradowalny, wyd:zielone miejsce na utwardzonym plac 
nierozpuszC7alny w wodzie i obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
kwasach nieorganicznych, nie Miejsca magazynowania zabezpiec-.zone i 
stwarzający ,mgro:ienia dla przed dostępem osób nieupoważnionych 
środowiska, zwierząt. 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych Odpady przekazywane będą uprawnionyr 

podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadam 

- -·· 
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Lp. 

18 

Kod 
odpadów 

15 01 07 

Rodzaj odpadów 

Opakowania ze szkła 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Odpad stanowią zużyte 
opakowania szklane po 
substancjach chemicznych, 
niezanieczyszczone 
substancjami/mieszaninami 
stwarzającymi zagrożenie oraz 
szkło laboratoryjne, odpad powstaje 
na terenie całego zakładu oraz w 
Laboratorium Kontroli Materiałowej. 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 
- głównie krzemionka, węglan 
sodu, węglan wapnia, inne, 

- odpad stały, nie stwarzający 
zagrożenia dla środowiska, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Ilość 

odpadów 
(Mg/rok) 

31,00 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami 

19 15 02 03 Sorbenty, materiały 
filtracyjne, tkaniny do 
wycierania (np. 
szmaty, ścierki) i 
ubrania ochronne inne 
niż wymienione w 15 
02 02 

Odpady stanowią zużyte, 
niezanieczyszczone 
substancjami/mieszaninami 
stwarzającymi zagrożenie ubrania 
ochronne i czyściwo, sorbenty i 
inne tkaniny stosowane w 
zakładzie. Odpad o tym kodzie 
stanowią również zużyte wkłady 
tkaninowe filtrów workowych 
wykorzystywanych jako urządzenia 
ochrony powietrza. 

- m.in. celuloza, 

- odpad stały, palny, 
higroskopijny, pod wpływem 
wody ulega rozwłóknieniu, 
biodegradowalny, nie stwarzający 
zagrożenia dla środowiska, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2, 
zadaszone, na utwardzonym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

250,00 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik 2, str. 31 
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Charakti rrystyka i miejsceKodLp. Rodzaj odpadów wytwa1rzania odpadówodpadów 

1wią uszczelki.-, -gu-m- ow-16 01 19 Tworzywa sztuczne Odpad stan 
elementy m 1sz:yn, paski klinowe, 
izolacja pmiwodów, części rur 
z tworzywa sztucznego, pleksi i 
inne elemer1ty z tworzywa 
sztucznego ►owstałe z demontażu, 
przeglądu i :onserwacji maszyn i 
urządzeń. C ,pad powstaje w 
miejscu pra1 mmontowych, 
konserwacy 1ych oraz 
wWarsztac Kaizen 

20 

-···----- --
Odpad stanc 1wią zużyte urządzenia 

inne niż wymienione w 
16 02 14 Zużyte urządzenia21 

elektryczne i elektroniczne, nie 
16 02 09 do 16 0213 zawierające 1iebezpiecznych 

elementów. ,ędą to zużyte 
komputery,! :erowniki, 
elektroniczni urządzenia typu 
kopiarki, wat liwe przewody NOx 
oraz innezu1żyte urządzenia 
elektryczne i .ilektronictne. Odpady 
powstają poi lczas wymiany i 
napraw urzą 17.eń elektrycznych i 
elektroniczni rch. Odpady powstają 
w obrębie he produkcyjnych w 
miejscac-.h zi instalowania urządzer1 
elektrycznyc i elektronicznych. 

Podstawowy skład Miejsce i sposób magazynowania łlość 
chemiczny i właściwości odpadów oraz sposoby dalszego odpadów 

odpadów gospodarowania odpadami (Mg/rok) 
- c-'---g- u_m_a_,- ce- lu- lÓza, tworzywa___ S posób- magazynowania: oznaczone, - 18,00 ---1 

sztuczne (polietylen, odpowiednio do tego celu przystosowane 
polipropylen, polistyren, worki, pojemniki lub kontenery. 
politereftalan etylu i inne) Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 

na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
- odpad stały, palny, duża przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
elastyczność, duża wytrzymałość obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2, 
mechaniczna, mała :zadaszone, na utwardzonym podłożu. 
rozpuszczalność, ulega powolnej Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
degradacji w środowisku, przed dostępem osób nieupowal:nionych i 
- odpad nie wykazuje właściwości zwierząt. 
odpadów niebezpiecznych 

Odpady przekazywane bQdą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
7.ezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

- m.in. tworzywa sztuczne Sposób magazynowania: luzem, w sposób 260,00 
(polietylen, polipropylen, upor7.ądkowany na regale lub w oznaczonych, 
polistyren, politereftalan etylu i odpowiednio do tego celu przystosowanych 
inne), metale nieżelazne np. workach, pojemnikach lub kontenerach. 
miedź, aluminium i inne, ŻE!lazo, Miejsce magazynowania: wydzielono miejsce 
krzemionka, guma, na obszar,r.e wiaty magazynowej odpadów 

pr.r.y hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
- odpad stały, nictoksyc.t:ny, nie utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
stwarz.ający zagrożenia dla pr7y hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
środowiska, obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
- odpad nic wykazuje właściwości wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
odpadów niebezpiecznych obok wiaty magazynowoj prLY hali Cd2 oraz 

wydzielone i utwardzone miejsce na zewnątrz 
budynku produkcyjnego czujników NOx 
(zakł'c1d NOx). 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

- - - - --- -.1----------------··- -----___ ,..___-----~ 
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Lp. Kod 
odpadów Rodzaj odpadów Charakterystyka i miejsce 

wytwarzania odpadów 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

22 16 0216 Elementy usunięte 
ze zużytych urządzeń 
inne niż wymienione w 
16 02 15 

Odpad stanowią elementy usunięte 
ze zużytych urządzeń nie 
zawierające 

substancji/mieszanin stwarzających 
zagrożenie, np.: płytki 
elektroniczne, wtyczki, przełączniki, 
zużyte elementy automatyki i 
sterowania pieców itp. Odpady te 
powstają na terenie całego zakładu, 
w miejscach zainstalowania 
urządzeń elektrycznych j 
elektronicznych. 

- m.in. polietylen, polipropylen, 
polistyren, politereftalan etylu, 
metale żelazne i nieżelazne, 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: luzem, w sposób 
uporządkowany na regale lub w oznaczonych 
odpowiednio do tego celu przystosowanych 
workach, pojemnikach lub kontenerach. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami 

90,00 

Załącznik 2, str 33 
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Lp. 

24 -

L---1-

Podstawowy skład
Kod Charakterystyka i miejsce chemiczny i właściwościRodzaj odpadów 

odpadów wytwarzania odpadów odpadów··---------·--------·---------- --·~- .,._
16 03 04 Nieorganic-.zne odpady Odpad stanowią prLeterminowane, - m.in. krzemiany, kwarc, 

inne niż wymienione w nienadające się do użytku ceramiczne komponenty 
16 03 03, 16 03 80 nieorganiczne substancje i produkcji sensorów NOx, 

mieszaniny sklasyfikowane jako nie 
stwarzające zagroi'enia. Odpad .. odpad sypki, nietoksyczny, nie 
powstaje w miejscu stosowania stwarzający zagrożenia dla 
tych substancji chemicznych. środowiska, 

- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiee7.nych 

Miejsce i sposób magazynowania Ilość 
odpadów oraz sposoby dalszego odpadów 

gospodarowania odpadami {Mg/rok} 
Sposób magazynowania: oznaczone, 120,00 
odpowiednio do tego celu puystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery lub oryginalne 
opakowania ułożone na paletach drewnianych. 
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na 
obszarze hali C obiektu DPF/NOx lub 
pomieszczenie formowania talku w budynku 
produkcyjnym c-.zujników NOx (zakład NOx) 
oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów prLy hali Cd2, 
zadaszone, na betonowym podłożu. 
Miejsca magazynowania zabezpiec-.zone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazyw-.me będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Sposób magazynowania: oznaczony, 15,00 
szczelny pojemnik z tworzywa s.ducznego. 
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na 
obszarze hali C obiektu DPF/NOx lub 
wydzielone miejsce na obszar"n wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz wydzielono miejsce na obszarze wiaty 
. magazynowej odpadów przy hali Cd2, 
zadaszone, na betonowym podłożu lub w 
pomieszczeniu demontażu zakładu NOx. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami 

~ - - -·--·-···--- .• .. 

Załącznik 2, str. 34 

! 16 03 06 I Organiczne odpady·--~dpadstan-Ówią-przeterminowane·,- · - m.in. giiceryna", 
inne niż w 16 03 05, nienadające się do użytku 
16 03 80 organiczne substancje i mieszanin~ . - odpad ciekły, gęsty, 

sklasyfikowane jako nie nietoksyczny, 
stwarzające zagrożenia oraz •· odpad nic wykazuje właściwości 
skroplona gliceryna z procesu odpadów niebezpiecznych 
suszenia segmentów. 
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T 

Lp. 
Kod 

odpadów 
Rodzaj odpadów 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

25 16 06 04 Baterie alkaliczne (z 
wyłączeniem 16 06 
03) 

Odpad stanowią zużyte baterie 
alkaliczne. Odpad powstaje 
podczas wymiany zużytych na 
nowe w miejscu ich stosowania. 

- cynk, tlenek manganu (IV), 
wodorotlenek potasu, tworzywo 
sztuczne (polipropylen lub ebonit) 
lub stal, grafit, 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na 

7,50 

obszarze hali C obiektu DPF/NOx oraz 
- odpad stały, po uszkodzeniu wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
toksyczny, ekotoksyczny, żrący, magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
- odpad nie wykazuje właściwości oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
odpadów niebezpiecznych magazynowej odpadów przy hali Cd2, 

zadaszone, na betonowym podłożu lub w 
pomieszczeniu demontażu zakładu NOx. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

26 16 06 05 Inne bat,~rie lub 
akumulatory 

Odpady stanowią zużyte 
akumulatory stosowane w 
sterownikach, przyrządach 
pomiarowych, urządzeniach 
klimatyzacyjnych, aparatach, itp. 

- żelazo oraz inne metale, 
tworzywa sztuczne, grafit, 
elektrolity (kwasy, zasady, sole), 
tlenki metali 

- odpad stały, po uszkodzeniu 
toksyczny, ekotoksyczny, żrący, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: pomieszczenie na 
obszarze hali C zakładu DPF/NOx oraz 
wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej odpadów przy hali Cd2, 
zadaszone, na betonowym podłożu lub w 
pomieszczeniu demontażu zakładu NOx. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

7,50 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik 2, str. 35 
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Podstawo1wyskład
Charakterystyka i miejsceKod chemiczny i 1 ,łaściwościLp. Rodzaj odpadów wytwarzania odpadówodpadów odpa łów 

··-·- - ----·-T61fó6- - glina (ił, kwarc, s :aloń), piasek 
materiały ogniotrwałe 

Odpad w większości stanowiOkładziny piecowe i2'1 
(kwarc, skaleń), Pl rły (kwarc, 

z procesów nie 
głównie cegła szamotowa 

skaleń mika) i inm 
metalurgicznych inne 

stanowiąca okładzinę pieców oraz 
inne okładziny i materiały

I - odpad stały, niet1 ksyczny, nieniż wymienione w 16 ogniotrwałe. Odpad powstaje z
i 

I 
prowadzonych remontów i • stwarzający zagro :enia dla 
rozbiórek na terenie instalacji. 

11 05 
środowiska, 
- odpad nie wykaz:uje właściwościl 

! odpadów niebezpiiecznych
I 
l 

I 
I 

I 

- kruszywa skalm surowce 
gruz betonowy 

Gruz betonowy - odpad stanowią28 17 01 01 Odpady betonu oraz 
elementy betonowe i gruz mineralne (morgi◄ lub wapień i 

z rozbiórek i remontów glina), 
remontów i rozbiórek na terenie 
instalacji. 

betonowy z prowadzonych 

- odpad stały, nie 1ksyczny, nie 
stwarzający zagr< :enia dla 
środowiska, trwał,. duża 
wytrzymałość me,chaniC?.na, 
- odpad nie wyka; 1je właściwości 
odpadów niebez~ iecznych 

Miejsce i sposób magazynowania łlość 
odpadów oraz sposoby dalszego odpadów 

gospodarowania odpadami (Mg/rok) 
Sposób-magazynowania: "óz naczone, 1 300,00 
odpowiednio do tego celu prLystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali Cd2 oraz wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx oraz utwardzone 
miejsca na zewnątrz hali DPF/NOx oraz 
wydLielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej odpadów przy hali 
Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
prLed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane bi;dą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Sposób magazynowania: oznaczone, I -,--500,00 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz utwardzone miejsca na zewnątrz hali 
DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
odpadów przy hali Cd2 
Miejsca magazynowania zabezpiecz.one są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

··-
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Lp. 

29 

Kod 
odpadów 

17 02 01 

Rodzaj odpadów 

Drewno 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Odpad powstaje podczas remontów 
i rozbiórek obiektów budowlanych 
oraz elementów wyposażenia 
zakładu (ławki, stoły, ramy okienne 
itp.). 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

- m.in. celuloza, hemiceluloza, 
lignina, 

- odpad stały, palny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, biodegradowalny, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 
Sposób magazynowania: luzem, w sposób 
uporządkowany lub w odpowiednio do tego 
celu przystosowanych workach, pojemnikach 
lub kontenerach. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej odpadów przy hali DPF/NOx 
oraz wydzielone miejsce na utwardzonym 
placu obok wiaty magazynowej odpadów p12y 
hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

145,00 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

I 

I 

30 17 04 02 Aluminium Odpady stanowią trójkąty 
aluminiowe używane do produkcji 
DPF-ów, które w wyniku 
wielokrotnego użycia zostały 
uszkodzone. 

- aluminium, 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, plastyczny, odporny 
na działanie wody, na powietrzu 
pokrywa się tlenkiem glinu, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hałi DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

90,00 

! 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Załącznik 2, str. 37 
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Kod Charakterystyka i. miejsce
Lp. Rodzaj odpadów odpadów wytwarzania odpadów 

·-·- --·· 
31 170405 Zel.azo l sial Odpad stanowią elementy stalowe 

obudowy maszyn, konstrukcji 
budowlanych powstające podczas 
prac remontowo-budowlanych. 
Dodatkowo odpad stanowią 
zlikwidowane urządzenia oraz 
nieprzydatne materiały np. śruby, 
nakrętki itp. 
Odpady powstają w miejscu 
prowadzenia prac remontowych, 
konserwacyjnych, rozbiórek 
maszyn produkcyjnych. 

1-.•----·- "' ··----· 

-·---
Podstawowy skład 

eh1emiczny i właściwości 
odpadów 

----·- ------! 
• żela1zo i stal, 

-odp 1d stały, nietoksyczny, nie 
stwa,zający zagrożenia dla 
środc1wiska, twardy, na powietrzu 
utleni1a się i pokrywa rdzą, 
-odp 1d nie wykazuje właściwości 
odpa łów niebezpiecznych 

Miejsce i sposób magazynowania Ilość 
odpadów oraz sposoby dalszego odpadów 

gospodarowania odpadami (Mg/rok) 
S_p_o_s_ó_b_m- agazynowania:··oznaczone. -1500]0 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz wydzielone miejsce na 
obszarze wiaty magazynowej przy hali Cd2 lub 
wydzielone miejsce na utwardzonym placu 
obok wiaty magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przr.d dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami 

Załącznik 2, str. 38 
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Lp. Kod 
odpadów Rodzaj odpadów Charakterystyka i miejsce 

wytwarzania odpadów 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok) 

32 17 04 07 Mieszaniny metali Odpad stanowi złom metali 
kolorowych podczas prowadzenia 
prac remontowo - konserwacyjnych 
maszyn i urządzeń oraz metalowe 
pozostałości po zdemontowanych 
czujnikach NOx. 

- metale nieżelazne m.in. miedź, 
brąz, mosiądz, aluminium, cynk, 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, dobre 
przewodnictwo cieplne i 
elektryczne, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: : wydzielone 
miejsce na obszarze wiaty magazynowej 
odpadów przy hali DPF/NOx lub wydzielone 
miejsce na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej przy hali DPF/NOx oraz 
wydzielone i utwardzone miejsca na zewnątrz 
hali C budynku DPF/NOx oraz utwardzone 
miejsca na zewnątrz hali DPF/NOx oraz 
wydzielone miejsce na obszarze wiaty 
magazynowej przy hali Cd2 lub wydzielone 
miejsce na utwardzonym placu obok wiaty 
magazynowej przy hali Cd2. 
Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

500,00 
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Lp. Kod 
odpadów 

Rodzaj odpadów 

33 17 0604- I Materiały izolacyjne 
inne niż wymienione w 
17 06 01 i 17 06 03 

Podstawowy skład
Charakterysty:ka i miejsce chemiczny i właściwości

wytwarzania odpadów odpadów 
--------1------

Odpad stanowią zużyte ·maty, 
wełna i inne niepuydatne materiały 
izolacyjne nie stwarzające 
zagrożenia, powstały pod,.zas 
remontów i rozbiórek 
prowadzonych na terenie zakł-c1du i 
instalacji. 

- głównie krzemionka, włókna 
glinokrzemianowe, włókna 
cerarniC"2ne, 

• odpad stuły, niepalny, 
nietoksycz.ny, nie stwarzający 
zagrożenia dla środowiska, 
- odpad nie wykaz.uje właściwości 
odpadów niebe7.piecznych 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 

Sposób magaŻynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magaz.ynowcj odpadów 
prą hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz utwardzone miejsca 
na zewnątrz hali DPF/NOx oraz wydzielone 
miejsce na obszar.ze wiaty magazynowej przy 
hali Cd2 lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali Cd2. 
MiejsC".a magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwier.1.ąt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami. 

Ilość 
odpadów 
(Mg/rok)

- . 
10,00 
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Lp. Kod 
odpadów Rodzaj odpadów 

34 17 09 04 Zmieszane odpady z 
budowy, remontów i 
demontażu inne niż 
wymienione w 17 09 
01, 170902, 170903 

Charakterystyka i miejsce 
wytwarzania odpadów 

Odpad stanowią np. zużyte maty, 
wełny izolacyjne, zniszczone płyty 
gipsowe, cegły, skute tynki, szyby 
piecowe itp. powstałe podczas 
remontów i rozbiórek 
prowadzonych na terenie zakładu , 
instalacji. 

Podstawowy skład 
chemiczny i właściwości 

odpadów 
- kamień bazaltowy, gabro, 
dolomit albo kruszywo wapienne, 
celuloza, gips, glina, piasek 
(kwarc, skaleń), pyły (kwarc, 
skaleń mika) i inne 

- odpad stały, nietoksyczny, nie 
stwarzający zagrożenia dla 
środowiska, niski współczynnik 
przewodzenia ciepła, niepalny 
i ognioodporny, 
- odpad nie wykazuje właściwości 
odpadów niebezpiecznych 

Miejsce i sposób magazynowania 
odpadów oraz sposoby dalszego 

gospodarowania odpadami 
Sposób magazynowania: oznaczone, 
odpowiednio do tego celu przystosowane 
worki, pojemniki lub kontenery. 
Miejsce magazynowania: wydzielone miejsce 
na obszarze wiaty magazynowej odpadów 
przy hali DPF/NOx lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali DPF/NOx oraz utwardzone miejsca 
na zewnątrz hali DPF/NOx oraz wydzielone 
miejsce na obszarze wiaty magazynowej przy 
hali Cd2 lub wydzielone miejsce na 
utwardzonym placu obok wiaty magazynowej 
przy hali Cd2. 

Miejsca magazynowania zabezpieczone są 
przed dostępem osób nieupoważnionych i 
zwierząt. 

Odpady przekazywane będą uprawnionym 
podmiotom posiadającym stosowne 
zezwolenia na gospodarowanie odpadami 

;;~ -

Zastępca~rauyreK 
Wy!du iska 

11„ 

Ilość 

odpadów 
(Mg/rok) 

100,00 
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