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DECYZJA Nr SR-12/2025

Na podstawie art. 104 | 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz.U. z 2024
r. poz. 572 ze zm.) oraz art. 183, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204,
art. 211, art. 214 ust. 5, art. 216 ust. 1 pkt 1 oraz pkt 3, art. 376 pkt
2, art. 378 ust. 1, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2024 r, poz. 54 ze zm.), po
rozpatrzeniu wniosku zdnia 10.10.2022r., uzupelnionego dnia
04.01.2023 r., 07.03.2023 r., 28.05.2024 r.,, 30.09.2024 r.,
12.11.2024 r. oraz 03.12.2024 r. zlozonego przez Zaktady Tworzyw
Sztucznych IZO-ERG sp. z o0.0. z siedzibg przy ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach

ORZEKAM

. zmienié decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 22.10,2007 r., znak
SR-II1-6618/PZ/142/13/06, zZmieniong decyzig Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego z dnia 27.05.2010 r., znak O0S.PH.KW-137/10
oraz decyzja Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 01.12.2016 r., znak SR -
1011/2016, udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw Iub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu
rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub 200 ton rocznie,
eksploatowanej na terenie Zakladéw Tworzyw Sztucznych I1ZO-ERG
spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia przy ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach, w nastepujacy sposéb:

1. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji
pkt 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnos$ci przyjmuje brzmienie:

Zaktady Tworzyw Sztucznych ,IZO-ERG” spétka z ograniczong
odpowiedzialnosciq prowadzg produkcje laminatéw elektroizolacyjnych
i konstrukcyjnych z termoutwardzalnych tworzyw sztucznych w postaci
ptyt, rur i pretéw. Firma specjalizuje sie gtownie w laminatach
papierowo - fenolowych (bakelit), bawetniano - fenowych (tekstolit)
i szklano - epoksydowych.

Dziatalnos¢ ta realizowana jest w nastepujacych instalacjach:
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Instalacji podstawowej IPPC - instalacja do powlekania,

Instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg IPPC - instalacja
obrobki koncowej.

Instalacji pomocniczej dla instalacji IPPC - jedna instalacja
homogenizacji.

w pkt 2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny
pkt B, litery a-d. Instalacja powigzana technologicznie
z instalacja IPPC przyjmuje brzmienie:

a) Wydziat Laminatow Elektroizolacyjnych (PE): formatyzerka,
2 prasy, 4 pity, 2 kotty gazowe,

b) Wydziat Obrobki Tworzyw Sztucznych (PA): 2 formatyzerki, pita
tarczowa formatowa, 4 frezarki, 3 tokarki, 2 szliflerki :do
szorstkowania piyt,”

c) Wydziat Wyrobow Prasowanych (PB): maszyny do obrébki rur
i pretéw, 4 pily, przekrawacz, urzadzenie do szorstkowania
ptyt, 10 zwijarek, 25 pras, 3 suszarka elektryczne, wanna
hartowana,

d) Wydziat Kontroli Jakosci (NKJ}: 2 wiertarki, strugarka, tokarka,
frezarka, 2 pily.

w pkt 3. Zrédla emisji substancji do powietrza
ppkt 2. przyjmuje brzmienie:

Zrodlami emisji substancji do powietrza z instalacji powia_zanych
technologicznie z intalacja IPPC sq:

prasa Hoesch - emitor E26,
— pia Jaroma i D36 emitor E27,
maszyny wydziatu obrébki tworzyw sztucznych - emitor E28,
— formatyzerka SCM ~ emitor E28,
—~ prasa Siempelkamp emitor E30,
prasa Becker - emitor E31,
pita D16, D21, Jaroma emitor E32,
- prasa Siempelkamp - emitor E33,
- stanowisko do hartowania panewek w oleju - emitor E34,
— urzadzenie COSTA | przekrawacz U701 - emitor E35,
- zwljarka N1 - emitor E36,
~ zwijarka N25 - emitor E37,
zwijarka N18 - emitor E38,
- zwijarka N29 i N30 - emitor E39,
- zwijarka N2 - emitor E40,
zwijarka N21 - emitor E41,
~  zwijarka N6 - emitor E42,
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zwijarka N26 - emitor E43,

maszyny do cbrébki rur i pretéw - emitor E44,
piecnrl - emitor E45,
- piecnr2 - emitor E46,
kociot Wanson - emitor E47,
- zwijarka 27 - emitor E48,
~ odciag z urzadzen zainstalowanych na Wydziale NKJ emitor E49,
Kociot gazowy o mocy 600 kW - emitor ES0

pkt 7. Planowane zuzycie glownych surowcdéw i materialéw
pomocniczych przyjmuje brzmienie:

- Metyloglikol - 15 Mg/rok,

- Propan-2-ol - 12 Mg/rok,

- Aceton - 500 Mg/rok,

- Toluen - 70 Mg/rok,

- Metyloetyloketon - 20 Mg/rok,

- Zywice fenolowe - 2400 Mg/rok,

- Nowolak P - 250 Mg/rok,

- Zywice epoksydowe - 700 Mg/rok,

- Zywice melaminowe - 110 Mg/rok,

- Zywice silikonowe ~ 100 Mg/rok,

- 2-metoksyetanol - 15 Mg/rok,

- papiery - 1400 Mg/rok,

- tkaniny bawelniane - 600 Mg/rok,

- tkaniny szklane - 850 Mg/rok,

- Nomex - 15 Mg/rok,

- guma w arkuszach - 200 Mg/rok

- folia miedziana - 20 Mg/rok
Planowane zuzycie gtéwnych mediow:

- energia elektryczna - ok. 7 000 000 kWh/rok,
- cieplo - para technologiczna - ok. 135 000 G)/rok,
- gaz ziemny - ok. 150 000 m3/rok,
- woda przemystowa - ok. 13 000 m3/rok.

2, W rozdziale III. Warunki wprowadzania do sSrodowiska
substancji i energii

pkt 1.1. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas

normalnego funkcjonowania Instalacji oraz warunki
wprowadzania ich do powietrza przyjmuje brzmienie:
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amitora roai:emis redukcyjne ¢ ZRRICEZYx wartogé
Wysokos¢ | Srednica czajqca stezenia
[m] [m]
Skolektorowane dopalacz Carkowite
odcigai ze termiczno- LZO, standard
wszystkich linii  |regenera- emisyiny S: 20
nowiekania cyiny [mg C/Nm?3}
E1 14,0 28 )
NOx
130
[mg/Nma3]
co
{ 150
'i : [mg/Nm3]
i |

Standard emisyijny S2 w odniesieniu do  emisji
niezorganizowanej LZO dla procesu powlekania, wyrazony jako
procent masy LZO zuzytych w ciggu roku, powiekszonej o mase LZO
odzyskanych, ponownie uzytych w tym procesie, wynosi 5 %.

Emisja roczna z instalacji IPPC:
LZO0 w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny (suma) -
33 Mg/rok.

w pkt 1.3. Instalacja powigzana technologicznie z instalacja
IPPC wprowadza sie zmiany nazw zrodet emisji:

- dla emitora E29 sformuiowanie ,odciag z formatyzerki Holzma”
otrzymuje brzmienie ,odciag z formatyzerki SCM”

- dla emitora E35 sformuiowanie ,odciag z urzadzenia Cremona
i przekrawacz U701" otrzymuje brzmienie ,odcigg z urzadzenia
COSTA i przekrawacz U701"

- dla emitora E50 sformutowanie ,kociot gaz. o mocy 1000 kW”
otrzymuje brzmienie ,koclot gaz. 0 mocy 600 kw"

w pkt 4.1. Wytwarzanie odpadow
ppkt 4.1.1. Odpady niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

{
Iloéé
odpadéw
Lp. { Kod Rodzaj odpadu P
[Mg/a]
L 07 02 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory 20.000
Z przemywania i ciecze macierzyste t
Emuisje olejowe niezawierajgce zwigzkéw
4 *
2 i3 5 Uk chlorowcoorganicznych 10,000
3 13 01 16* | Mireralne oleje hydrauliczne niezawieraigce 2,000
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zwigzkow chlorowcoorganicznych

13 02 05%*

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe niezawierajace zwiazkdw
chlorowcoorganicznych

5,000

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe

1,200

1501 10%*

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

50,000

1502 02*

Sorbenty i materiaty filtracyjne {(w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania {(np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi {np. PCB)

4,000

16 02 11*

Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC,
HFC

2,000

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz wymienione 16 02 09 do
16 02 12

1,000

10

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajgce substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw
laboratoryjnych i analitycznych

0,100

11

16 06 O1*

Baterie i akumulatory olowiowe

5,000

12

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

0,300

w pkt 4.1. Wytwarzanie odpadow
ppkt 4.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne przyjmuje brzmienie;

Ilosé
Lp. | Kod Rodzaj odpadu adpadéw
[Mg/a}l
1 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych 1200,0
5 12 01 05 Soziﬁzg:yi;oczenia i wygtadzania tworzyw 300,0
3 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 500,0
4 15 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 40,0
5 15 01 03 | Opakowania z drewna 40,0
6 15 01 04 | Opakowania z metali 80,0
7 15 01 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe 50,0
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Sorbenty, materiaty filtracyine, tkaniny do
8 15 02 03 | wycierania (np. szmaty, scierki) | ubrania 5,0
ochronne inne niz wymienione w15 C2 02

9 16 01 03 } Zuzyte opony 1,0
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymieniona

10 1160214 1,016 02 09 do 16 02 03 15

11 11602 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz 1,5

wymienione w 16 02 15

w pkt 4.2. Zrédta powstawania odpadbéw, miejsca i sposéb
magazynowania odpadow, sposob gospodarowania odpadami
ppkt 4.2.1. Odpady niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

1)13 01 05% Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkoéw
chlorowcoorganicznych

a) miejsca powstawania odpadéw:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg
IPPC w wyniku wymiany emulsji olejowych w prasach oraz
pozostatych urzadzeniach do obrébki mechanicznej efementéw z
tworzyw sztucznych i z metali. Odpad stanowi emulsja wodno-olejowa
zawierajaca mieszaning wysokarafinowanych olejow,
niezawierajacych zwigzkéw chlorowcoorganicznych, ktdéra po pewnym
czaste uzytkowania Iub przechowywania utracita pierwotne
wlasciwosci i nie nadaje sie do uzytkowania,

b} miejsca magazynowania odpaddéw:

Magazyn odpadow niebezpiecznych, w pojemnikach niepalnych
(beczkach) o pojemnosci okoto 0,20 m? kazdy.

Magazyn jest zabezpieczony przed dostepem niepowotanych osob.

¢) sposob postepowania z odpadem;

Po przeprowadzeniu badan odpadéw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
bedq firmie posiadajgcej zezwolenia na prowadzenie okreslonego
przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. R9 -
rafinacja oleju).

d) podstawowy skiad chemiczny i witasciwosci:

Emuisja wodno-olejowa zawiera mieszanine wysokorafinowanych
olejow, niezawierajacych zwiazkow chlorowcoorganicznych.
Temperatura wrzenia tych olejow wynosi 350 - 500°C. Oieje te
wystepujg w postaci ciektej o barwie od zéftej do jasnobrgzowej. Sa
to ciecze nierozpuszczalne w wodzie, palne, a zapion nastepuje od
otwartego ptomienia lub goracej powierzchni.

Wiasciwosci: H4 - ,drazniace”, H5 - ,szkodliwe”.

2) 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
zwigzkéw chlorowcoorganicznych

a) miejsca powstawania odpadow: _

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg
IPPC w wyniku wymiany oiejow w uktadach hydraulicznych prasy
i wozka widlowego. Odpad stanowig zuzyte oleje hydrauliczne,
bedace mieszaning wysockorafinowanych olejéw  mineralnych,
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych, ktéra po pewnym
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czasie uzytkowania Iub przechowywania utracita pierwotne
wiasciwosci | nie nadaje sie do uzytkowania.

b) miejsca magazynowania odpadow:

Magazyn odpadow niebezpiecznych, w pojemnikach niepalnych
(beczkach) o pojemnosci okoto 0,20 m? kazdy.

Magazyn jest zabezpieczony przed dostepem niepowotanych oséb.

c) sposob postepowania z odpadem:

Po przeprowadzeniu badan odpaddéw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
bedg firmie posiadajacej zezwolenia na prowadzenie okreslonego
przepisaml sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. R9 -
rafinacja oleju).

d) podstawowy skiad chemiczny i wasciwosci:

W skiad odpadu wchodzg zuzyte oleje hydrauliczne, bedace
mieszaning wysokorafinowanych olejow mineralnych, niezawierajace
zwigzkow chlorowcoorganicznych. Oleje mineralne sa mieszaning
wyzszych weglowodoréow, Temperatura wrzenia tych olejéw wynosi
350 - 500°C. Oleje te wystepujg w postaci cieklej o barwie od zéltej
do jasnobrgzowej. Sa to ciecze nierozpuszczalne w wodzie, palne,
a zapton nastepuje od otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni.
Wiasciwosci: H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe.

3) 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe
a) miejsca powstawania odpaddw:

Odpad powstaje w Instalacjl IPPC oraz w Instalacjl technologicznie
zwigzanej z instalacjg IPPC w wyniku wymiany olejéow w silnikach
i przekladniach  urzadzen mechanicznych. Odpad stanowig
przepracowane oleje i smary, bedace mieszaning
wysokorafinowanych olejéw minerainych, ktére po pewnym czasie
uzytkowania lub przechowywania utracity pierwotne wiasciwosci i nie
nadajg sie do uzytkowania.

b) miejsca magazynowania odpadodw:

Magazyn odpadow niebezpiecznych, w pojemnikach niepalnych
0 pojemnosci okoto 0,20 m?3 kazdy.

Magazyn jest zabezpieczony przed dostepem niepowotanych osob.

¢) spesob postepowania z odpadem:

Po przeprowadzeniu badan odpadéw olejowych i ustaleniu na tej
podstawie dalszego gospodarowania tymi odpadami, przekazywane
beda firmie posiadajacej zezwolenia na prowadzenie okreslonego
przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np. R9 -
rafinacja oleju).

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

W skiad odpadu wchodzg przepracowane oleje i smary, bedace
mieszaning wysokorafinowanych olejéw mineralnych i dodatkéw
uszlachetniajacych w ilosci <10 %. Odpad ten powstaje w wyniku
wykonywania przegladdow i konserwacji urzadzen. Oleje te wystepuja
w postaci cieklej o barwie od zéttej do jasnobrgzowej. Sa to ciecze
nierozpuszczalne w wodzie, sg to ciecze palne, a zaplon nastepuje od
otwartego plomienia lub gorgcej powierzchni.

Wiasciwosci: H3 - latwopalne”, H4 - ,draZniace”, H5 - ,szkodliwe”
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4) 150202 * Sorbenty i materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
{np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np.PCB)

a) miejsca powstawania odpaddw:

Odpad powstaje we  wszystkich instalacjach w  wyniku
zanieczyszczenia czysciw olejemi. Odpad powstaje réwniez w wyniku
zebrania sorbentami roziewow olejow. Odpad stanowig bawelniane
ubrania

| ochronne szmaty zanieczyszczone olejami, smarami.

b) miejsca magazynowania odpaddw;

Zanieczyszczone czysciwo jest okresowo magazynowane w stalowych
beczkach znajdujacych sie przy stanowiskach pracy.

Docelowo odpad jest gromadzony w beczkach w magazynie odpadow
niebezpiecznych. Magazyn jest zabezpieczony przed dostgpem
niepowotanych osab.

C) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do unieszkodliwiania uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Weglowodany (celuloza) zanieczyszczone wegiowodorami. Odpady te
wystepujg w postaci stalej.

Wiasciwosci: H3 - tatwopalne”, H5 - ,szkodliwe”

5) 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 012

a) miejsca powstawania odpaddw;:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego oswietlenia w halach
produkcyjnych oraz w pomieszczeniach biurowo-administracyjnych.
Odpad stanowig zuzyte swietlowki.

b) miejsca magazynowania odpaddw:

Zuzyte swietléwki s gromadzone w pojemniku. Jest on szczelny,
a jego konstrukcja zapobiega uszkodzeniu odpadowych Swietldwek.
Pojemnik zlokalizowany jest w magazynie odpaddw niebezpiecznych.
Magazyn jest zabezpieczony przed dostepem niepowotanych osob,

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do przetworzenia uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i whasciwosci:

Polimery syntetyczne {polietylen (PE), polipropylen (PP), stopy metali
zelaznych (stal), metale niezelazne (aluminium, miedz, otow, nikiel,
kadm, rteé), stopy metali niezelaznych (mosigdz), kwarc.
Wiasciwosci: H14 - ,ekotoksyczne”.

6) 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacii technologicznie zwiazanej z instalacja
IPPC  (laboratorium) w wyniku wymiany przeterminowanych
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odczynnikow. Odpad stanowig substancje zrace, toksyczne dla
srodowiska wodnego, tatwopalne (kwasy stezone, sole, zasady,
rozpuszczalniki).

b) miejsca magazynowania odpadow:

Odpad w postaci przeterminowanych odczynnikéow jest gromadzony
w oryginalnych opakowaniach szklanych badz wykonanych z tworzyw
sztucznych, szczelnie  zamknietych. Odpadowa  mieszanina
odczynnikéw jest gromadzona w szczelnym, zamykanym kontenerze
wykonanym z tworzywa sztucznego, na terenie pomieszczenia
laboratorium, na szczelnej powierzchni betonowej. Miejsce
magazynowania odpadu jest oznaczone. Magazyn zabezpieczony jest
przed dostepem oséb nieuprawnionych. Magazyn wyposazony jest w
sorbenty do zbierania ewentualnych wyciekéw, sprzet gasniczy |
instalacje wywiewna.

¢) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do przetworzenia uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci:

Sa to substancje zrace, toksyczne dla sSrodowiska wodnego,
fatwopalne (kwasy stezone, sole, zasady, rozpuszczalniki). Ze
wzgledu na szeroki zakres stosowanych odczynnikdéw ich karty
charakterystyk sag dostepne w siedzibie Wnioskodawcy.

Wiasciwosci: H1 - ,wybuchowe”, H2 - ,utleniajgce”, H3 -~
JAatwopalne”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe”, H6 - ,toksyczne”,
H7 - ,rakotwdrcze”, H10 - ,dzialajace szkodliwie na rozrodczosc¢”, H11
- »mutagenne”,

7) 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe

a) miejsca powstawania odpaddw:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacja
IPPC w wyniku wymiany zuzytych akumulatorow w wodzkach
akumulatorowych. Odpad stanowig zuzyte akumulatory.

b) miejsca magazynowania odpaddw:

Odpad jest magazynowany selektywnie w pojemniku z tworzywa
sztucznego na powierzchni betonowej. Odpad jest przechowywany
w magazynie odpadéw niebezpiecznych. Magazyn jest zabezpieczony
przed dostepem niepowotanych oséb.

c) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do przetworzenia uprawnionej firmie
posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny | wiasciwosci:

Zuzyte akumulatory skladajg sie z elementdow metalowych (stal),
elektrod otowianych i elementéw wykonanych z tworzyw sztucznych,
takich jak PE czy PP, w ktdrych role elektrolitu speinia wodny roztwor
kwasu siarkewego.

Wiasciwosci: H5 - ,szkodliwe”, H8 - ,zrace”.

8) 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

a) miejsca powstawania odpaddéw:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytych baterii zasilajgcych
urzadzenia elektroniczne. Odpad stanowig zuzyte baterie.
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b) miejsca magazynowania odpadéw:

Odpad jest magazynowany selektywnie w pojemniku z tworzywa
sztucznego na powierzchni betonowej. Odpad jest przechowywany
w magazynie odpaddéw niebezpiecznych. Magazyn jest zabezpieczony
przed dostepem niepowotanych osob.

¢) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do przetworzenia uprawnionej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny | wlasciwosci:

Zuzyte baterie NiCd skfadajg sie z dwéch pierwiastkow - niklu
(w formie wodorotlenku niklowego) oraz kadmu. Trzeci sktadnik,
stosowany jako elektrolit, to przewaznie roztwér wodorotlenku
potasowego (KOH). Obudowa baterii przewaznie jest metalowa
w ostonie z tworzyw sztucznych.

Wiasciwosci: H5 - ,szkodliwe”, H8 - ,Zrace.

9) 07 02 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory

2 przemywania i ciecze macierzyste.

a) miejsca powstawania odpadéw:

Odpady wytwarzane w instalacji IPPC. Odpad w postaci ciektej, w
sklad ktorego wchodzi mieszanina rozpuszczalnikéw organicznych.

b} miejsca magazynowania odpadéw:

Magazyn odpadéw niebezpiecznych, w pojemnikach niepalnych
(beczkach) o pojemnosci okoto 0,20 m3 kazdy lub w kontenerach
0 pojemnosci 1 m3.

Magazyn jest zabezpieczony przed dostepem niepowotanych osdb.

¢) sposob postepowania z odpadem:

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady przekazywane sa do
odzysku lub unieszkodliwiania odbiorcy zewnetrznemu posiadajgcemu
stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci;

Odpad w postaci ciektej, w skiad ktérego wchodzi mieszanina
rozpuszczalnikdw organicznych stosowanych na terenie spétki. Ciecz
bedaca mieszaning zwigzkéw organicznych takich jak weglowodory
aromatyczne, weglowodory alifatyczne, alkany, ketony.

Witasciwosci: H3 - tatwopaine”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe.

10) 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przekiadniowe
i smarowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg
IPPC w wyniku wymiany olejow w silnikach i przektadniach urzadzer
mechanicznych. W skiad odpadu wchodza przepracowane oleje
silnikowe, przektadniowe i1 smarowe, bedace mieszaning
wysokorafinowanych olejow mineralnych, niezawierajgce zw;qzkow
chlorowcoorganicznych.

b) miejsca magazynowania odpadéw:

Magazyn odpaddéw niebezpiecznych, w pojemnikach niepalnych
(beczkach) o pojemnosci okolo 0,20 m3 kazdy.

Magazyn jest zabezpieczony przed dostepem niepowotanych oséb.

c) sposdb postepowania z odpadem:
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Po przeprowadzeniu badan odpadéw olejowych przez wytworce lub
odbiorce (potwierdzonych stosowna umowg) i ustaleniu na tej
podstawie sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami,
przekazywane beda firmie posiadajacej zezwolenia na prowadzenie
okreslonego przepisami sposobu gospodarowania tymi odpadami (np.
R 9 - rafinacja oleju).

d) podstawowy skitad chemiczny i wtasciwosci:

Odpady te zawieraja w swym skladzie weglowodory, w tym produkty
ich rozktadu i utlenienia jak wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne oraz zanieczyszczenia mechaniczne przedostajace sie
w trakcie uzytkowania olejéw. Temperatura wrzenia tych olejow
wynosi 350-500°C. Oleje te wystepuja w postaci cieklej o barwie od
zotej do jasnobrazowej. Sa to ciecze nierozpuszczalne w wodzie,
palne,

a zapton nastepuje od otwartego ptomienia lub gorgcej powierzchni.
Wiasciwosci: H3 - ,tatwopalne”, H4 - ,draznigce”, H5 - ,szkodliwe”,

11) 150110 * Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

a) miejsca powstawania odpadow;
Odpad powstaje na instalacji technologicznie zwigzanej z instalagjg

IPPC. Odpad to opakowanie zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (zuzyte pojemniki z tworzywa sztucznego,
opakowanie z papieru lub metalowe beczki po komponentach
stosowanych do produkcji).

b) miejsca magazynowania odpadow:

Zuzyte opakowania po komponentach w postaci pojemnikow z
tworzyw sztucznych, opakowan z papieru, bedg gromadzone w
magazynie odpadow niebezpiecznych. Puste beczki metalowe po
substancjach niebezpiecznych docelowo beda magazynowane w
zadaszonej wiacie przy Magazynie Surowcéw | Materiatéw.

) sposdb postepowania z odpadem:

Odpady sa przekazywanie za posrednictwem karty przekazania
odpadéw do dalszego zagospodarowania specjalistycznej firmie
posiadajgce]j stosowne zezwolenia.

d) podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:

Konsystencja stata, tworzywo sztuczne, papier lub metal., substancje
niebezpieczne.

Wiasciwosci:

H3 - tatwopalne”

H5 - ,szkodliwe”

12) 16 02 11 * Zuzyte urzadzenia zawierajace freony HCFC,
HFC

a) miejsca powstawania odpaddw:
Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego sprzetu na halach

produkcyjnych oraz w pomieszczeniach biurowo-administracyjnych.
b) miejsca magazynowania odpaddw:

Magazyn odpaddw niebezpiecznych zabezpieczony przed dostepem
niepowotanych osab.

¢) sposob postepowania z odpadem:
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Odpady sa przekazywanie za posrednictwem karty przekazania
odpadéw do dalszego zagospodarowania specjalistycznej firmie
posiadajacej stosowne zezwolenia.

d) podstawowy sktad chemiczny i wilasciwosci:

Urzadzenia zawierajgce freony.

Wiasciwosci:

H3 - ,tatwopalne”

H5 - ,szkodliwe”

w pkt 4.2, Zrédla powstawania odpadéw, miejsca i sposéb
magazynowania odpaddw, sposéb gospodarowania odpadami
ppkt 4.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne przyjmuje brzmienie:

1) 07 02 13 Odpady z tworzyw sztucznych

a) miejsce powstawania opadow:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad zawlera Zywice,
tkanine szklang, baweiniang lub papier powleczony zywicami.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpady gromadzone sg w metalowych kontenerach o pojemnosciach
30, 20, 10 lub 7 m3 zlokalizowanych w wyznaczonym miejscu na
zewnatrz hali.

Odpady powstaja réwniez przy stanowiskach pracy. Po zapetnieniu sie
pojemnikéw, odpady przewozone sg do kontenerdw zlokalizowanych
na zewnatrz hali. _

c} sposoéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:

Odpad zawiera zywice fenolowo-formaldehydowe, silikonowe,
melaminowe, epoksydowe oraz nosniki (tkanina szklana, bawetniana,
papier) powleczone zywicami. Ze wzgledu na sklad nie stanowi
zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

2) 120105 Odpad z toczenia i wygladzania tworzyw
sztucznych

a) miejsce powstawania odpaddw:

Odpad powstaje w instalacji technologicznie zwigzanej z instalacjg
IPPC w wyniku toczenia i szlifowania ptyt, rur i pretéw wykonanych
z materiatdw elektroizolacyjnych. Odpad stanowig nosniki pokryte
réznorodnymi zywicami.

b) miejsce magazynowania odpaddw:

Odpady w postaci pylébw gromadzone sa w cyklonach, ktére
oprozniane sg do workéw wykonanych z tworzyw sztucznych i s
gromadzone obok hali w wyznaczonym | zabezpieczonym miejscu
przed negatywnym oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych.
Odwodniony osad z osadnika przy pile Promor jest okresowo
gromadzony w workach wykonanych 2z tworzywa sztucznego
i umieszczony na paletach.

Odpad magazynowany jest na zewnatrz w metalowych kontenerach
o pojemnosci 7 lub 10 m3.
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¢) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

W skitadzie chemicznym mozna wyrdzni¢ nosniki  pokryte
réznorodnymi zywicami. Sklad chemiczny jest taki sam jak odpadow
o kodzie
07 02 13. Ze wzgledu na skiad nie stanowia zagrozenia dla
srodowiska naturalnego,

3) 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury

a) miejsce powstawania odpaddw:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad stanowig
tekturowe tuleje oraz papierowe opakowania,

b) miejsce magazynowania odpadéw:

Odpad magazynowany jest w stalowych kontenerach o pojemnosci 20
lub 10 m3, w wyznaczonych miejscach na zewnatrz hal
produkcyjnych,

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku Iub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

W sktadzie chemicznym dominuje celuloza, lignina z dodatkiem
wypetniaczy, barwnikéw i stabilizatoréw. Odpad wystepuje w postaci
statej, jest nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dla otoczenia.
Ze wzgledu na skifad nie stanowi zagrozenia dla s$rodowiska
naturalnego.

4) 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad tworzg
wysegregowane opakowania z tworzyw sziucznych (folie, worki,
butelki, pojemniki itp.).

b) miejsce magazynowania odpaddw:

Odpad magazynowany jest w stalowych kontenerach o pojemnoséci 20
lub 30 m3 w wyznaczonych miejscach na zewnatrz hal
produkcyjnych.

c) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodiiwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tege rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Sktad chemiczny odpadu przedstawia sie nastepujaco: PE-HD, PE-LD,
PET, PCV, PP, wzbogacone substancjami pomocniczymi (barwniki,
plastyfikatory, wypeiniacze). Odpad wystepuje w postaci statej, jest
nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na
sktad nie stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

5) 15 01 03 Opakowania z drewna
a) miejsce powstawania odpaddw:
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Odpad powstaje gtdwnie w magazynach, w mniejszym stopniu
w instalacji technologicznie powiazanrej z instatacja IPPC i w instalacji
IPPC. Odpad tworzg potamane drewniane palety.

b) miejsce magazynowania odpaddw:

Odpad magazynowany jest w stalowym kontenerze o pojemnosci 20
lub 30 m?, w wyznaczonym miejscu na zewnatrz hal produkcyjnych.
c) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sg do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i whasciwosci:

Sktad chemiczny drewna jest ilosciowo zmienny, zalezny od gatunku
i stopnia wysuszenia. Drewno suszone zawiera ok. 55- 75% celulozy,
18-27% ligniny, 0,5-3% 2zywic i 10-25% wody. Odpad wystepuje
w postaci statej, jest nietoksyczny, nie stwarza zagrozenia dla
otoczenia. Ze wzgledu na skiad nie stanowi zagrozenia dla érodowiska
naturalnego.

6) 15 01 04 Opakowania z metali

a) miejsca powstawania odpadow:

Odpad jest wytwarzany we wszystkich instalacjach w wyniku
uszkodzenia metalowych beczek, w ktérych sa przechowywane badz
przywozone na teren zakladu surowce.

b} miejsca magazynowania odpadow:

Odpad magazynowany jest w stalowym kontenerze o pojemnosci 20
lub 30 m® w wyznaczonym miejscu na zewnatrz ha! produkcyjnych.

c) sposob postepowania z odpadem:

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady przekazywane sg do
odzysku odbiorcy zewnetrznemu posiadajgcemu stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny | wlasciwosci;

Odpad gitéwnie z metali zelaznych, staty, nietoksyczny, nie stwarza
zagrozenia dla otoczenia. Ze wzgledu na skiad nie stanowi zagrozenia
dla érodowiska naturalnego.

7) 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe

a) miejsce powstawania odpaddw:

Odpad powstaje we wszystkich instalacjach. Odpad tworza zmieszane
opakowania papierowo- foliowe.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpad gromadzony jest w metalowym kontenerze zlokalizowanym
wraz z dwoma kontenerami 7 m? dla odpaddw.o kodzie 07 02 13 przy
Wydziale wyrobow prasowanych (PB).

) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sklad chemiczny i wasciwosci:

Sktad chemiczny tege rodzaju odpadu pokrywa sie ze sktadem
odpaddéw o kodach 15 01 01 oraz 15 01 02. Ze wzgledu na sktad nie
stanowi zagrozenia dla srodowiska naturalnego

str. 14



8) 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

a) miejsce powstawania cdpadow:

Odpad powstaje we  wszystkich instalacjach w  wyniku
zanieczyszczenia czysciw zywicami. Odpad wystepuje takze w postaci
zuzytej odziezy ochronnej.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpad magazynowany jest w beczkach przy szatniach pracowniczych.
c) sposéb postepowania z gdpadem:

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci:

Odpady te wystepujg w postaci statej. Ze wzgledu na sktad (zadna
z wlasciwosci niebezpiecznych) nie stanowia zagroZzenia dla
Srodowiska naturalnego.

9) 16 01 03 Zuzyte opony

a) miejsce powstawania odpadow:

Odpad powstaje w wyniku wymiany zuzytego ogumienia zakladowych
srodkow transportu.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpad magazynowany jest w wyznaczonym miejscu przy magazynie
odpadow niebezpiecznych.

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sz do odzysku IJub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci:

Jest to odpad wystepujacy w postaci statej, o nastgpujacym sktadzie
chemicznym: wyselekcjonowana mieszanina gumy, kauczuku,
szkielet stalowy, osnowa z widkien poliamidowych. Jest to odpad
wystepujacy w postaci statej, nietoksycznej, nie wchodzacej w
reakcje

z otoczeniem. Ze wzgledu na skltad (zadna z wilasciwosci
niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dla Srodowiska naturalnego.

10) 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

a) miejsce powstawania odpadow;

Odpad stanowig urzadzenia biurowe takie jak komputery, monitory,
drukarki itp., ktore z uwagi na stan techniczny lub zuzycie wynikajace
ze znacznego czasu uzytkowania nie nadajg sie do dalszego
wykorzystania.

b) miejsce magazynowania odpadow:

Odpady magazynowane sg w budynku biurowym w wyznaczonym
i opisanym miejscu.

c) sposéb postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane s3 do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
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Jest to odpad wystepujacy w postaci statej, nietoksycznej, nie
wchodzacej w reakcje z otoczeniem. Ze wzgledu na sklad (Zadna
z whasciwosci niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dla $rodowiska
naturalnego.

11) 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

a) miejsce powstawania odpaddw:

Odpad powstaje w wyniku prowadzenia samodzielnych napraw
urzadzeri i wymiany wadliwego elementu na nowy (elementéw
ukiadéw sterujacych w instalacji IPPC oraz sprzet biurowy).

b} miejsce magazynowania odpaddw:

Odpady magazynowane sg w budynku biurowym w wyznaczonym
i opisanym miejscu.

c) sposob postepowania z odpadem:

Odpady przekazywane sa do odzysku lub unieszkodliwienia
uprawnionej firmie posiadajacej stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

d) podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:

Jest to odpad wystepujacy w postaci statej, nietoksycznej, nie
wchodzacej w reakcje z otoczeniem. Ze wzgledu na sktad (zadna
z whasciwosci niebezpiecznych) nie stanowi zagrozenia dia $rodowiska
naturainego.

3. W rozdziale IV Usuwa sie ppkt 3.3.

4. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru | ewidencjonowania wielko$ci
emisji, w pkt3. Monitoring emisji gazéw Iub pyléw do
powietrza

Ppkt. 3.1. przyjmuje brzmienie:
3.1. Instalacja IPPC - pomiarami nalezy objac emitor E1 w zakresie :
- lotnych zwigzkéw organicznych (LZO), oznaczajac catkowity wegiel
organiczny, przy zastosowaniu metody ciggtej detekcji ptomieniowo-
jonizacyjnej, dokonujac trzykrotnego odczytu, zgodnie z norma
EN 12619; ‘
- tlenkow azotu NOx, zgodnie z norma EN 14792;
- tlenku wegla CO, zgodnie z normg EN 15058;
Czestotliwos¢ wykonywania pomiaréw - 1 raz na rok.

Dodaje sie Ppkt. 3.2 o brzmieniu:

3.2 Instalacia IPPC - monitorowanie emisji niezorganizowanej LZO
i zgodnosci ze standardem emisji S2 w drodze zestawiania, bilansu
masy wktadu rozpuszczalnikdéw irozpuszczalnikéw na wyisciu z
zespolu urzadzeh wraz z minimalizacja niepewnosci danych
dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika zgodnie z BAT 10 decyzji
wykonawczej komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT), zgodnie zdyrektywa Parlamentu Europejskiego |1 Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
obrabki powierzchniowej  z wykorzystaniem  rozpuszczalnikéw
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organicznych, w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna
produktami chemicznymi.
Czestotliwos¢: 1 raz na rok.

ppkt 3.3. przyimuje brzmienie:
Instalacja powigzana technologicznie z IPPC - pomiary nalezy
wykonywac na nastepujacych emitorach:
a) E26, E30, E31, E33, E36, E37, E38, E39, E40, E41, E42, E43,
E48 w zakresie substancji: fenol, formaldehyd, metanol, aceton,
b) E27, E28, E29, E32, E35, E44, E49 w zakresie pytu ogdtem,
c) E34, E45, E46 w zakresie substancji: weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne,
d) E47, ES50 w zakresie substancji: pyt ogdtem, tlenek wegla,
dwutlenek azotu, dwutlenek siarki.
Czestotliwos¢ wykonywania pomiardw 1 raz na 2 lata.

5. Rozdziat X. przyjmuje brzmienie:

X. Poréwnanie rozwigzan stosowanych w Zaktadzie
Z wymaganiami Najlepszych Dostepnych Technik zawiera
zalacznik nr 1 do decyzji.

Pozostate zapisy decyzji Wojewody $laskiego z dnia
22.10.2007 r., znak SR-III—6618/PZ/142/13/06 zmienionej
decyzjq Marszatka Wojewddztwa Slqsklego z dnia
27.05.2010 r., znak OS.PH.KW-137/10 oraz decyzja Prezydenta
Miasta Gliwice z dnia 01.12.2016 r., znak SR-1011/2016
pozostajg bez zmian.

UZASADNIENIE

Spétka Zaktady Tworzyw Sztucznych IZO-ERG sp. z o.0.
z siedziba przy ul. Jana Sliwki 86 w Gliwicach, wystgpita do tut. organu
z wnioskiem z dnia 10.10.2022 r., uzupetnionym dnia 04.01.2023 r.,
07.03.2023 r., 28.05.2024 r., 30.09.2024 r., 12.11.2024 r,
04.12.2024 r. 0 zmiang decyzji Wajewody Slaskiego z dnia
22.10.2007 r., znak SR-III- -6618/PZ/142/13/06 ze zmianami.
Tutejszy organ wezwat wnioskodawce pismem z dnia 02.12.2022 r. do
uzupetnienia wniosku o :
- analize BAT 1 w zakresie wymogu zawarcia w stosowanym na
zaktadzie indywidualnym EMS wszystkich cech i elementow
wymienionych w BAT1 z zakresu i-xx oraz i-iii,
- przedstawienie bilansu masy rozpuszczalnika dla roku 2020 i 2021,
wraz z opisem metodyki (w tym powigzanej niepewnosci), celem
okreslenia dopuszczalnego poziomu i zweryfikowania BAT-AEL dla
emisji niezorganizowanej zgodnie z tabelg 18 konkluzji BAT,
w powigzaniu z BAT 10 i pkt. 4.9.1 wniosku,
-  okreslenie  wnioskowanych  pozioméw  emisji  substancji
zanieczyszczen w gazach odlotowych dla catkowitego LZO, NOx, i CO
wraz z uzasadnieniem,
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informacje, w zwigzku z dostosowaniem do BAT 13 i analizg tej
techniki, czy w roku 2022 i 2021 wystapily zdarzenia OTNOC,
a w przypadku ich wystgpienia ze wskazaniem czasu trwania,
przyczyn, emisji, zastosowanej procedury,

- uzupetnienie wniosku o analize brakujacych technik z BAT 16,

- uzupetnienie wniosku o analize brakujacej techniki z BAT 19 lit. b
wraz ze wskazaniem uzyskiwanego poziomu BAT-AEPL z tabeli 3,

- uzupetnienie wniosku o analize brakujacej techniki z BAT 20 lit. a,

- uzupetnienie wniosku o analize brakujacej techniki z BAT 23, z uwagi
ha bardzo blisko polozone obiekty wrazliwe,

- blokowy (ogdlny) schemat technologiczny wraz z bilansem masowym
i rodzajami wykorzystywanych materiatéw, surowcow i paliw, istotnych
z punktu widzenia wymagan ochrony $rodowiska, na podstawie art.
184 ust. 2 pkt 8 POS,

- przediozenie zaswiadczen o niekaralnosci, o ktérych mowa w art.
184 ust. 4 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 20061 r. Prawo ochrony
Srodowiska (prowadzacego instalacje, wspdlnika, czionkéw zarzadu,
prokurentow, wszystkich oséb z rady nadzorczej),

- dotaczenie do wniosku zaswiadczenia o niekaralnosci za przestepstwa
przeciwko $rodowisku (art. 184 ust. 4 pkt 7 lit. a ww. ustawy),

- szczegolowe wskazanie wszystkich zmian z zakresu gospodarki
odpadami w stosunku do aktualnie obowigzujacych pozwolen (decyzji)
z uwzglednieniem wymagah dla wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawnymi w tym
zakresie, -

- zapis wniosku w postaci elektronicznej na informatycznych nosnikach
danych.

Na skutek wezwania z dnia 02,12.2022 r. wniosek =zostat
uzupetniony w dniu 05.01.2023 r.

W zwiazku z dalszymi brakami dnia 03.02.2023 r. skierowano
do zaktadu pismo o weryfikacje i uzupetnienie wniosku w zakresle :

- przedstawienie bilansu masy rozpuszczainika za ubiegty rok,
wraz z opisem metodyki (w tym powigzanej niepewnosci), celem
okreslenia dopuszczalnego poziomu | zweryfikowania BAT-AEL dia
emisji niezorganizowanej zgodnie z tabelg 18 konkluzji BAT,
w powigzaniu z BAT 10.

- informacje, czy w roku 2022 i 2021 wystapity zdarzenia
OTNOC, a w przypadku ich wystapienia ze wskazaniem czasu trwania,
przyczyn, emisjl, zastosowanej procedury.

~ uzupetnienie wniosku o analize brakujacej techniki z BAT 23
(plan zarzadzania odorami ‘jako czes¢ systemu zarzadzania
$rodowiskowego).

- korekte blokowego {ogdlnego) schematu technologicznego
wraz z bilansem masowym i rodzajami wykorzystywanych materiatow,
surowcow | paliw, istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony
érodowiska, na podstawie art. 184 ust. 2 pkt 8 POS,

- korekte zakresu zatgczonych zaswiadczen o niekaralnosci,
o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (prowadzgcego instalacje,
wspolnika, cztonkow zarzadu, prokurentow, wszystkich oséb z rady
nadzorczej), w zakresie oséb z rady nadzorczej i wspéinika.

- zapis wniosku w postaci elektronicznej na informatycznych
nosnikach danych, w zakresie uzupetnien wniosku.
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Na skutek wezwania z dnia 03.02.2023 r. wniosek zostat
uzupetiony w dniu 29.03.2023 r.

Pismem z dnia 19.04.2022 r. znak UM,148518,2023, Prezydent
Miasta Gliwice zawiadomit strone o wszczeciu postepowania w sprawie
Zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacgji informujac
jednoczesnie, w mysl art. 10 Kpa, o mozliwosci zapoznania sig
z aktami sprawy oraz skladania uwag, wnioskow i zastrzezen
w przedmiocie sprawy.

Zgodnie z art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o s$rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko (tj. Dz.U. z 2024 r. poz. 1112) Prezydent Miasta Gliwice
podat do informacji publicznej w dniu 19.04.2023 r. informacje
O wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany decyzji Wojewody
Slaskiego z dnia 22.10.2007 r., znak SR-III-6618/PZ/142/13/06 ze
zmianami, udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej
instalacji, jednoczesnie ustalajgc termin 30 dni na wniesienie
ewentualnych uwag i wnioskéw do upublicznianej dokumentacji.

Pismem z dnia 19.04.2023 r. Prezydent Miasta Gliwice zwrdcit
sie na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy pos do Komendanta Miejskiej
Panstwowej Strazy Pozarnej o przeprowadzenie kontroli w zakresie
zawartym w art. 183c ust. 1 ustawy pos.

Komendant Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej pismami
zdnia 23.05.2023 r. oraz 28.07.2023 poinformowat tut. organ
o przedtuzeniu postepowania wynikajacym z prac prowadzonych przez
strone, majacych zasadniczy wplyw na stan ochrony przeciwpozarowej
w kontrolowanych obiektach.

W dniu 18 sierpnia 2023 r. Komendant Miejski Panstwowej
Strazy Pozarnej w Gliwicach postanowieniem znak MZ.5260.16.-
4.2023.DZ:

- pozytywnie zaopiniowal speinienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej dla miejsc
magazynowania odpaddéw zlokalizowanych na terenie 'Zak’fadéw
Tworzyw Sztucznych IZO-ERG Sp. z o.0. przy ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach

- stwierdzit zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej
zawartymi w dokumentacji pn. ,Operat przeciwpozarowy Lokalizacja :
Zaklady Tworzyw Sztucznych IZO-ERG Sp. z o.0. ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach, Inwestor: Zakiady Tworzyw Sztucznych IZO-ERG Sp.
z 0.0. ul. Jana Sliwki 86 w Gliwicach.

W dniu 26.09.2023 r. przeprowadzono ogledziny instalacji IPPC
celem omdwienia planowanych zmian w pozwoleniu.

Tutejszy organ, w zwiazku z informacjami zebranymi w trakcie
ogledzin instalacji w dniu 26.09.2023 r. wezwat wnioskodawce pismem
z dnia 13.10.2023 r. do ziozenia wyjasnien i uzupeinien wniosku
w zakresie:

1. zweryfikowania wniosku pod wzgledem aktualizacji pozwolenia
zintegrowanego w zakresie rozdziatu X. ,Poréwnanie rozwigzan
stosowanych w Zaktadzie z wymaganiami Najlepszych
Dostepnych Technik” z uwzglednieniem szczegdélowej analizy
poszczegolnych technik BAT zawartych w  aktualnych
konkluzjach BAT, przyjetych decyzjg Wykonawcza Komisji UE
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2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020, odnoszacych sie do
przedmiotowej instalacji, w zakresie porownania technik
zawartych wprost w BAT z technikami stosowanymi w zakladzie,

2. przedstawienia bilansu masy rozpuszczalnika za 2022 rok, wraz
z uszczegotowionym opisem metodyki (w tym powigzanej
niepewnosci), celem okreslenia dopuszczalnego poziomu
i zweryfikowania BAT-AEL dla emisji niezorganizowanej zgodnie
z tabelg 18 konkluzji BAT, w powigzaniu z BAT 10. Watpliwoéci
organu budzit okreslony bardzo niski poziom emisji
niezorganizowanej, ktéra zgodnie z BREF dia obrdbki
powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych (...), w szczego6lnosci dla proceséw powlekania dla
najlepszych instalacii w Unii Europejskiej oscyluje w przedziale
1 do 5%, a wnioskowana instalacja uzyskuje zgodnie
z przedstawionymi obliczeniami wartosci na poziomie 0,65 %.
W ocenie tutejszego organu w dalszym ciggu nie bylo jasne :

- {los¢ LZO trafiajgca do dopalacza i wyliczona na tej podstawie
posrednio wartos¢ zatrzymywana LZO okreélana we wniosku
jako R. Wartos¢ zostata okreslona na podstawie sprawnoéci
dopalacza - nie zostato opisane jak ta wartos¢ zostata
potwierdzona. W ocenie organu wartos¢ nie byta wiarygodna,
majac jeden z najwiekszych wplywow na ustalenie faktycznej
emisji niezorganizowanej i dla wnioskowanej instalacji nalezato
'wartos¢ te wyznaczyC w oparciu o pomiar stezenia i strumienia
przed dopalaczem tak aby wartos¢ przyjeta do obliczen byla
wartoscig aktualng i rzeczywista.

- zawartos¢ LZ0 we wszystkich odpadach z instalacji i instalacji
pomocniczych (wyjasnienie jak okreslono te wartosci na
podstawie jakich pomiaréw, jak wyznaczono niepewnosé).

ocena zawartosci LZO w produktach handlowych, ktére sg
uzyskiwane np. w procesach dodatkowego zgrzewania i obrobki
termicznej w instalacjach pomocniczych (wyjasnienie jak
okreslono te wartosci i na podstawie jakich pomiardéw, jak
wyznaczono niepewnosé)

- wyjasnienie  watpliwosci w  zakresie wartosci  emisji
niezorganizowanej okreslonej na poziomie 0,65 % w stosunku
do niepewnosci przyjetej dla ilosci wktadu LZO trafiajacego do
instalacji wynoszacej 2% - w kontekscie zapiséw BAT 10 w tym
dotyczacych: ,identyfikacji gtdwnego zZrédia niepewnosci (...)
i wdrozenia dziatan naprawczych w celu ograniczenia tej
niepewnosci,” - '

3. przedstawienia aktualnych obliczen emisyjnych z uwagi na wzrost
masy surowcOow | materialdow pomocniczych zawierajgcych LZO
o blisko 20 % oraz wprowadzenie 4 nowych surowcow
zawlerajacych LZO - przedstawienie wynikéw obliczert stanu
jakosci  powietrza | przyjetych  zalozen do  obliczend,
z uwzglednieniem metodyk modelowania, wraz z graficznym
przedstawieniem tych wynikéw dla aktualnie stosowanych
w surowcach i materialach pomocniczych lotnych zwigzkow
organicznych, aktualnego stanu jakosci powietrza
i wspotczynnika aerodynamicznej szorstkosci terenu (zgodnie
z art. 221 ust. 1 ustawy prawo ochrony $rodowiska).
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5. Uzupelnienie | wyjasnienie sposobu dostosowania instalacji
zbiorczego dopalacza LZO celem uzyskiwania dopuszczainych
stezen ponizej 20 mg/m3, od 9 grudnia 2024 r.

5. zapis wniosku {po jego ujednoliceniu} w postaci elektronicznej na
informatycznych nosnikach danych.

Na skutek wezwania z dnia 13.10.2023 r. wniosek zostat
uzupetniony w dniu 28.05.2024 r. W zwigzku z dalszymi
watpliwosciami  dotyczacymi wprowadzenia istotnych korekt we
wniosku w zakresie bilansu masy rozpuszczalnika (w uzupetnieniu
wniosku z dnia 28.05.2024 r.) przeprowadzono w dniu 12.07.2024 r.
dodatkowe ogledziny instalacji IPPC. W trakcie ogledzin hali
homogenizacji analizowano potozenie emitorOw z  procesow
homogenizacji. Zaktad zobowigzat sie do przeprowadzenia weryfikacji
emisji wylotéw z reaktoréw, przeprowadzenia bilansu homogenizacji
oraz dodatkowych pomiaréw dopalacza celem doprecyzowania ilosci
LZO trafiajgcej na dopalacz.

W zwigzku ze wskazanymi watpliwosciami, przedyskutowanymi
w trakcie ogledzin instalacji tut. organ wezwat wnioskodawce pismem
zdnia 19.07.2024 r. do zlozenia wyjasnienn | uzupetnien wniosku
w zakresie:

1. zweryfikowania wniosku pod wzgledem aktualizacji pozwolenia
zintegrowanego w zakresie rozdziatu X, ,Poréwnanie rozwiazan
stosowanych w Zakladzie 2z wymaganiami Najlepszych
Dostepnych Technik” z uwzglednieniem szczegblowej analizy
poszczegdlnych technik BAT zawartych w aktualnych konkluzjach
BAT, przyjetych decyzjg Wykonawczg Komisji UE 2020/2009
zdnia 22 czerwca 2020, odnoszacych sie do przedmiotowej
instalacji, w zakresie pordwnania technik zawartych wprost
w BAT 2z technikami stosowanymi w zakladzie. Przyjete
i podtrzymywane przez zakiad =zalozenie braku potrzeb
zastosowania planu zarzadzania emisjg odoréw (wynikajacego
z BAT 1 + BAT 23) w sytuacji:

- duzej ilosci przerabianych LZO w instalacji (ok. 1500
Mg/rok),

- niewielkiej odleglosci najwiekszych emitoréw tj. dopalacza
termicznego z emisjg zorganizowang i giownych emitorow
emisji niezorganizowanej od duzego skupiska budynkow
wielorodzinnych (ok. 60 m),

- istotnych emisji LZO,

- znaczacych stezen przy normalnym funkcjonowaniu instalacji
na terenach mieszkalnych w otoczeniu zaktadu,

nie zostalo zaakceptowane przez tutejszy organ. Takie
stanowisko organ przedstawial rowniez we wczesniejszych
wezwaniach z dnia 02.12.2022 r. oraz 03.02.2023 r. Organ
wezwal wnioskodawce do wskazania we wniosku wiaczenia do
zaktadowego EMS planu zarzadzania emisjg odoréw w terminie
do 9.12.2024 r. zgodnie z wymogami BAT.

2. przedstawienia prawidlowego bilansu masy rozpuszczalnika za
ubiegly rok, wraz z uszczegotowionym opisem metodyki (w tym
powigzanej niepewnosci), celem okresdlenia dopuszczalnego
poziomu i zweryfikowania BAT-AEL dla emisji niezorganizowanej
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zgodnie z tabelg 18 konkluzji BAT, z wykorzystaniem wszystkich
wymaganych technik zawartych w BAT 10. Nowy bilans masy
rozpuszczalnika zawarty w uzupelnieniu dokumentacji z dnia
28.05.2024 r. z przedstawionymi przez wnioskodawce kolejnymi
obliczeniami ilosci trafiajacej do dopalacza (z kluczowg korektg
masy LZ0O z 1494 Mg/rok na 201 Mg/rok) oraz z wprowadzeniem
nowego wskaznika polimeryzacji LZO rdwnego ,okoto 86%”
w dalszym cigqgu budzily powazne watpliwosci organu.
Wnioskodawca zostat wezwany do udowodnienia przyjecia tak
okreslonego wskaznika polimeryzacji badaniami oraz danymi
literaturowymi wraz 2z okresleniem niepewnosci danych dia
kazdego ze stosowanych rozpuszczalnikéw i stosowanych
proceséw polimeryzacyjnych. W ocenie tutejszego organu
ustalenie rzetelne tego wskaznika jest niezbedne do
prawidtowego okreslenia bilansu masy a co za tym idzie
wielkosci emisji niezorganizowanej | do udowodnienia przestanek
dotrzymania standardu okreslonego w BAT,

Na skutek wezwania z dnia 19.07.2024 r. wniosek zostat
uzupetniony w dniu 30.09.2024 r,

W  zwigzku z dalszymi  watpliwosciami  dotyczacymi
wprowadzenia istotnych korekt i mozliwych btedow we wniosku
w zakresie bilansu masy rozpuszczalnika (w uzupelnieniu wniosku
z dnia 30.09.2024 r.) organ pismem z dnia 15.10.2024 r. wezwat
wnioskodawce o przedstawienie:

1. Wyjasnienia do przedstawionego w aktualizowanym w dniu
30.09.2024 r. wniosku w zakresie bilansu masy rozpuszczalnika
wraz z uszczegodlowionym opisem metodyki {w tym powigzanej
niepewnosci), celem okreslenia dopuszczalnego poziomu
i zweryfikowania BAT-AEL dla emisji niezorganizowanej zgodnie
z tabelg 18 konkjuzji BAT, z wykorzystaniem wszystkich
wymaganych technik zawartych w BAT 10. Nowy bilans masy
rozpuszczalnika zawarty w uzupetnieniu dokumentacji z dnia
30.09.2024 z przedstawionymi przez wnioskodawce kolejnymi
obliczeniami ilosci trafiajacej do dopalacza (z kluczowg korekta
masy LZO 201 Mg/rok na 691 Mg/rok} oraz korekty wartosci
LZO w odpadach i produktach w dalszym ciggu budzit powazne
watpliwosci  organu.  Wnioskodawca  zostat  poproszony
0 wyjasnienie i uzasadnienie kolejnej zmiany o ok. 300% ww.
wartosci. W ocenie tutejszego organu ustalenie rzetelne tego
wskaznika jest niezbedne do prawidlowego okreslenia bilansu
masy a co za tym idzie wielkosci emisji niezorganizowanej i do
udowodnienia przestanek dotrzymania standardu okreslonego
w BAT.

Jednoczesnie, watpliwosci organu budzito réwniez przyjecie

w obliczeniach bilansu rocznego zuzycia LZO za rok 2024 przed

zakoficzeniem tego roku.

W zwigzku z powyzszymi watpliwosclami, organ ponownie
zwrécit uwage wnioskodawcy, Ze zgodnie ze stanowiskiem
Ministerstwa Klimatu | Srodowiska w zakresie przedmictowych
konkluzji BAT:
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Jedna z metod oceny czy niepewnosci zwigzane z bilansem
masy LZO sg akceptowalne moze by¢ ocena najbardzief
niekorzystnego wariantu, uwzgledniajacego np. najwyzszy
mozliwy  poziom emisji  niezorganizowanej,  wynikajacy
ze zidentyfikowanych niepewnosci”

Na skutek wezwania z dnia 15.10.2024 r. wniosek zostat
zweryfikowany w dniu 12.11.2024 r. o niezbedne korekty poprzez
ztozenie ujednoliconego wniosku.

Jednoczesnie wnioskodawca uzupetnit wniosek w dniu
03.12.2024r. o dodatkowe informacje dotyczgce odpadéw o kodach 15
01 10* oraz 16 02 11%*,

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostala

w zwigzku z koniecznoscig dostosowania obowigzujacego pozwolenia
zintegrowanego do wymagan okreslonych w konkluzji BAT dotyczacej
cbrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych w tym konserwacji drewna i produktdow z drewna
produktami chemicznymi.

Ze wzgledu na zmiany organizacyjne w Spédice, zmieniona
zostata ponadto liczba urzadzen w poszczegéinych dziatach:

a) Wydziat Laminatéw Elektroizolacyjnych (PE): z 3 na 4 pity,

b) Wydziat Obréobki Tworzyw Sztucznych (PA): z 1 na 2
formatyzerki, pita tarczowa formatowa, z 3 na 4 frezarki, z 2 na 3
tokarki, dodano 2 szlifierki do szorstkowania plyt, usunieto
wiertarke promieniowsq i strugarke poprzeczng,

¢) Wydziat Wyrobdw Prasowanych (PB): z 2 do 25 pras, z 2 na 3
suszarki elektryczne.

Powyzsza zmiana w ilosci urzadzen zostata uwzgledniona w tresci
niniejszej decyzji.

Planowane zuzycie gidwnych surowcow | materiatdw
pomocniczych ulega zmianie w zakresie :

a) Nowe surowce :

- Metylogliko! — 15 Mg/rok
- Propan-2-ol — 12 Mg/rok
- Metyloetyloketon —- 20 Mg/rok
- Nowolak P - 250 Mg/rok
b) Zmiana ilosci surowcéw:
- Aceton - 320 Mg/rok na 500 Mg/rok
- Toluen - z 50 Mg/rok na 70 Mg/rok
- Zywice epoksydowe - z 520 Mg/rok na 700 Mg/rok
- Zywice melaminowe — z 50 Mg/rok na 110 Mg/rok
- Zywice silikonowe - z 50 Mg/rok na 100 Mg/rok

Zmianie podlega rowniez pkt 3 ppkt 2 decyzji w zakresie zmian
urzadzen z formatyzerka Holzma na formatyzerka SCM, urzgdzenie
Cremona na urzadzenie COSTA. Ponadto ulega zmniejszeniu moc kotta
z mocy 1000 kW na 600 kw.

Dodatkowe zmiany, wynikajgce 2z konkluzji BAT, dotycza
ustalenia nowej wartosci standardu emisyjnego S1 dla emitora E1 z 50
mg/Nm3 na 20 mg C/Nm3, standardu emisji niezorganizowanej S2
z 20% na 5%. Ponadto wprowadza sie standard emisji NOx = 130
mg/Nm? i CO= 150 mg/Nm3 dla emitora El. W zwiazku z tym,
w powyzszym zakresie zaktualizowano réwniez zakres monitoringu
zawarty w rozdziale nr V pozwolenia.
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W zwigzku z koniecznoscig dostosowania pozwolenia
zintegrowanego do wymagan okreslonych w konkluzji BAT dokonano
réwniez aktualizacji ilosci powstajacych odpadéw w instalacji IPPC oraz
w instalacjach powigzanych technoiogicznie oraz zmiany dotyczacej
miejsc magazynowania odpadéw. W pozwoleniu dodano réwniez 2
nowe kody odpaddw, ktére nie byly uwzglednione we wczesniejszej
decyzji: 15 01 10* - 50 Mg/rok oraz 16 02 11 * - 2 Mg/rok.

Zweryfikowano w pozwoleniu rozdziat X pn.: ,Pordwnanie
rozwigzan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami Najlepszych
Dostepnych Technik” aktualizujac obecne warunki prowadzenia
instalacji oraz przenoszac tresc rozdziatu w postaci tabeli do zalgcznika
pozwolenia.

Wprowadzone zmiany w rozumieniu art. 214 ust. 3 ustawy
Prawo ochrony sSrodowiska nie traktuje sie jako istotng zmiane
w instalacji.

Po analizie wszystkich Informacjl przedlozonych przez wnioskedawce
uznano, ze wniosek spetnia wymagania formalne okresione w art. 208
ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz jego
uzupelnianie w wersji elektronicznej =zostaly przekazane do
Ministerstwa Klimatu i Srodowiska odpowiednio w  dniach
24.10.2022r,, 19.10.2022 r., 14.02.2023 r., 30.08.2023 r. oraz
18.12.2024 r.

Zgodnie z wnioskiem ninigjszg decyzjgq dokonano zmiany
pozwolenia zintegrowanego w zakresie opisanym powyzej. Zmiany te
nie bedg naruszaty wymagan przepiséw w zakresie ochrony srodowiska
i przepisow zwiazanych.

Wykazano, ze instalacja IPPC zlokalizowana w Zaktadach
Tworzyw Sztucznych ,IZO-ERG"” sp. z 0.0. przy ul. Jana Sliwki 86
w Gliwicach spelnia warunki niezbedne do posiadania pozwolenia
zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie wnioskowanych zmian,
uzasadnionych stanemn istniejgcym, zapewni spelnienie przez instalacje
standarddw ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art.155 Kodeksu postepowania administracyjnego,
w zwigzku z art. 378 ust. 1 oraz art. 214 ust. 5 ustawy Prawo ochrony
srodowiska decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyla prawo,
moze by¢ w kazdym czasie, za zgodg strony zmieniona, jezeli przepisy
szczegodlne nie sprzeciwiajg sie takiej zmianie i przemawia za tym
sluszny interes strony.
Poniewaz wniosek spetnia te przestanki, zostat rozpoznany jako
wniosek ¢ zmiane wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia
w catosci zadanie strony.

Jednoczesnie niniejsza decyzja spetnia wymogi analizy, o ktorej
mowa w art. 216 ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska.
Wobec powyzszego orzekam jak w sentencii decyzji.

POUCZENIE
Pozwolenie moZe zostaé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania

w przypadkach, gdy eksploatacja instalacji bedzie prowadzona
z naruszeniem warunkow pozwolenia, badz bedzie to wynikaé
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z koniecznoséci dostosowania eksploatacji instalacji do  zmian
w przepisach ochrony srodowiska.
Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwolania do

Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w Katowicach
za posrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni od dnia jej
doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej os$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna - zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego.

Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia
odwotania, jezeli jest zgodna z zgdaniem wszystkich stron lub jezeli
wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia odwotania (art. 130
§4 Kpa).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowa w kwocie
1 005,50 zt (sfownie: jeden tysiac pieé ztotych 50/100).

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt 1c, oraz pkt 46 czesci III zalacznika
do ustawy z dnia 7 sierpnia 2020 r. o op}ar:le skarbowej (tekst Jedn
Dz.U. z2023r. poz. 2111 ze zm.)

Otrzymuia: .

1. Zakiady Tworzyw Sztucznych IZO-ERG sp. z o.0.,\ul.
Gliwice .

2. Minister Kiimatu i Srodowiska - pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl

3. a/a

Do wiadomosci:

4, Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePUAP

5. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego — ePUAP

ah'a*élgvki 86, 44-100
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Zatacznik nr 1 do decyzji Prezydenta Miasta Gliwice

Nr SR-12/2025 z dnia 13.01.2025 .

Poréwnanie rozwigzan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami Najlepszych Dostepnych Technik

4. Ogdine konkluzje dotyczgce BAT

4.1, Systemy zarzgdzania $rodowiskowego

BAT 1. Aby poprawi¢ 0gding efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT nalezy opracowac | wdrozy¢ system zarzadzania srodowiskowego (EMS)
zawierajgcy wszystkie nastepujace cechy i elementy: Cechy i elementy systemu zarzadzania $rodowiskowego

Cechy i elementy systemu zarzadzania §rodowiskowego

Zastosowane w Zakladzie

zaangaZzowanie, przywodztwo i odpowiedzialnosé
kierownictwa, w tym kierownictwa wyzszego szczebla,
za wdrozenie skutecznego EMS

Zarzad zobowigzat sie do wdrazania i statego nadzoru nad realizacja polityki Srodowiskowej — Polityka
Jakosci i Srodowiska. Cele Polityki Srodowiskowej realizowane sg za posrednictwem wydawanych przez
Zarzad Spotki zarzadzer.

analiza, ktdra obejmuje okreslenie sytuacji
organizacji, identyfikacje potrzeb i oczekiwar
zainteresowanych stron, rozpoznanie cech instalacii,
ktdre sg zwigzane z mozliwymi zagrozeniami dla
srodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak réwniez
zdefinfowanie majgcych zastosowanie wymagari
prawnych dotyczacych $rodowiska

Wydane zostato zarzgdzenie, ktdre obejmuje plan dzialalnosci spotki, a w szczegblnosci instrukcje dotyczace
biznes planu, planu marketingowego, planu techniczno — produkeyjnego, planu finansowego, kontroli
realizacji planéw w powigzaniu z aspektami srodowiskowymi oraz dotyczacymi bezpieczeristwa i higieny
pracy.

opracowanie polityki ochrony srodowiska, ktéra
obejmuje ciggte doskonalenie efektow dziatalnosci
srodowiskowej instalacii

Wydane zostalo zarzadzenie, ktore obgjmuje prowadzenie dokumentow wewnetrznych, obejmujgcych
analizy prawidiowosci eksploatacii instalacji w celu doskonalenia efektdw dziatalnosci srodowiskowej.

uswiadomienie personelu, ktérego praca moze mie¢

iv. ustanowienie celéw i wskaZznikéw wydajnosci w
odniesieniu do istotnych aspektéw srodowiskowych, Okreslona zostata lista aspektow srodowiskowych obejmujgca istotne cele srodowiskowe miedzy innymi
w tym zapewnienie zgodnosci z obowigzujacymi zapewnienie zgodnoéci z aktualnymi wymaganiami prawnymi.
wymogami prawnymi

V. planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i Wdrozono proceduje chejmujacy cele ckreslajace ustalenie trybu podejmowania dziatar korygujacych
dziatari (w tym, w razie potrzeby, dziatan zapewniajgcych usunigcie ujawnionych wad, usterek i bledéw, oraz unikniecie w przyszioéci wad i usterek
korygujacych i zapobiegawczych), aby osiagnat cele | i bledéw juz rozeznanych.
$rodowiskowe i unikng¢ zagrozen dia srodowiska

; e Zi . Lo Wdrozono proceduje obejmujaca okreslenie kompetenciji Zarzadu Spélki, Prezesa, Dyrektorow oraz

vi- okreslenie struktur, rol i obowiazkéw w odniesieniu do | ) - niksw zarzadzania wyjzszego szczebla w odniesieniu do aspektéw i celow srodowiskowych.
aspoKlen ] calow Brodowiskowyt prie sHpewnichiG Dodatkowo procedura obejmuje zarzadzenia dotyczace zapewnienia niezbednych zasobow ludzkich i
potrzebnych zasobow finansowych i ludzkich finansowy chp

vii. zapewnienie niezbednych kwalifikacji oraz Wdrozono procedure okreslajgcy cele i mozliwosci podnoszenia kompetencji persenelu poprzez m.in.

prowadzenie szkoleri wewnetrznych oraz zewnetrznych.




wplyw na ekologicznosc instalacii (np. poprzez

zagwarantowanie dostgpu do informacii oraz szkolefi) |

[ Wewnetrzna wymiana informacii okresina jest na podstawie wydawanych przez Prezesa Zarzadu. Zewnegtrza |

Vil .wewne.trzna Lzewncirngawyiane ifommacy wymiana informaciji prowadzona jest poprzez odpowiedzialny za okreslona zadania personel.

ix. wspieranie zaangazowania pracownikow w Opracowywana jest procedura obejmujgca prowadzenie szkoleti podnoszgcych $wiadomosé | wiedze
stosowanie dobrych praktyk zarzadzania . dotyczaca stosowania dobrych praktyk zarzgdzania érodowiskowego. Dodatkowo wdroZzono regulamin
Srodowiskowego funduszu Prezesa Zarzgdu w ktérym okreslono sposoby motywaciji personelu.

X. ustanowienie i prowadzenie podrecznika zarzadzania
:;Zizsc?(m %g)z?g;l(r)"l:g:;?;;(Ii(zrlg}z:ien;ajqcych Zaklad prowadzi ewidencje wymagane przepisami prawa obejmujgce wszystkie aspekty $rodowiskowe.
odpowiednich ewidencji

Wydane zostato zarzadzenie, ktére obejmuje plan dzialalinosci spotki, a w szczegélinosci instrukcje dotyczace

xi. skuteczne planowanie operacyjne oraz kontrola biznes planu, planu marketingowego, planu techniczno — produkeyjnego, planu finansowego, kontroli

procesu realizacji planéw w powigzaniu z aspektami Srodowiskowymi oraz dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny
P | pracy.

ii. wdraZenie odpowiednich programéw konserwacji ana:;’r:;:lnposiada wdrozone plany przegladdw i konserwacji eksploatowanych instalacji, urzadzen oraz

Xiii. protokoty gotowosci | reagowania w sytuacjach
kryzysowych, w tym zapobieganie iflub agodzenie Wdrozona zostalo zarzgdzenie dotyczace zapobiegania awariom oraz okreslenia dziatar na wypadek
niekorzystnych (rodowiskowych) skutkdw sytuacii katastrofy przemystowe] | wypadkéw masowych.
nadzwyczajnych -

Xiv. podczas (ponownego) projektowania (nowej} instalacii
I:rg é?wﬁﬁic\:\; z‘:;?:legﬁ ::;fjgj ;;ic?:laggv; r;lg erj';uj & Planow_ane inwestycie objete sa nadzorenl majacy_rr! na celu okreslenie wphywu planowanej inwestycji na
budowe, konserwacje, uzytkowanie oraz wycofanie z | srodowisko podczas rozruchu, eksploatacii oraz (gj likwidacii.
eksploatadii - » L

XV. wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw; w
;Zr;ew%c;t;i?: gzgfcqyﬁ;nnﬁlatyﬂ:f::aw Wdrt_Jzony zo_stal programy i_hgrmonogramy re@lizacji _celpw érqd’pwislfowych oraz har[nonogr_arny
monitorowania emisji do powietrza | wody z instalacii monitorowania wielkoéci emisji np. wykonywanie pomiarow emisji zanieczyszczen do Srodowiska.

IED

xvt. regularne stosowanie sektorowej analizy Zaklad zohowigze sie do prowadzenia regulamej analizy poréwnawczej z dostgpnymi aktualnie
poréwnawczej technologiami oraz wymaganiami prawnymi z zakresu ochrony $rodowiska. . ]

xvii. okresowe, niezalezne (w miare mozliwosci), audyty
wewnetrzne oraz okresowe niezalezne audyty
zewnetrzne w celu oceny wynikéw w zakresie Wdrozeny zostat plan audytow wewnetrznych oraz okresowych audytow zewnetrznych prowadzonych przez
ochrony srodowiska oraz okreslenia, czy EMS jest niezalezne jednostki.
zgodny z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy zostat
wlasciwie wdrozony i prowadzony

xviii. ocene przyczyn niezgodnosci, wdrozenie dzialan
korygujgcych w odpowiedzi na te niezgodnosci, Wdrozono proceduje obejmujaca cele okreslajace ustalenie trybu podejmowania dziatan korygujacych
przeglad skutecznosci dzialar korygujgcych oraz zapewniajgcych usuniecie ujawnionych wad, usterek i bledow, oraz unikniecie w przysziosci wad i usterek
ustalenie, czy istniefg lub mogg potencjalnie wystapic | i bteddw juz rozeznanych.
podobne niezgodnosci L —_—

AR okr_e sowy.przeglad, dokonywan_y s k|e[own|ctwo Opracowano harmonogram okresowych przegladow systemu zarzadzania, procedur oraz zarzgdzen
wyzszego szczebla, EMS oraz jego dalszej d h orzez Zarzad Spélki

. przydatnoéci, adekwatnosci i skuteczno$ci wycawanycl prze 8¢ SpoKl.
XX. Sledzenie | uwzglednianie rozwoju technik Okreslono zadania prowadzone przez Dziat Prewenciji i Ochrony Srodowiska m.in. §ledzenie aktualnych

czyszczenia

wymagan z zakresu prowadzonej dziatalnosci w aspekeie srodowiskowym.




W odniesieniu do obrobki powierzchni z wykorzystanien ~ zpuszczalnikéw organicznych BAT rnajg rowniez - jmowaé nastepujgce elementy w ramach EMS

i Interakcja z kontrola | zapewnieniem jakosci, jak
réwniez kwestie bezpieczenstwa i higieny pracy

Okreslono obowigzki Dziatu Prewencji i Ochrony Srodowiska m.in. kontakt i wspdtpraca z jednostkami
kontrolujgcymi, nadzér nad aspektami Srodowiskowymi oraz wymaganiami dotyczgcymi bezpieczerstwa i
higieny pracy.

ii. Planowanie celem zmnigjszenia $ladu
Srodowiskowego instalacji. Obejmuje to w
szczegolnosci nastepujgce dziatania:

a.

Oceng ogdinej efektywnosci srodowiskowej zakladu (BAT 2) - Zaktad ma precyzyjnie okreslone
obszary, w kidrych wystepuje zuzycie i emisja LZO do otoczenia. Dane z tych obszaréw sg
monitorowane i regularnie raportowane. Prowadzona jest réwniez analiza danych, na podstawie
ktorej wdrazane sg programy zmierzajgce do zmniejszenia ucigzliwoéci oddzialywania instalacji na
srodowisko. Biezgce cele i ich realizacja s3 omawiane i oceniane co najmniej raz w ciggu roku.
Uwzglednianie aspektéw zwigzanych z réznymi mediami, zwlaszcza utrzymanie wiasciwej
rownowagi pomigdzy redukcjg emisji rozpuszczalnikéw a zuzyciem energii (BAT 19), wody (BAT 20)
i surowcow (BAT 6) - Wielko$¢ zuzycia energii jest monitorowana na biezaco. Dzialanie zmierzajace
do obnizenia energochlonnosci sg prowadzone w sposob planowy, z wyznaczeniem celow,
zatwierdzeniem sposobu realizacji, podziatem odpowiedzialnosci i rozliczeniem efektéw. Corocznie
wykonywany jest bilans energetyczny, na ktérym analizowane jest jednostkowe zuzycie energii oraz
najbardziej energochionne obszary procesu oraz proponowane sg dziatania zmierzajgce do
ograniczenia energochtonnasci. W wyniku prowadzenia procesu produkcyjnego nie powstaja Scieki
przemysiowe.

Surowce zawierajgce LZO sg dostarczane od producenta dla wszystkich linii produkeyjnych i
magazynowane w przewidzianym do tego celu miejscu (Instalacja homogenizacji). Do produkgji
pobierana jest tylko taka ilo&¢, jaka na dang chwilg jest potrzebna. Plan produkcji ukladany jest tak,
by do minimum ograniczy¢ iloé¢ zuzywanego surowca.

Zmniejszenie emisji LZO z procesow czyszczenia (BAT 9) —w celu zminimalizowania emisji LZO z
procesGw czyszczenia, stosowane jest czyszczenie reczne przy uzyciu nasaczonych czysciw.
Czyszczenie prowadzone jest w migjscu zainstalowania poszczegélnych urzadzen, a emisja
odbywa sie w sposéb zorganizowany.

iii. Uwzglednienie w EMS:

a) planu zapobiegania | kontroli wyciekow i
rozlewow (BAT 5)

b) systemu oceny surowcow celem
stosowania surowcdw o niskim wplywie
na srodowisko a takze planu optymalizagji
wykorzystania rozpuszczalnika w
procesie (BAT 3)

c) bilansu masy rozpuszczalnika (BAT 10)

d) programu konserwacji majgcego na celu
zmnigjszenie czestotliwosci
wystepowania oraz konsekwengiji
$rodowiskowych OTNOC (BAT 13)

Zaktad posiada wdrozone procedury dotyczace bezpiecznego magazynowania, przygotowania oraz
transportu surowcow do produkeji, ktore w sposob istotny zapobiegaja emisji niezorganizowanej
lotnych zwigzkéw organicznych oraz substanciji niebezpiecznych. Procedury obejmujg miedzy
innymi gospodarke odpadami w ktdrej wskazane sg osoby odpowiedzialne za nadzor,
monitorowanie oraz przestrzeganie przepis6w wynikajacych z ustaw i rozporzadzer. Miejsca
magazynowania surowcow wykorzystywanych do produkcji wyposazone sa w érodki zapobiegajace
wystepowaniu niebezpiecznych dla $rodowiska sytuadji (szczelne podtoze, sorbenty, zadaszenia).
Zaktad wdrozyt procedure w ramach ktorej prowadzona jest ocena niekorzystnego wplywu
wykorzystywanych surowcéw na $rodowisko. Prowadzona jest réwniez optymalizacja zuzycia
wykorzystywanych rozpuszczalnikéw. Prowadzony proces technologiczny zoptymalizowany jest pod
katem cech jako$ciowych produkowanego asortymentu. Stosowane sg powloki, ktore w celu
spefnienia wymagari jakosciowych produkcji, zawierajg wymagane ilosci lotnych zwigzkow
organicznych.

Do produkgji uzywa sig wylacznie surowcéw kwalifikowanych m.in. na podstawie zawartosci LZO,
zapisanej w karcie charakterystyki. Monitorowana jest ilos¢ i rodzaj zuzywanego LZ0. Zuzycie
surowcow jest monitorowane, wszelkie dane dotyczace przyje¢, wydan i zwrotow sa na biezaco
rejestrowane. Instalacja dopalania katalitycznego LZO jest pod statym nadzorem. Zaktad monitoruje
emisje i wykonuje bilanse LZO.

Zakiad posiada wdroZone procedury dotyczace eksploatacii instalacji w warunkach innych niz
normalnych. Obejmujg one réwniez sytuacje awaryjne. Prowadzone sq inspekcje i konserwacje
ukiadGw narazonych na wystapienie sytuacii awaryjnych. Mozliwe jest wystapienie awarii dopalacza
katalitycznego LZO, wéwczas nastgpuje zatrzymanie procesu produkcyjnego do momentu
usuniecia awarii.




e) planu efektywnosci energetycznej (BAT e. WielkoS¢ zuzycia energii jest monitorowana na biezaco. Dziatanie zmierzajace do obnizenia
19) energochionnosci sg prowadzone w spostb planowy, z wyznaczeniem celow, zatwierdzeniem
sposobu realizacji, podziatem odpowiedzialnosci i rozliczeniem efektow. Wykonywany jest bilans
energetyczny, na ktérym analizowane jest jednostkowe zuzycie energii oraz najbardziej
energochionne obszary procesu oraz proponowane sa dziatania zmierzajgce do ograniczenia
energochtonnosci. W ukladzie dopalania zanieczyszczonych gazéw stosowany jest odzysk ciepia.

f. Celem ograniczenia zuzycia wody stosowane s3 obiegi zamknigte w ktérych uzupetniane sg jedynie
ubytki. Pozwala to na oszczedne gospodarowanie wod i osigganie celow Srodowiskowych i

f) planu gospodarowania woda (BAT 20) ekonomicznych.

g. Stosowanie | przestrzeganie procedur na liniach produkeyjnych przyczynia sig do ograniczenia ilosci
powstajacych odpadéw poprodukcyjnych. Zaktad przekazuje odpady niebezpieczne i inne niz

g) planu gospodarowania odpadami (BAT niebezpieczne do uprawnionych podmiotéw w celu ich dalszego zagospodarowania. W celu
22) minimalizowania itosci powstajgcych odpadéw firma stosuje opakowania wielokrotnego uzytku.

Prowadzony jest réwniez monitoring iloéciowy odpadéw poprzez prowadzenie kart ewidencji

odpadow. Coroczna rejestracja ilosci powstajacych odpadéw ma miejsce podczas sporzadzania

rocznego sprawozdania o wylwarzanych odpadach i gospodarowaniu odpadami.

h. Opracowano plan zarzadzania emisjg odoréw, ktory zostat wdrozony do 9.12.2024 r. do
h) planu zarzadzania emisjg odorow (BAT zaktadowych procedur zgodnie z wewnetrznymi wymaganiarmi.

23
) Podczas prowadzonego procesu produkcyjnego powstawanie odoréw moze wystapic¢ jedynie w
przypadku awarii dopalacza katalitycznego LZO. W momencie wystapienia awarii, procedura
obejmuje zatrzymanie procesu produkcyjnego. Natomiast mozliwe jest w takiej sytuacii wydostanie
sig substancji odorowych w spos6b grawitacyjny z kanatéw doprowadzajacych gazy do dopalacza,
co moze prowadzi¢ do uciaZliwosci odorowej. Zdarzenia takie majg charakter krotkotrwaty.

W zwiazku z tym, Ze takie sytuacje moga mie¢ miejsce zostat opracowany plan zarzadzania emisjq
odordw, protokot monitoringu odoréw oraz protokét reagowania na stwierdzone przypadki.

Uwaga

W rozporzgdzeniu Parlamentu Europejskiege i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzgdzania i audytu w Unii Europejskiej, ktéry stanowi przykiad EMS spdjnego z niniejszymi BAT.
Zastosowanie

Poziom szezegdlowosci oraz stopien formalizacii EMS bedzie zasadniczo zalezec od charakteru, skali | zozonoéci instalacii oraz od stopnia jej potencialnego wphwu na Srodowisko

BAT 1 zgodny

4.2. Ogoina efektywnos¢ Srodowiskowa

BAT 2. Aby poprawi¢ ogélna efektywno$¢ srodowiskowsa zespotu urzadzen, w szczegdlnosci w kwestii emisji LZO i zuzycia energii, w ramach BAT
nalezy:

" Cechy i elementy systemu zarzadzania

érodowiskowego Zastosowane w Zakladzie

Obszarem odpowiadajacym za najwigkszg czes¢ emisji LZO jest instalacja IPPC obejmujaca powlekarki wraz z

— wskazaé obszary/sekcje/etapy  techinologiczne, skolektorowanym ukladem odprowadzania zanieczyszczen gazowych do dopalacza termicznego (emitor E1).

ktore odpowiadaja za najwiekszg czesé emisji LZO




i zuzycia energil oraz majg najwickszy potencjat ) ) ‘ '
poprawy (zob. rowniez BAT 1)

Zaktad prowadzi sukcesywne przeglady oraz serwisy dopalacza termicznego, co gwarantuje dotrzymanie pozioméw
odniesienia dla emisji zanieczyszczeri do powietrza atmosferycznego. Ponadto, w celu zminimalizowania zuzycia
energii elekirycznej, zaklad zainstalowat ukiad paneli fotowoltaicznych oraz planuje dodatkowe inwestycje w tym
zakresie

wskazaé | wdrozyé dziatania w celu
zminimalizowania emisji LZO i zuzycia energii

— regularnie (co najmniej raz na rok) sprawdzaé

aktualny stan i kontynuowad wdrazanie Zakfad opracuje procedure nadzoru dotyczaca zarzadzania ogélng efektywnoscig energetyczna. Zaklad wykonuje

wskazanych dzialan

raz w roku przeglad i serwis dopalacza.

BAT 2 zgodny

4.3. Wybor surowcéw

BAT 3. Aby zapobiec wptywowi wykorzystywanych surowcow na srodowisko lub ograniczyé ten wptyw, w ramach BAT nalezy stosowac obie ponizsze
techniki

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki stosowane przez Zakfad

Wykorzystanie surowcow o

Systematyczna ocena w ramach EMS (zob. BAT 1)

niekorzystnego wptywu wykorzystywanych materialow

na §rodowisko (w szczegdlnosci substancii
rakotworczych, mutagennych i dziatajgcych
szkodliwie na rozrodczos¢, jak rowniez substanci

Zastosowanie ogélne. Zakres (np.
poziom szczegdtowosci) oraz
charakter oceny bedzie zasadniczo
odnosic sie do charakteru, skali i

W Zaktadzie prowadzona jest optymalizacja
zuzycia wykorzystywanych rozpuszczalnikdw.
Substancje, kiore wykorzystywane sa w
instalacji nalezg do powszechnie
stosowanych, w zwigzku z tym posiadajg
rozpoznane wlasciwosci fizyko-chemiczne,
opracowane sposoby bezpiecznego

procesu

wdroZenie niezbednych dzialan (np. podziat na partie

wedtug koloréw, optymalizacja rozpylania
natryskowego).

a) qle\anelllqr: wplywie na stanowigcych bardzo duze zagrozenie) oraz 2122?1?:.3‘:' gee?:g::uua'ﬁzdze" ;;a;u stosowania, postgpowania w sytuacjach
sfodowisko zastepowanie ich w miare mozliwosci innymi ﬁa gro dé V\sr;isko ) rc‘)wnig; ::) et § niekontrolowanego uwolnienia do Srodowiska
materiatami o0 mniejszym lub zerowym wplywie na 68 ikl s't;wan ch I oraz procedury bezpiecznej dla ludzi i
srodowisko | zdrowie, uwzgledniajgc wymagi lub o: er‘i,;){’éw ¥ ¥ $rodowiska likwidacji. Wszelkie zagrozenia
specyfikacje w zakresie jakosci produktu, ) zwigzane z ich wlasciwosciami zostaty
wskazane w kartach charakierystyk, a takze
w instrukcjach stanowiskowych.
Prowadzony proces technaologiczny
zoptymalizowany jest pod katem cech
Optymatizacja zuzycia rozpuszczalnikoéw w ramach gtﬁiﬁ?ﬁfz prz:xg;w;réergc\)uas;:ymentu.
Optymalizacja zuzycia procesu 2a pomoce planu zarzgdzania (w ramach spetnienia qm‘; ari 'ékosci ch produkcji
b o ik ¥ EMS (zob. BAT 1)) majgcego na celu wskazanie i : 5 pediglliawymagan jaxascowyel produk,
) rozpuszczalnikdéw w ramach Zastosowanie ogdine. zawierajg wymagane ilosci lotnych zwigzkow

organicznych.

Wykorzystanie rozpuszczalnikow
niezbednych do produkcji w odpowiedniej
ilosci wynika z przyjetego i stosowanego
procesu technologicznego




BAT 3 zgodny

BAT 4. Aby ograniczy¢ zuzycie rozpuszczalnikow, emisje LZO i ogéiny wptyw wykorzystywanych surowcow

stosowaé jedna z ponizszych technik lub ich kombinacie.

na Srodowisko, w ramach BAT nalezy

Technika

Opis

Zastosowanie

Stosowanie farb/
powlok/lakierow/farb
drukarskich/spoiw na bazie
rozpuszczalnika o wysokiej
_zawartosci substancii statych
Stosowanie farb/ powlokffarb
drukarskich/lakierdw/ spoiw na

baziewody

Stosowanie farb drukarskich/
powlok/farb/lakierow/ spoiw
utwardzanych
promieniowaniem

‘Stosowanie dwuskiadnikowych
spoiw

__| bezrozpuszczalnikowych

Stosowanie spoiw
termotopliwych

Stosowanie powlok
proszkowych

 Stosowanie warstwy laminatu
do powlekania ciaglych
_podtoZy lub zwojéw

_| wiasciwosei estetycznych lub funkcjonalnych, co

Stosowanie farb, powtok, plynnych farb drukarskich,
lakierdw i spoiw o niskiej zawartosci _
rozpuszezalnikow i wiekszej zawartosci substancii
statych.

| Stosowanie farb, powfok, ptynnych farb drukarskich,
lakieréw i spoiw, w ktérych rozpuszczalnik organiczny
czesciowo zastapiono wodg.

Stosowanie farh, powdok, plynnych farb drukarskich,
lakierow i spoiw, ktére mozna utwardzi¢ za pomocs
aktywacji okreslonych grup chemicznych
promieniowaniem ultrafiolotowym lub podeczerwonym
lub wigzka elektrondw, nie wytwarzajge ciepla i nie
emitujge LZO. —
Stosowanie dwusktadnikowych ‘materiatéw
adhezyjnych bezrozpuszczalnikowych zawierajgcych
Zywice i utwardzacz. )
Stosowanie powlok ze spoiwem wyprodukowanym z
kauczuku syntetycznego, zywicy weglowodorowe;j i
réznych dodatkéw poddanych procesowi ekstruzji na
_gorgco. Nie stosuje si¢ zadnych rozpuszczalnikow, |
Stosowanie powloki bezrozpuszczalnikowej
nakiadanej jako drobno rozdrobniony proszek i
utwardzanej w piecach termicznych.

Stosowanie polimerowych warstw nakiadanych na
zw06j lub ciggte podioze w celu nadania im -

Wybér technik obrébki powierzchniowej moze
byé ograniczony rodzajem dziatalnosci,
rodzajem i ksztaltem podloza, wymaganiami
dotyczacymi jakosci produktu, jak réwniez
koniecznoécig zapewnienia, aby
wykorzystywane materialy, techniki naktadania
powlok, techniki suszenia/ utwardzania | uktady
oczyszczania gazéw wylotowych byly
wzajemnie kempatybilne.

Techniki stosowane przez
Zaktad

Stosowanie warstwy laminatu do
powlekania ciaghtych podiozy lub
Zwojow.

Zaktad planuje zakup destylatora
stuzacego do regeneradji
rozpuszczalnikéw, w celu ich
oczyszczania | usuwania
zanieczyszczen tak, aby mozliwe
bylo ich wielokrotne
wykorzystanie. Zastosowanie
urzgdzenia zmniejszy zakup
nowych preparatow
rozpuszczalnikowych.



https://funkcjonaln}'.ch

zmniejsza liczbe warst ™ owtoki, ktére trzeba '
natozyc.

Stosowanie substancii
niebedacych LZO lub
bedacych LZO o nizszej
lotnoéci

Zastepowanie substancji LZO o wysokiej lotnosci
innymi, zawierajacymi zwiazki crganiczne niebedgce
LZO lub LZC o nizszej lotnosci (np. estry).

h)

BAT 4 zgodny

4.4. Magazynowanie i przygotowanie surowcéw

BAT 5. Aby zapobiec emisji niezorganizowanej LZO podczas magazynowania i przygotowania materiatow zawierajgcych rozpuszczalniki lub materiatéw
niebezpiecznych lub ograniczy¢ te emisjg, w ramach BAT nalezy stosowaé zasade dobrego gospodarowania dzigki uzyciu wszystkich ponizszych technik.

Technika | Opis | Zastosowanie | Techniki stosowane przez Zaktad
Techniki zarzadzania

Plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli jest czescig
EMS (zob. BAT 1) i obejmuje m.in.:
— miejscowe plany postgpowania w przypadku malych i duzych

wyciekow,

— okreslenie rdl | obowigzkow uczestniczacych osab,

— zagwarantowanie, ze pracownicy posiadajg wiedze na temat W zakladzie stosowane sg
ochrony srodowiska i zostali przeszkoleni w zapobieganiu dokumenty:

przypadkom wyciekéw i radzeniu sobis z nimi, i instrukeja ruchowa

Zastosowanie ogdlne. Zakres
(np. poziom szczegblowosci)
planu bedzie zasadniczo

— wskazanie migjsc, w ktérych istnieje ryzyko rozlania lub wycieku przygotowania kompozycji

materialéw niebezpiecznych, i uszeregowanie ich wedtug ryzyka, zywic
— zapewnienie, aby we wskazanych migjscach istniaty odpowiednie i w homogenizaciji Wydziatu
systemy uszczeiniajace, np. nieprzepuszczaine podiogi, odnasié sie do charakteru, PE (Nr Dok. IR PF 1 Wydanie

Przygotowanie i wdrozeniu
planu zapobiegania

a) : ; 3 ’ e s o !
wyciekom i rozlaniu orazich | ™7 . L : e skali i ztozonoéci instalagji,
kontroli WSKE.'ZE'N? odpowiednich “!'Zﬂdz‘?’.‘ us?czelnlajqc_ych. —— jak rowniez rodzaju i ilosci - XM, ;
zabezpieczajgcych przed wyciekami i stuzacych do ich likwidacji oraz Ko b ii. procedura NKJ 208.Wydanie
regulame upewnianie sig, Ze urzadzenia te s3 dostepne, saw n’]!;te:'izayléw“ vany 16 Dziatania korygujace i

dobrym stanie technicznym i znajdujg sig blisko punktéw, w ktérych zapobiegawcze.

takie zdarzenia mogg wystgpic,

— wytyczne dotyczace gospodarowania odpadami do ceiéw
postepowania z odpadami pochodzacymi z kontroli wyciekow,

— regulame (odbywajgce sie co najmniej raz na rok) inspekcje w
miejscach magazynowania i pracy, testowanie i kalibracja urzadzefi
stuzacych do wykrywania nieszczelnosci i niezwioczne usuwanie
wyciekéw z zawordw, diawikéw, kotnierzy itp. (zob. BAT 13).




Uszczelnianie lub
przykrywanie pojemnikow i

b) odgrodzonych powierzchni
magazynowych
Minimalizacja

o magazynowania materniatow

niebezpiecznych na
obszarach produkcji

“Magazynowanie rozpuszczalnikéw, materiatéw niebezpiecznych,

_pojemnosé.

rozpuszczalnikéw odpadowych oraz materialdw do czyszczenia
odpadéw w uszczelnionych lub przykrytych pojemnikach
odpowiednio dobranych do zwiazanego z substancjami ryzyka i
zaprojektowanych tak, aby zminimalizowac emisje. Powierzchnia
magazynowania pojemnikow jest odgrodzona i posiada odpowiednig

Materialy niebezpieczne znajduja sie na obszarach produkgcii tylko w
ilosciach, kiére sg niezbedne do celéw produkgji; wigksze ilosci
magazynuje sig oddzielnie.

Zastosowanie ogodine.

Miejsca magazynowania surowcow
wykorzystywanych do produkcji
wyposazone sg w Srodki
zapobiegajgce wystepowaniu
niebezpiecznych dla srodowiska
sytuacji {(szczelne podioze, sorbenty,
zadaszenia).

Pojemniki do magazynowania sg
szczelne ustawione na utwardzonej
powierzchni i zabezpieczone przed
osobami nieupowaznionymi.

Materialy niebezpieczne znajduja sie
na obszarach produkcji w ilosciach,
ktére sa niezbedne do prowadzenia
produkgji. Pozostate surowce sg
magazynowane w wydzielonych
czesciach zakladu w migjscach
magazynowych.

Techniki pompowania cieczy i postepow.

ania z nimi

Techniki sluzgce
zapobieganiu wyciekom i
rozlaniu w trakcie
pompowania

)

Wyciekom i rozlaniu zapobiega sie dzigki wykorzystywaniu pomp i
uszczelek, kidre sa odpowiednie do danego materiatu i kiGre
gwarantujg odpowiednig szczelnos¢. Obejmuje to urzgdzenia takie
jak zamknigte szczelnie motopompy, pompy ze sprzggtem
magnetycznym, pompy 2 wieloma uszczelnieniami mechanicznymi i
systemem opartym na zewnetrznym medium uszczelniajacym lub
plynie buforowym, pompy z wieloma uszczelnieniami mechanicznymi
i z suchymi uszczelnieniami, pompy przeponowe lub pompy
miechowe.

Zastosowanie ogolne.

Zaktad posiada wdrozone procedury
dotyczace bezpiecznego
magazynowania, przygotowania oraz
transportu surowcow do produkdiji,
ktére w sposob istotny zapobiegaja
emisji niezorganizowanej lotnych
Zzwigzkow organicznych oraz
substancji niebezpiecznych.
Procedury obejmujg migdzy innymi
gospodarke, odpadami w ktorej
wskazane s3 osoby odpowiedzialne
za nadzdr, monitorowanie oraz
przestrzeyanie przepisow
wynikajacych z ustaw i rozporzgdzen.

Zgodnie z Instrukeig ruchowag
przygotowania kompozycji Zywic w
homogenizacji Wydziatu PE,
pompowarnie surowcaw zawierajacych
rozpuszczalniki odbywa sie w sposob
kontrolowany i szczelny za pomocy
miedzy innymi pomp wykonanych z
materiatow odpornych na dziatanie

uzywanych substancii.




Techniki shuzgce

Obejmuja na przyklad zapewnienie, by: — pompowanie
przeprowadzano pod nadzorem, — w odniesieniu do wigkszych ilosci

' Podczas roztadunku nalezy wstrzymad

ruch samochodowy na drodze,
stawiajgc znak ,zakaz ruchu”.

Pompowanie przeprowadzane jestw
sposob kontrolowany (wannienka +
wanna wychwytowa) pod nadzorem
osoby wykwalifikowanej, ktéra

absorpcja przy przeladunku
materialéw zawierajacych
rozpuszczalniki

wozkow, palet lub stojakéw z wbudowanymi zabezpieczeniami (np.
-misami przechwytujgeymi”) lub dzigki szybkiemu wehianianiu przez
materiaty absorbujace.

€) ﬁiﬁgzeffmngjoazs::wamu W | zbiomiki do magazynowania luzem byly wyposazone w akustyczne rkltaéc:zor:]':ﬂazgz}aeb:gnﬁrooesu. Osabe,
lub optyczne zaawansowane instalacje alarmowe, w stosownych funkcje/stanowisko
aparatowy/mistrz/brygadzista
Zmianowy.
Moze nie mie¢ zastosowania . o ;
Wychwytywanie pary LZO Przy dostarczaniu luzem materiatéw zawierajacych rozpuszczalniki w odniesieniu do gn:;g:‘a:z;ﬁwﬁr:iﬁlhzghwﬂ
podczas dostawy materialu {np. przy zatadunku lub roztadunku zbiornikow) wychwytuje sie pare rozpuszczalnikdw o niskigj : Zdly y . :

) pojemnikach typu mauzer/pojemnik
zawierajgcego ulatniajacy sie ze zbhiomikow odbiorczych, zazwyczaj poprzez preznosci par lub ze IBC Iub beczka (ok 220 kg)
rozpuszczalnik odpowietrzanie wsteczne. wzgledow zwigzanych z 9.

kosztami.
Przetadunek materiatow odbywa sie
za pomocy szczelnych przewoddw
natomiast miejsca przetadunku
wyposazone sg w fillr mechaniczny
System uszczelniajgcy Przy przetadunku materiatow zawierajacych rozpuszezalniki ggﬁg;’gﬁg:g;ﬁﬁ:‘gg:;:;ﬁée i
zabezpieczajacy przed umieszczonych w pojemnikach ewentualnym wyciekom zapobiega satbent
9 wyciekami lub szybka sig za pomocy systemu uszczelniajgcego, np. z wykorzystaniem Zastosowanie ogéine.

Miejsca przetadunkowe surowcow
wyposazone sg w $rodki
zapobiegajace wystepowaniu
niebezpiecznych dla srodowiska
sytuadji (szczelne padtoze, sorbenty).

BAT 5 zgodny

4.5, Podzial surowcow

BAT 6. Aby ograniczy¢ zuzycie surowcow | emisje LZO, w ramach BAT nalezy stosowaé jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki stosowane przez
Zaklad




gg:t?:i?ﬁr;alggteriam o Dostarczanie materiatéw zawierajgcych LZ0 (np. farb drukarskich, MoZe nie mie€ zastosowania w
a) sawisraiacveli LZO (Hp. farb powiok, spoiw, Srodkéw czyszczacych) na obszar zastosowania przypadku czestych zmian farb
der,ukarqi?ccg pow;ok( s’;oiw bezposrednimi rurociggami pierécieniowymi, w tym oczyszczanie drukarskich/farb/powtok/ spoiw jub
srodkéw czyszczacych) sieci, takie jak opréznianie rur lub przedmuchiwanie powietrzem. rozpuszczalnikow.
b) Zaawansowane systemy Sterowane komputerowo urzadzenia do mieszania w celu
mieszania osiggniecia pozgdanych farb/powlokffarb drukarskich/spoiw.
Dostarczanie materiatow
zawierajgeych LZO (np. farb | W przypadku czgstych zmian farb drukarskich/farb/powlok/spoiw i
drukarskich, powlok, spoiw, rozpuszczalnikéw lub ich wykorzystania na niewielke skale
c) $rodkow czyszezgeych) do dostarczanie farb drukarskich/farb/powtok/spoiw i rozpuszczalnikéw z
miejsca zastosowania z matych pojemnikéw transportowych umieszczonych w poblizu
wykorzystaniem systemu obszaru zastosowania z wykorzystaniem systemu zamknigtego . .
zamknietego Zastosowanhie ogdlne.
[ ) ; ’ Zautomatyzowana zmiana koloru oraz oczyszczanie linii
d) ﬁglt;)r?atyzaqa zhiarty produkcyjnych z farby drukarskiej/ farby/powlok, z wychwytywaniem
‘ i rozpuszczalnika.
. Modyfikacja sekwendji produktow w celu osiagniecia duzych
€) Brupowanie: kolorw sekwencji o tym samym kolorze.
f Delikatne oczyszczanie po Napetnianie pistoletu natryskowego nowga farbg bez przepiukiwania

natrysku

posredniego.

Zaklad prowadzi scentralizowane
przygotowanie surowcow do
produkcji w ramach instalacji
pomocniczej IPPC — dziat
homogenizacii.

W celu ograniczenia zuzycia
surowcow zawierajacych LZO
stosuje sie preparaty
potwierdzone jakoSciowo oraz
minimalizuje sie zuzycia
SUTOWCOW.

___BAf 6 zgé-:dny

4.6. Naktadanie powtok

BAT 7. Aby ograniczyé zuzycie surowcow i ogoiny wplyw proceséw naktadania powtok na $rodowisko, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z ponizszych

technik lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Zastosowanic

Techniki stosowane przez
Zaklad

Techniki dotyczace nakladania w s

os6b inny niz natryskiwanie

Powlekanie za pomocg Nakiadanie, w przypadku kidrego stosuje sie waiki, aby przenies¢ Mozliwosc zastosowania
a) < - s 4 P . . .
watkow lub odmierzyé ptynng powltoke na przemieszczajgcy sie pas. wylgcznie do podiozy ptaskich.
N Powtoka jest nakladana na podioze przez odstep miedzy raklem a
b) Rakiel nad watkiem watkiem. Nadmiar jest zgarniany, w miare przesuwania sig powtokii | Zastosowanie ogoine (1).
podioza.

Surowy no$nik wprowadzany jest
do wanny wypelnionsej zywica.

W dalszym etapie wstega
przechodzi przez 2 walce
dozujace, ktére regulujg zawartosc
zywicy w nosniku.

Uktad walcow wyposazony jest w




c)

Nakiadanie bez splukiwarnia
(suszenie na miejscu) w

Naktadanie poWIok konw. yjnych, ktére nie wymagajg
dodatkowego splukiwania woda, z wykorzystaniem powlekarki

Zastosowanie ogodlne (1).

zdzieraki (rakie) zbierajace z*
walcow nadmiar zywicy.

przypadku powlekania . - ; - : Wstega wchodzi do tunelu
ZWojow walcowej (powlekarki chemicznej) lub Sciggaczek. suszacego pionowego lub
. ) . ) . poziomego.
d) Powlekanie przez polewanie | Obrabiane elementy przechodzg przez laminarng warstwe powloki Mozliwos¢ zastosowania
(wylewanie) uwalnianej ze zbiomika wyréwnawczego. wylgcznie do podiozy ptaskich. W Zakfadzie stosowane jest
réwniez;
Powlekanie elekirolityczne Czasteczki farby rozproszone w roztworze na bazie wody odkladajag | MozZliwos¢ zastosowania i.  powlekanie punktowe
e) (e-powlekanie) sie na zanurzonym podtozu pod wplywem pola elektrycznego wytgcznie do podtozy metalowych jednej strony nonika bez
i m (odktadanie sie elektroforetyczne). (1). uzycia wanny. W tym
przypadku Zywica
Obrabiane elementy s3 transportowane przez tasmociagi do ;g::ysz\:\?arll: éisggz'i:f“ :
] zamknietego kanatu, kiéry jest nastepnie zalewany materialem : . ez '
D Zajanie powlokowym poprzez rury wiryskowe. Nadmiar materiatu jest Zastosowanie:agoine (1 ). . :gg?zS::;:nﬁymvgﬁie
bi : . .
zbierany i ponownie wykorzystywany neknils:sevmnntay i
; : 5 : . na otwartych walcach
Whyttoczone podioZe faczone jest z cieptg, ptynna folig z tworzywa Nie ma zastosowania, w wstega przechodzi do
sztucznego, a nastepnie chlodzone. Folia ta zastepuje niezbedng przypadku gdy wymagana jest tunelu suszacego
ag) Koekstruzja dodatkowg warstwe powloki. MoZna jg wykorzystywac miedzy duza wytrzymalosé spoiwa lub pionowego.
dwoma roznymi warstwami odmiennych noénikéw petnigcych odpomosé na temperature
funkcje spoiwa sterylizaciji (1 ).
Techniki atomizacji natrysku
L . Strumien powietrza (powietrze ksztaltujgce) jest wykorzystywany,
Natryskiwanie bezpowietrzne X 4 " . .
h) : aby zmodyfikowac stozek natrysku bezpowietrznego pistoletu Zastosowanie ogélne (1 ).
wspomagane powietrzem natryskowego.
i Atomizacja pneumatyczna Pneumatyczne naktadanie farby gazami obojetnymi pod ciénieniem 2”:\3%2;;‘:2\;2?;%?;‘;“"'3 do
gazami obojetnymi (np. azotem, dwutlenkiem wegla). drewnianych (1). _
Nie dotyczy.
Atomizacja farby w dyszy natryskowej poprzez mieszanie farby z
i Wysokoobjetosciowa duzymi ilo$ciami powietrza o niskim ci$nieniu (maks. 1,7 bara).
} atomizacja niskocignieniowa | Pistolety o duzej pojemnosci i matym cignieniu wykazujg wydajnosc
1 0,
przenoszenia farby wynoszacg > 50 %. Zastosowanie ogélne.
o Atomizacja za pomocg szybkoobrotowych dyskéw i dzwondw oraz
k) Fiamzazie ARt ycaTR ksztattowanie strumienia natrysku polami elektrostatycznymi i

(w peini zautomatyzowana)

powietrzem ksztattujgcym.




Elektrostatycznie
wspomagane natryskiwanie

Ksziattowanie strumienia natrysku pneumatycznej lub
bezpowietrznej atomizacji polem elektrostatycznym.
Elektrostatyczne pistolety do malowania wykazujg wydajnosc

h powietrzne lub przenoszenia wynoszaca > 60 %. Utrwalone metody
bezpowiatrzne elektrostatyczne wykazujg wydajno$¢ przenoszenia wynoszges do
75 %.
_ r ; Moze nie mie¢ zastosowania w
m) Natryskiwanie na goraco ;r:g:matyczna atomizacja goracym powistrzem lub rozgrzang przypadku czestych zmian koloru
' (1)
; o Natryski wykorzystuje sie do naktadania $rodkéw czyszczacych, do
Powlekanie: zwojéw przez . : 4 A Rl it
) natrysk, Sciaganie i celéw obrébki wstepnej i splukiwania. Po nafryskiwaniu stosuje sie Zastosowanie ogéine (1 ).

spiukiwanie

éciggaczki, aby zminimalizowa¢ wyciek roztworu, po czym
nastepuje splukiwanie.

Automatyzacja zastosowania natrysku )

o)

Zastosowanie robota

Zastosowanie robota do nakladania powtok i szczeliw na-
wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie.

P

Zastoscwanie maszyn.

Wykorzystanie maszyn do malowania do obstugi glowic
natryskowych/pistoletéw natryskowych/ dyszy.

Zastosowanie ogolne (1 ).

-Nie dotyczy.

1) Wirhdr technik nakiadania moZe by¢ ograniczony w 2espofaci
dotyczgcymi jakosei produktu oraz konjecznoscig zapewnienia, a

wzajemnie kompatybiine.

H urzgdzen o niskiej przepustowodci fub duzym zroZnicowaniu produktowym, fak réwnie2 rodzajem i ksztaltem podioza, wymaganiami

by wykorzystywane materialy, technild nakfadania powlok, techniki suszenia/utwardzania i ukiady oczyszezania gazéw wylotowych byly

BAT 7 zgodny




4.7. Suszeniefutwardzanie

BAT 8. Aby ograniczy¢ zuzycie energii i ogélny wplyw proceséw suszenia/utwardzania na §rodowisko, w ramach BAT halezy stosowac jedng z ponizszych
technik lub ich kombinacje.

| Techniki stosowane przez Zaktad

W celu ograniczenia zuzycia energii
stosowane jest suszenie
konwekcyjne aczone z odzyskiem
ciepla z dopalacza termicznego.
Cieplo z gazow wylotowych jest
odzyskiwane i oddawane do firmy
zaopatrujacej zaktad w energie
cieping.

Technika Opis Zastosowanie
Techniki dotyczace nakiadania w sposéb inny niz natryskiwanie
Gaz obojetny (azot) podgrzewa sie w piecu, co Nie ma zastosowania, w
a) Suszenie/utwardzanie konwekcyjne umozliwia nasycenie rozpuszczalnika powyzej poziomu przypadku gdy suszarnie
gazem obojetnym LEL. Nasycenie rozpuszczalnika azotem w stezeniu > 1 musza by¢ regularnie
200 g/m3 jest mozliwe. otwierane {1 ).
Utwardzanie lub suszenie termiczne na linii produkcyjnej B ;
- ) 5 Mozliwosé zastosowania
. - ; za pomocg induktordéw elektromagnetycznych, ktore ; A
b} Suszenie/utwardzanie indukcyjne generuia cieplo wewnatrz obrabianego elementu mggﬁmecﬁo( s:u;dlozy
metalowego przez oscylacyjne pole magnetyczne. Y )
Zastosowanie wylgeznie do
o) Suszenie mikrofalowe i suszenie za Suszenie przy uzyciu promieniowania mikrofalowego lub | powlok i farb drukarskich na
pomocy fal radiowych radiowego. bazie wody oraz podiozy
hiemetalicznych (1).
Utwardzanie radiacyjne stosuje sie na bazie zywic i
reaktywnych rozcienczalnikéw (monomerdw), kicre Zastosowanie wylacznie do
d) Utwardzanie radiacyjne reaguja na dziatanie promieniowania (podczerwonego konkretnych powtok i farb
(IR}, ultrafioletowego (UV)) lub na dziatanie wigzek drukarskich (1 ).
wysokoenergetycznych elektronéw (EB).
. , Suszenie mokrej powierzchni z wykorzystaniem
e) gﬁszz:;fnfﬁg:kcﬁn;{?sz one z kombinaciji cyrkulacji goracego powietrza (konwekgja) i Zastosowanie ogolne (1).
cyIny! promiennika podczerwieni.
Cieplo z gazdw wylotowych jest odzyskiwane (zob. BAT
Suszenie/utwardzanie konwekeyjne 19 lit. e})) i wykorzystywane do wstepnego ogrzania g .
f) taczone z odzyskiem ciepta powietrza wprowadzanego do suszarni Zastosowanie ogéine (1 )
konwekeyinej/konwekcyjnej komory utwardzania.
( 1} Wybor technik suszenia/utwardzania moZe by¢ ograniczony rodzajem i ksztatfem podioza, wymaganiami dotyczacymi jakosci
techniki nakiadania powiok, techniki suszenia/utwardzania i ukfady oczyszczania gazéw wylofowych byly wzajemnie kompalybilne

produktu oraz koniecznoscig zapewnienia, aby wykorzystywane materialy,

BAT 8 zgodny




;1.8. Czyszczenie

BAT 9. Aby ograniczyé emisje LZO z proceséw oczyszczania, w ramach BAT nalezy zminimalizowaé uzycie $rodkéw czyszczacych na bazie
rozpuszczalnika i stosowaé kombinacje ponizszych technik

a)

b)

©)

d)

Technika

Ochrona obszaréw przeznaczonych do
nairysku i sprzetu do natrysku

Usuwanie substancji statych przed
catkowitym oczyszczeniem

Czyszczenie reczne przy uzyciu
nasgczonych czysciw

Uzycie $rodkéw czyszczgcych o niskiej
lotnosci

| produktami bezrozpuszczalnikowym.

Opis

| Obszary stosowania natrysku i sprzet do natrysku (np.

$ciany i urzadzenia w komorze natryskowej) podatny na
tworzenie mgly natryskowej, ociekanie itp. sg pokryte
tkaning lub jednorazowsg folig, przy czym folia nie jest
podatna na rozdarcia lub zuzywanie.
Substancje state usuwa sie w (surhej) postam
skoncentrowanej, zazwyczaj recznie, przy uzyciu
niewielkiej iloéci $rodka odttuszczajacego lub bez niego.
Zmniejsza to ilos¢ materialu do usunigcia przez
rozpuszczalnik lub wode na kolejnych etapach
czyszczenia, tym samym ograniczajge iloS¢ Zuzywanego
rozpuszczatnika lubwody,
Do czyszczenia recznego Uzywa sie cz sciw
nasaczonych srodkami czyszczacymi. Srodki
czyszczgce mogg byé produktami na bazie
rozpuszczalnika, rozpuszczalnikami o niskigj lotnosci lub

Zastosowanie rozpuszczalnikéw o niskiej lotnosci jako
érodkow czyszczacych o wysokiej sile czyszczenia,
zaréwno do czyszczenia recznego, jak i
zautomatyzowanego.

Zastosowanie

€)

Srodki czyszczace na bazie wody

Wykorzystanie do czyszczenia detergentow na bazie
wody lub rozpuszczalnikéw mieszalnych z wodg, takich
jak atkohole Jub glikole

Wybér technik czyszczenia moze
by¢ ograniczony rodzajem
procesu, poditozem lub

1 urzadzeniem, ktére ma by¢

czyszczone, oraz rodzajem
zanieczyszczenia,

~Techniki stosowane przez
Zakiad

Substancje stale usuwa sig w
(suchej) postaci skoncentrowanej,
ZaZwyczaj recznie, przy uzyciu
niewielkie] ilosci srodka
odttuszczajgcego lub bez niego.
Zmniejsza to iloé¢ materiatu do
usunigcia przez rozpuszczalnik
lub wode na kolejnych etapach
czyszczenia, tym samym
ograniczajac iloS¢ zuzywanego
rozpuszczalnika lub wody {tym
sposobem czyszczone 53
powlekarki wsrodku i na
zewnatrz).

W celu zminimalizowania emisji
lotnych zwigzkdéw organicznych z
procesow czyszczenia,
stosowane jest czyszczenie
reczne przy uzyciu nasgczonych
czysciw (tym sposobom
czyszczone sg watki, wanny
wewnetrzne oraz powlckarki).




Zamkniete myjnie przemystowe

' Automatyczr  zyszczenie/odttuszczanie, w partiach,
czgsci prasfmaszyn w zamknietych myjniach
przemystowych. Mozna to zrobi¢ z wykorzystaniem: a)
rozpuszezalnikéw organicznych (z wyciggiem powietrza,
po ktdérym nastepuje redukcja emisji LZO lub odzysk
wykorzystanych rozpuszczalnikow) (zob. BAT 15); lub b)
rozpuszczalnikow, w sktad kitérych nie wehodzg LZO; lub
c) zasadowych Srodkdw czyszczacych (z zewnetrznym
lub wewnetrznym oczyszczaniem Sciekow).

g)

Oczyszczanie przy uzyciu odzyskanego
rozpuszczalnika

Gromadzenie, magazynowanie i, w miarg mozliwosci,
ponowne wykorzystanie uzytych rozpuszczalnikow do
oczyszczania pistoletow/aplikatoréw oraz linii miedzy

zmiang koloréw

h)

Czyszczenie natryskiem wody pod
wysokim cisnieniem

Do automatycznego czyszezenia w partiach czesci
pras/maszyn wykorzystuje sie systemy do czyszczenia
wodg pod wysokim cisnieniem, systemy do czyszczenia
sodg oczyszczong lub podobne systemy.

Czyszczenie przy uzyciu ultradzwigkéw

Czyszcrenie w cieczy z wykorzystaniem wibracji o
wysokiej czestotliwosci celem rozdrobnienia
przywierajgcego zanieczyszczenia.

i

Czyszczenie przy uzyciu suchego lodu
(CO2)

Czyszczenie czedci maszyn oraz podiozy metalicznych
iub z tworzywa sztucznego w drodze strumieniowania
ptatkami CO2 lub sniegiem.

k)

Srutowanie z wykorzystaniem tworzywa
sztucznego

Nadmiar nagromadzonej farby jest usuwany z zaciskow
do paneli i uchwytdw za pomocg $rutowania przy uzyciu
czastek z tworzywa sztucznego.

BAT 9 zgodny




4.9.

Monitorowanie

Bilans masy rozpuszczalnika

BAT 10. W ramach BAT nalezy monitorowac emisje catkowitg i emisje niezorganizowang LZO w drodze zestawiania, co najmniej raz na rok, bilansu
masy wktadu rozpuszczalnikéw i rozpuszczalnikow na wyjsciu z zespotu urzadzen, zgodnie z definicjg zawartg w zataczniku VIl czesc¢ 7 pkt 2 do dyrektywy

2010/75/UE, oraz minimalizowaé niepewno$é danych dotyczacych bilansu masy rozpuszczainika za pomocg wszystkich ponizszych technik.

a)

b)

c)

Technika

Petna identyfikacja i oznaczanie iloéciowe
odpowiednich wktaddw rozpuszczalnikow i
rozpuszczalnikow na wyjsciu z zespolu urzadzen, z
uwzglednieniem powigzanej z tym niepewnosci

__Opis

| Technika ta obejmuje: — identyfikacje | dokumentacje wkiadu |

rozpuszczalnikéw i rozpuszezalnikdw na wyjsciu z zespolu
urzgdzen (np. emisje w gazach odlotowych, emisje z kazdego
Zrédta emisji niezorganizowanej, iloé¢ rozpuszczalnika w
odpadach), -~ uzasadnione okreélenie ilo$ciowe wszystkich
odpowiednich wkiadow rozpuszczalnikow | rozpuszczalnikéw na
wyjéciu z zespolu urzadzen oraz rejestrowanie zastosowanej
metody (np. pomiar, obliczenie z zastosowaniem
wspolczynnikéw emisii, szacunki na podstawie parametrow
operacyjnych), — identyfikacje gléwnege Zrodta niepewnosci
wymienionego wyzej okreslenia ilo§ciowego oraz wdrozenie
dziatan naprawczych w celu ograniczenia tej niepewnoéci, —
regulame aktualizacje danych dotyczacych wkiadu
rozpuszczainikow i rozpuszezalnika na wyjsciu z zespotu
_urzadzen.

Widrozenie systemu sledzenia rozpuszczalnika

Monitorowanie zmian, ktére mogg mieé wptyw na
niepewnosé danych dotyczacych bilansu masy
rozpuszczalnika

System §ledzenia rozpuszczalnika ma na celu zachowanie
kontroli nad zuzytymi i niewykorzystanymi ilosciami
rozpuszczalnikéw (np. za pomoca wazenia niewykorzystanych
ilosci zwréeonych 2 obszaru stosowania do magazynu).
Rejestruje sie kazdg zmiane, kidra moze micé wplyw na
niepewnosé danych dotyczgeych bilansu masy rozpuszezalnika,
np.: — nieprawidtowe funkcjonowanie uktadu oczyszczania
gazow wylotowych: rejestruje sie date zdarzonia i czas jego
trwania, — zmiany, kidre moga wplywaé na natezenie przeptywu
gazuwpowietrza, np. zastgpienie wentylatoréw, kot pasowych

| napedowych, silnikéw; rejestruje sig date i rodzaj zmiany.

Srodowisko, jak rownie2 rodzaju i fosci wykorzystywanych materiafow,

Techniki stosowane przez Zakiad

Zaktad posiada wdroZzong procedure Sledzenia
surowcow zawierajgcych rozpuszcezalniki. W celu
monitorowania emisji niezorganizowanej LZO,
prowadzony jest coroczny bilans wykorzystanych
surowcow zwierajacych rozpuszczalniki, stosowanych
w procesie technologicznym w zwigzku z
wykonywaniein regulamych pomiardw emisji LZO w
gazach odlotowych.

BAT 10 zgodny




Emisje w gazach odlotowych

BAT 11. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje w gazach odlotowych co najmniej z podang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN sa niedostgpne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy I1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie
danych o réwnowaznej jako$ci naukowe;j.

- Minimalna . ; i
Substancja/ o Fhie Monitorowanie Techniki stosowane
parametr Sektory/zrédia Normy czestotliwosé powigzane z w Zakladzie

monitorowania

Powlekanie pojazdéw — Powlekanie
natryskowe

Powlekanie innych powierzchni metalowych i z
tworzyw sztucznych — Powlekanie natryskowe
Powlekanie statkéw powietrznych —
Przygotowanie (np. piaskowanie, obrobka

Stosowana metoda pomiarowa to PN-

Pyt strumieniowo-scierna) i powlekanie EN 132841 Raz narok (1) BAT 18 EN1 3281—1 , 'Pt:Jmiary wykonywane s3
Powlekanie opakowan metalowych i EErsIoAMestI ez Winky
nanoszenie na nie druku — Zastosowanie
natrysku
Powlekanie powierzchni drewnianych —

Przygotowanie i powlekanie
Dowoiny komin z
_ }_azdcl;nl( |1e(r)n E‘;a :I;(It})‘wntych Eh1zeng Raznd rok (1) 2)) Stosowana metoda pomiarowa to PN-
Catkowite LZO Wszystkie sektory Dowolny komin z BAT 14, BAT 15 EN 12618. Pomiary wykonywane s3 z
tadunkiem catkowitych gﬁo(I:? normy Ciagly czestotliwoscia raz w roku
L70 = 10 kg C/h
DMF Powlekanie tekstyliow, folii i papieru (5 ) E;f;:%ﬁ%"? 2“)‘2 natzymieslace: | wariE Nie dotyczy
Stosowana metoda pomiarowa to PN-
NOx QOczyszcezanie termiczne gazow wylotowych EN 14792 Raz na rok (7} BAT 17 EN 14792. Pomiary wykonywane bedg

Z czestotliwoscia raz w roku

Stosowana metoda pomiarowa to PN-
co Oczyszczanie termiczne gazow wylotowych EN 15058 Raz na rok (7} BAT 17 EN 15058. Pomiary wykonywane beda

z czestotliwoscia raz w roku

(1) W miare mozliwosci pomiary sg przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach eksploatacii.

(2 ) W przypadku tadunku calkowitych LZO wynoszacego mniej niz 0,1 kg C/h lub w przypadku nieredukowanego i stabiinego fadunku catkowitych LZO wynoszacego mniej niz 0,3 kg
C/h czgstotliwosc monitorowania mozna ograniczyé i przeprowadzag raz na 3 lata, natomiast pomiar mozna zastapi¢ obliczeniem, pod warunkiem ze takie obliczenie zapewni
uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej.

(3 ) W przypadku oczyszczania termicznego gazow wylotowych temperatura w komorze spalania jest mierzona w sposab ciagly. kaczy sie to z systemem alarmowym reagujgcym na
temperatury wykraczajace poza zoptymalizowany zakres temperatur,

( 4) Ogdine normy EN dla pomiaréw cigglych to EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 1 EN 14181.

( 5) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje sie DMF,

( 6) W przypadku braku normy EN pomiar obejmuje DMF zawarty w fazie skondensowane;.

(7) W przypadku komina z tadunkiem catkowitych LZ0 wynoszgcym mnigj niz 0,1 kg C/h czestotliwost monitorowania mozna ograniczyc¢ i przeprowadzac raz na 3 lata.

BAT 11 zgodny




Emisje do wody

BAT 12. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje do wody co najmniej z podang ponizej czgstotliwo$cia | zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sg
niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowaé normy ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej

jakosci naukowej.

Minimalna
czgstotliwosé
monitorowania

Substancja/ parametr Sektory/irddia Normy
| Powlekanie pojazdéw . _
| Powlekanie zwojow ] d
Zawiesina ogdlna (1) Powlekanie opakowaﬁ metalowych i EN 872
nanoszenie na nie druku (tylko w przypadku
_ puszek DWI) - .
Puwlekamgj)olazdow .
_Powlekanie zwojéw h .
ChZT (1) {4) "Powlekanie opakowaﬁ metalowych i i E;?r:d?;?pne’
nanoszenie na nie druku {tylko w przypadku Y
puszek DWI) e e ey - .
_Powlekanie pojazdow S—
_Powlekanie zwojow .
OWe-{1)4 “Powlekanie opakowari metalowych i EN 1484
nanoszenie na nie druku {tylko w przypadku
s | puszek DWI) e
CrVI) (5) (6) Powlekanie statkow powietrznych Ii: :ESI\(I)I ;?)3(2);9?1 3
_.| Powlekanie zwojéw 3)
Cr(6)(7) Powlekanie statkow powietrznych Dostgpne rozne
____| Powlekanie zwojéw _ normy EN (np. EN
Ni (6) _Powlekanie pojazdéw IS0 11885, EN
i S | Powlekanie zwojéw . i1SO 17294-2, EN
" Zn(6) Powlekanie pojazdow 150 15586)
| Powlekanic zwojow - ey
i Powlekame Eqazdow e ==
Powlekame nie 2wojéw ]
ACX (8) Powlekanie opakowari metalowych i EN ISO 9562
nanoszenie na nie druku {tylko w przypadku
I puszek DWI) g
| Powlekanie pojazdow P ]
Powlekame zwojow -
F-{B6)(8)} | Powlekanie opakowar metalowych P EN 150 10304-1
nanoszenie na nie druku (tylke w przypadku
S L puszek DWI)
(1 ) Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku zrzutu bezposrednlego do odbiornika wodm.go
_(2) Czestotliwosé monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzaé raz na 3 miesiace, jeZeli okaze sie, ze poziomy emisji sq wystarczajaco stabilne.

Raz na miesiac {2 )

Monitorowanie
powigzane z

Techniki stosowane
w Zakladzie

BAT 21

W wyniku produkeji nie powstajg scieki
przemystowe. Woda wykorzystywana
jest jedynie do uzupetnienia obiegow
zamknietych. Odprowadzanie Sciekow
bytowych i opadowych bez zmian w
stosunku do obowigzujacego
pozwolenia.

Nie dotyczy technik stosowanych w
zakiadzie.




.

{ 3} W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz ~ imalna czestolliwosé monitorowania, monitorowanie ¢ prowadza sie raz dla kazdej partii. r
{ 4 ) Monitorowanie OWO i ChZT sg alternatywne. Monitorowanie JWO jest preferowanym wariantern, poniewaz nie wiaze sie z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.
{ 5) Monitorowanie Cr{Vl) ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje sig zwiazki chromu(VI).

{ 6 ) W przypadku zrzutu poSredniego do odbiornika wodnego czestolliwos¢ monitorowania mozna ograniczyé, jesli oczyszczalnia $ciekdw jest zaprojektowana i wyposazona w
sposbb odpowiedni do przeprowadzenia redukeji danych zanieczyszczen.

{ 7 } Monitorowanie Cr ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje sie zwigzki chromu.

{ 8 ) Monitorowanie F- ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w procesach wykorzystuje sie zwiazki fluoru.

BAT 12 nie dotyczy technik stosowanych w zakladzie

Emisje w trakcie OTNOC

BAT 13. Aby ograniczy¢ czestotliwos¢ wystepowania OTNOC i emisje w trakcie OTNOC, w ramach BAT nalezy stosowaé obie ponizsze techniki.

Technika Opis Techniki stosowane
w Zakladzie
Urzgdzenia o krytycznym znaczeniu dla ochrony érodowiska (,urzgdzenia o | Zaklad posiada wdrozone procedury dotyczgce eksploataci
Identyfikacja urzadzeni o krytycznym znaczeniu”) okresla si¢ na podstawie oceny ryzyka. Zasadniczo | instalacji w warunkach innych niz normalnych. Obsjmujg one
a) krytycznym znaczeniu dotyczy to wszystkich urzgdzeri i ukladéw postepowania z LZO (np. uktadu | réwniez sytuacje awaryjne. Prowadzone sa inspekcje i

oczyszezania gazéw wylotowych, uktadu wykrywania nieszczetno$ci). konserwacje ukladéw narazonych na wystapienie sytuadji
awaryjnych.
Zaktad identyfikuje urzadzenia krytyczne, tj. urzadzenia o
kluczowym znaczeniu dla ochrony §rodowiska | posiada
vovdroéoéla proc;dléje na wypadel: wyst%pienia zdg.’r;ﬁgig

. I e TNOC. W zakiadzie moze wystapic zdarzenie
Usg:tﬁ:‘:;yﬁfzwzggg?ﬁramgfl?nci::cgelq mal;seynn::_llzacpbg&?tipr_‘locscu ! zwigzanie z awarig dopalacza katalitycznego. W momencie
b Inspekcja, konserwacja i w.x;, cei d dzia{?:\nia orazrz:)ynsegtvac' Py e‘;'t':i"é Oawi:z Jar:ylﬂarn a; ujgce wystgpienia awaril, procedura cbejmuje natychmiastowe
) monitorowanie B ury S T I& zapobing 4, cedlame zatrzymanie procesu produkcyjnego. Natomiast mozliwe jest w
nieplanowang. Monitoruje sig okresy OTNOC, ich czas trwania, przyczyny, N i £ i p
& S0, MoSIWE — Grisio-w irakEie ich wystenowania takiej sytuacji wydostanie sie substancji odorowych w sposdb
J ! wysiep ’ grawitacyjny z kanaléw doprowadzajgcych gazy do dopalacza,
€0 moze prowadzi¢ do krétkotrwalej ucigzliwosci. Przyczyng
wystapienia awarii moga by¢ najczesciej drobne awarie
podzespoldw dopalacza. Zakiad prowadzi ewidencje
zleconych napraw.
BAT 13 zgodny




Emisje w gazach odlotowych

Emisje LZO

BAT 14. Aby ograniczyé¢ emisje LZO pochodzace z obszaréw produkcji i magazynowania, w ramach BAT nalezy stosowac technike a) oraz odpowiednia
kombinacje pozostatych technik przedstawionych ponizej.

Technika

Wybdr, projekt i

a) optymalizacja systemu

Wyciag powietrza mozliwie
najblizej miejsca stosowania
materiatdw zawierajgcych
1L.Z0

b)

Cpis

Zastosowanie

Techniki stosowane
w Zakladzie

) Systém_géi—é\n\-r“\r—v—yibtt)Wych wybiera sieg, pmjektuTéi

optymalizuje z uwzglednieniem takich parametrow,
jak:

-— ilo§c powietrza wylotowego,

—- rodza} i stezenie rozpuszczalnikdw w powietrzu
wylotowym,

~— rodzaj ukladu oczyszczania
(specjainy/scentralizowany),

= kwestie bhp,

— efektywnosc energetyczna.

Mozna rozwazyC nastepujgca kolejnosé priorytetow
przy wyborze systemu:

— segregacja gazow wylotowych o wysokich i
niskich stezeniach LZQO,

— techniki homogenizacji | zwigkszania stezenia
LZO (zob. BAT 16 lit. b) i c)),

— techniki odzyskiwania rozpuszczalnikow w
gazach wylotowych (zob. BAT 15),

-— techniki redukciji emisji LZO z odzyskiem ciepla
(zob. BAT 15},

—- techniki redukcji emisji LZO bez odzysku ciepta
(zob. BAT 15). B i n

Zastosowanie ogdine.

Przedimiotowa instalacja wyposaZona jest
w newralgicznych miejscach (odciggi z
tuneli suszarniczych) w uszczelnione
odciggi. Z poszczegdlinych powlekarek
regulowany jest strumieri gazow
odlotowych zawierajagcych duze stezenia
LZ0O w celu zbilansowania przeplywdw dla
cate] instalacji i regulacji strumienia
objetoéci gazow kierowanych na
dopalacz.

Zastosowana technika zapewnia
osiggniecie maksymalnego stezenia LZO
{zageszczanic) przed wprowadzeniem
gazéw do dopalacza.

Wyciagg powietrza mozliwie najblizej miejsca
stosowania z pelnym lub czg$ciowym obudowaniem
obszaréw stosowania rozpuszezalnika (np. maszyny
do powlekania, maszyny do nanoszenia, komory
natryskowe)}. Powietrze wylolowe moze byt
oczyszczane w ukladzie oczyszczania gazow

wylotowych.

Whyciag powietrza mozliwie
najblize] miejsca

c) przygotowywania
farb/powtok/ spoiwffarb
_drukarskich

Wyciag powietrza
d) pochodzacego z procesow
suszenia/utwardzania

|_oczyszczania gazow wylotowych.

Wycigg powietrza mozliwie najblizej miejsca
przygotowywania farb/powlok/spoiw/farb
drukarskich (np. obszaru mieszania). Powietrze
wylotowe moze byc oczyszozane w ukladzie

Moze to nie miec zastosowania, gdy
obudowanie prowadzi do utrudnionego
dostepu do maszyn w czasie ich
dziatania. Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu na ksztatt i
rozmiar obszaru, ktéry ma byé
| obudowany.
Mozliwoscé zastosowania tylko w
miejscu przygotowywania farb/powtok/
spoiwffarb drukarskich.

W przypadku wanien powlekajgcych
okapy odciagow zlokalizowane sa
bezposrednio nad nimi.

Przygotowanie powltok odbywa sie w
pomieszezeniach homogenizacii
wyposazonych w wentylacje.

Komory utwardzania/suszarki sq wyposazone w
system wyciggu. Powietrze wylotowe moze by¢
oczyszezane w ukladzie oczyszczania gazow

wylotowych.

Mozliwosc zastosowania wylacznie do
procesdw suszenia/utwardzania.

“Instalacja wyposazona jestw

newralgicznych miejscach {(odciagi z
tuneli suszarniczych) w uszczelnione

odciagi.




Minimalizacja emisji
gil:;*c;rga;rgﬁgdw:n:jc:hstzrat Wejscie i wyjscie komor utwardzania/suszarek
komérlps uszarel?p{)przez uszczelnia sie w celu zminimalizowania emisiji
o 2ok e niezorganizowanej LZO i strat ciepla. Uszczelnienie T ;
e) :s;;:zdzlglir;ﬁ;ejsma : moze by¢ zapewnione przez strumienie powietrza M dOZI'wﬁi‘:zzzf:?:z‘i"a:;?“tglko whady, Tunele suszarnicze utzymywane sg w
ut&ar dzanial spszarak dbo lub noze powietrzne, drzwi, kurtyny plastikowe lub gt\za\:"gzaniglsuéz i rEi ry warunkach podcignienia.
T A metalowe, rakle itp. Alternatywnie komory/suszarki )
gogciéni — 53 utrzymywane pod wptywem podci$nienia
atmosferycznego podczas Emeslenicnem;
suszenia
¢ ; Gdy chiodzenie podioza odbywa sie po suszeniu/ . .
Wyciag powietrza utwardzaniu, powietrze ze strefy chlodzenia jest Mi2liwose £4s tosowa_ma tylka whedy, Tunele suszamicze utrzymywane sg w
f pochodzacega ze strefy odprowadzane i moze by¢ oczyszczane w ukladzie gdy chiodzenie podioza odbywa sie po warunkach podcisnienia
chtodzenia oczyszczania gazow wylotowych suszeniu/utwardzaniu. .
. ¢ 2 Moze nie mie¢ zastosowania w
Wycigg powietrza z Pg-v; ftr';zcez Zc?ag?:rmg viur::v;z?;vv\:g: cdniesieniu do zamknietych
magazynowania surowcow, ?o ; ugzczglnik'i)i}o dpady zawieraiace ! pojemnikéw lub w odniesieniu do Przygotowanie powtok odbywa sie w
Q) rozpuszczalnikdw i odpadow rozpuszc;zalniki 'estF:) d {”owa o rjg G e magazynowania surowcow, pomieszczeniach homogenizacji
Zawierajgcych ocz‘; ———— i: kia dziz oczyszczania gaz 63& rozpuszpzalnikéw i odpadow | wyposazonych w wentylacje.
rozpuszczalniki S —— zawierajacych rozpuszczalniki o niskiej
Wylotouwych. preznosci par i niskiej toksycznoscei.
Powietrze z obszaréw, na ktorych czesci maszyn i . . . .
Wycigg powietrza urzadzenia sg recznie albo automatycznie Mr‘;ZI'ggiﬁ zﬁztzoa:%ma';': k“g *qu]"('; “;cn Czyszczenie watkow powlekajacych
h) pochodzacego z obszarow czyszczone rozpuszczalnikami organicznymi, jest gazp - enia’s sr:cz & n;’ odbywa sie w rejonie wanien
oczyszczania odprowadzane i moze by¢ oczyszczane w uktadzie Zy < deBilia;sg ozy A powlekajgcych wyposazonych w odciggi.
oczyszezania gazéw wylotowych rozpuszczalnikami organicznymi.

BAT 14 zgodny

BAT 15. Aby ograniczy¢ emisje LZO w gazach odlotowych i zwigekszy¢ efektywne gospodarowanie zasobami, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z
ponizszych technik lub ich kombinacje

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki stosowane
w Zakladzie

|. Przechwytywanie i odzyskiwanie roz

uszczalnikéw w gazach wylotowych

Technika usuwania zwiazkéw organicznych za
pomocg obnizenia temperatury ponizej punktu rosy, Mozliwosé zastosowania moze byé
aby skroplié opary. W zaleznosci od wymaganego ograniczona w przypadku nadmiernego
a) Kondensacja zakresu temperatury roboczej stosowane sg rézne zapotrzebowania na energie na Nie dotyczy.
czynniki chtodnicze, np. woda chtodzaca, woda potrzeby odzysku ze wzgledu na niskg
schiodzona (temperatura zazwyczaj okoto 5 °C), zawartos¢ LZ0.
amoniak lub propan
LZO sg adsorbowane na powierzchni wegla Mozliwos¢ zastosowania moze byé
Adsorpcja z wykorzystaniem | aktywnego, zeolitéw lub papieru z widkna weglowego | ograniczona w przypadku nadmiernego
b) wegla aktywnego lub Adsorbat zostaje nastepnie poddany desorpcji, np. za | zapotrzebowania na energie na Nie dotyczy
zeolitow pomocg pary wodnej (czesto na miejscu) do celow potrzeby odzysku ze wzgledu na niskg
ponownego wykorzystania lub usuniecia, a adsorbent | zawarto$é LZO.




zostaje ponownie uzyty. Do celow zachowania
ciggtosci dzialania zazwyczaj rownoczesnie pracujg
co najmniej dwa adsorbery, z ktorych jeden - w trybie
desorpciji. Adsorpcja jest powszechnie stosowana
jako etap zageszczania w celu zwigkszenia
_wydajnosci péZnigjszego utleniania. 0
Whykorzystanie odpomednlego p{ynu do usuniecia
zanieczyszczen z gazu wylotowego przez absorpeje,
w szczegolnosdl rozpuszezalnych zwigzkow i

gazow wylotowych

bioloqiczny skilada si¢ ze ztoza materiatu
organicznego (takiego jak torf, wrzos, kompost,

rozpuszczalnikow.

c) lggsgmgjdanfewgk;;zr.]yjtanlem substancji statych {pyl). Odzyskiwanie _ Zastosowanie ogdlne. Nie dotyczy
p g rozpuszczalnikéw jest mozliwe na przykiad z
wykorzystaniem destylacii lub desorpcji termicznej.
(W odniesieniu do odpylania zob. BAT18.) = = x
II Obrobka termiczna rozguszczalmkoww gazach wylotowych z odzysklwamem energii e W
Czest lub calosé gazow wylotowych wysyla sig jako N;g:\? Zalztt%so“é?'nz'aax:r:"éiigﬁ“u €9
Wysylanie gazéw powiecirze spalania i paliwo uzupetniajgce do obiektu gub sta:g - ovgé ch mow; warl. 59
d) wylotowych do obiekiu energetycznego spalania (w tym do elektrocieptowni) Ijsi 5 IE[J) ,M ozliv%éé zastosowaﬁia Nie dotyczy
energetycznego spalania glc; Eﬁlgnwytwe. arzania pary wodnej lub energii moze byé ograniczona ze wegledow
= iy | bezpieczeristwa. .
. : Utlenianie termiczne z wykorzystamem mep{a gazdw
e) ti?rl::gfr:: EViG Ylismand odlotowych, np. w celu wstepnego ogrzania Zastosowanie ogélne. Nie dotyczy
’ . wprowadzanych gazéw wylotowych. " cosmg S E n
Instalacja IPPC wyposaZzona jest w -
Utteniacz z wieloma ztozami (frzema lub piecioma) r;}{:c’:r? im‘ia‘::gﬁzga:ﬁ;: rr:r:czny
wypelnionymi materiatem ceramicznym. Zioza sq cmigowa nygh po dczgs procgsu
s s iennikami ci o i “emian : :
Regeneracyjne utlenianic gggﬁ?g;:l?;:)ﬁﬂ? 5 g{ﬁ?ﬁ:}ﬂ :gs’;g;:;:a technologlcz_nego. Wylforzystywany jest
termiczne z wieloma ztozami rzeplyw jest odwracan W - ;) ez, bowAl proces utleniania termicznego poprzez
f} lub z bezzaworowym p y Y arz p N Zastosowanie ogodlne. podgrzewanie gazéw odlotowych do
wlotowego dostarczanego do utleniacza. Przeplyw e
obrotowym rozdzielaczem N . 1 . S temperatury wyzszej niz temperatura
: odwraca sie regularnie. W bezzaworowym obrotowym - . .
powietrza : P : : S samozapionu oraz poprzes
rozdzielaczu powietrza nosnik ceramiczny znajduje utrzymywanie wysokiej temperatury
:\:z ]\: Jkei'::rllr:))\(mm zbiomiku obrotowym podzielonym na wystarczajaco diugo, by zapewnic
i maksymalny mozliwy poziom dopalenia
- o N LZ0.
Utlenianie | Z0 wspomagane obecnosciag katalizatora
w celu zmnigjszenia temperatury utleniania i zuzycia i i ; ; ’
paliwa. Cieplo wylotowe moZzna odzyskaé w y&;lmii?;éo‘:g:;ggﬁ nrr;oze oy
9) Htlenmnic ketalityczns 2?:;}283‘3% ggyg:aﬁpgzﬁcﬁ?ﬂwg?ﬂmﬁl V\;ystepowanie subétancji trujgcych dla Nie dotyczy
produkgji drutu nawojowego stosuje sie wyzsze katalizatord,
temperatury utleniania (500-750 "C).
fil_l.—l-"_iiémt_\'n@@g;jie_Eﬁﬁ;zc_zglhjkénﬁ w gazach wylotowych bez odz_ysku ro;puszcialnlka ani Er;é-ril_l _7“ o BE
Gaz wylotowy poddaje sie odpylaniu | wysyla do P : ;
IR Mozliwoéé zastosowania wylgcznie do :
h) Oczyszczanie biologiczne reaktora z podiozem z filtra biclogicznego. Filtr oczyszczania biodegradowalnych Nie dotyczy



https://dotyc-.zy
https://J:!!!gQ.dL

korzenie, kora drzew  wno iglaste i rozne
kombinacje tych matenatéw) lub materialu obojetnego
(takiego jak it, wegiel aktywny i poliuretan), w kiérej
strumien gazéw wylotowych jest biologicznie
utleniany przez naturalnie wystepujgce tam
mikroorganizmy do dwutlenku wegla, wody, soli
nieorganicznych i biomasy. Filtr biologiczny jest
wrazliwy na pyl, wysokie temperatury lub duze
wahania w gazie wylotowym, np. temperatury na
wilocie lub stezenia LZO. Moze by¢ potrzebne
uzupeiniajace dostarczanie skladnikéw odzywczych.
Utienianie LZO poprzez podgrzewanie gazdw
wylotowych z powietrzem lub tlenem do temperatury
wyZszej niz temperatura samozaptonu w komorze

i) Utlenianie termiczne spalania oraz poprzez utrzymywanie wysokiej Zastosowanie ogdlne.
temperatury wystarczajgco diugo, aby zakoriczyé
proces spalania LZO, uzyskujgc dwutlenek wegla i
wode.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) podano w tabelach 11, 15, 17, 19, 21, 24, 27, 30, 32 i 35 ninigjszych konkluzji dotyczacych BAT.

Nie dotyczy

BAT 15 zgodny

BAT 16. Aby ograniczy¢ zuzycie energii przez system redukcji emisji LZO, w ramach BAT nalezy stosowad jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Zastosowanie Techniki stosowane
w Zakladzie

Przedmiotowa instalacja
wyposazona
jest w newralgicznych miejscach
(odciagi z tuneli suszarniczych) w
uszczelnione odciagi. Z
poszczegdinych powlekarek

Utrzymywanie stezenia LZO Wykorzystanie wiatraka z napedem o zmiennej I — ) . regulowany jest strumien

wysylanych do ukiadu czestotliwosci w scentralizowanych uktadach gne?]ztmﬁsghzﬁi:ggg:ﬁ ?;?m“i’g{zifnée w gazow odiotowych zawierajgcych

a) oczyszczania gazéw oczyszczania gazow wylotowych do modulowania oczyszc!ania azéw wylotow cﬁ G etEaEEh duZe stezenia LZ0 w celu

wylotowych z wykorzystaniem | przeptywu powietrza, aby dostosowaé go do iloéci przeprowa dzaﬁych partiami tZ:ki L 'Fa’tk zbilansowania przeplywow dla

wiatrakéw z napedem o gazdw wylotowych z urzadzen, kiére dziatajg w Ak BBRE ! ] calej instalacji i regulacji

zmiennej czestotliwosci danym momencie. ; strumienia cbjetosci gazow
kierowanych na dopalacz.
Zastosowana technika zapewnia
osiggniecie maksymalnego
stezenia LZO (zageszczanie)
przed wprowadzeniem gazéw do
dopalacza.

Wewnetrzne zageszczanie Gazy wylotowe sg poddawane recyrkulacji w ramach | Mozliwo$é zastosowania moze byé

b) rozpuszczalnikow w gazach procesu (wewnefrznie} w komorach ograniczona ze wzgledow zdrowia i Nie dotyczy
wylotowych utwardzania/suszarkach lub w komorach bezpieczefistwa, np. ze wzgledu na LEL, oraz




c)

d}

Zewnetrzne zageszczanie
rozpuszczalnikow w gazach
wylotowych przez adsorpcjg

Technika plenum majgca na
celu ograniczenie objetosci
gazdw odlotowych

_| wylotowych.

natryskowych, dzieki czemu wzrasta stezenie [ Z0 w
gazach wylotowych i zwigksza sie skutecznosé
redukcji emisji w ukladzie oczyszczania gazow

z uwagi na wymogi ub specyfikacje w
zakresie jakosci produktu.

Stezenie rozpuszczalnika w gazach wylotowych
zostaje zwickszone w rezultacie ciagtego okreznego
przeptywu powietrza procesowego z komory
natryskowej, ewentualnie w polgczeniu z gazami
wylotowymi z komory utwardzaniafsuszarki, przez
sprzet do adsorpcji. Sprzet ten moze obgjmowac: —-
adsorber ze stalym zlozem wykorzystujacy wegiel
aktywny lub zeolit, — adsorber ze ziozem fluidalnym
wykorzysiujgcy wegiel aktywny, — adsorber obrotowy
wykorzystujacy wegiel aktywny lub zeolit, - sito
_molekulame.

Gazy wylotowe z komor utwardzania/suszarek sg

wysylane do duzej komory (plenum) i czesciowo
poddawane recyrkulacji jako powietrze wiotowe w
komerach utwardzania/suszarkach. Nadmiar
powietrza z plenum jest wysytany do ukiadu
oczyszczania gazow wylotowych. Cykl ten zwigksza
zawartosé LZO w powietrzu komar
utwardzania/suszarek | zmniejsza objetos¢ gazow
odlotowych.

Mozliwosc zastosowania moze byé
ograniczona w przypadku nadmiernego

zapotrzebowania na energi¢ ze wzgledu na Nie dotyczy
niskg zawariosé LZO.
Zastosowanie ogolne, Nie dotyczy

BAT 16 zgodny

‘Emisje NOX i CO

BAT 17. Aby ograniczyé emisje NOX w gazach odlotowych, jednoczesnie ograniczajgc emisje CO z obrdbki termicznej rozpuszczalnikéw w gazach
wylotowych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike a) lub obie ponizsze techniki.

a)

b)

Optymalizacja warunkéw obrobki
termicznej (projektowanie i
dziatanie)

Stosowanie palnikow z niskg
emisjg NOX -

Opis

“Wiaiciwe zaprojektowanie komor spalania, palnikéw i |

zwiazanego z nimi sprzetufurzadzen polaczone jest z
optymalizacjg warunkdw spalania (np. poprzez
kontrole parametréw spalania, takich jak temperaiura
i czas przebywania) z wykorzystaniem lub bez
wykorzystania systeméw automatycznych oraz
regularng planowang konsenwacjg systemu spalania
_zgodnie z zaleceniami dostawcéw. e
Zmniejsza si¢ szczytows temperature plomienia w

komorze spalania, opdZniajac i zarazem uzupekiajac -

spalanie | zwigkszajac przeplyw ciepta (zwiekszona

'zdolnos¢ emisyjna plomienia). kaczy sigtoz

Zastosowanie

Mozliwosé zastosowanta projekiu moze byc
ograniczona w przypadku istniejacych
zespotdw urzadzen.

"Mozliwo&¢ zastosowania moze byé
ograniczona w przypadku istniejgcych
zespolow urzadzen ze wzgledu na

__ | przeszkody konstrukeyjne lub operacyjne.

‘Techniki stosowane
w Zaktadzie

Stosowana jest optymalizacia
warunkow spalania (regulacja
temperatury ztoza) oraz regularne
konirole sprawnoscifczystosci
palnikow gazowych.

“Stosowana jest optymalizacia
giéwnego, skolektorowanego
strumienia gazdw (przez

_wentylator glowny) weele



A

'| wydluzonym czasem
pozadanej destrukcji LsO.

ebywania w celu osiagniecia.

P

‘dostosowywania dopalaczanﬂo
strumienia LZO.

BAT 17 zgodny

Tabela 1

Poziom emisji powiazany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji NOX w gazach odlotowych oraz wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do emisji CO
w gazach odlotowych pochodzacych z obrébki termicznej gazéw wylotowych

BAT-AEL (1} (Srednia dobowa

WskaZnikowy poziom emisji (1}

Parametr Jednostka lub Srednia z okresu pobierania | ($rednia dobowa lub $rednia z Poziom w Zakladzie
prébek) okresu pobierania prébek)
NOx ma/Nm? 20-130 @) Brak wskaznikowego poziomu <130
cO g Brak BAT-AEL 20-150 <150

{ 1) BAT-AEL i wskaZnikowy poziom emisji nie maja zastosowania, gdy gazy wylotowe wysyla sie do obiektu energetycznego spalania. ( 2 ) BAT-AEL moze nie mieé zastosowania,
jesli w gazie wylotowym sg obecne zwigzki azotu (na przyktad DMF lub 1-metylo2-pyrolidon).

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

Poziom emisji zgodny po zmianie pozwolenia zintegrowanego

BAT 18. Aby ograniczy¢ emisje pytu w gazach odlotowych pochodzacych z proceséw przygotowywania powierzchni podioza, cigcia, naktadania powtok
i wykariczania w przypadku sektoréw i procesow wymienionych w tabeli 2, w ramach BAT nalezy stosowaé jedng z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Techniki stosowane
w Zakladzie

Technika Opis
Kurtyna wodna splywajaca kaskadowo pionowo w dét tylnego panelu kabiny
a) Ps(gr:g?::igigﬁukﬁxgnzy r;l::lljgieniem ngtryskowej plzer.,‘hwytuj-e czgsteczki farby pochod_zacg z mgly natryskowej.
cieczy panel uderzeniowy) Mieszanka wody i farby jest przechwytywana w zbiorniku, a woda jest
poddawana recyrkulacii.
Czasteczki farby i inny pyt w gazie wylotowym sa oddzielane w systemach
b) Oczyszczanie na mokro ptuczek przez intensywne mieszanie gazu wylotowego z woda. (W
odniesieniu do usuwania LZO zob. BAT 15 lit. ¢).)
QOddzielanie mgly natryskowej na Proces oddzielania mgly natryskowej na sucho z wykorzystaniem filtréw
c) sucho przy uzyciu materiatu membranowych potaczonych z wapieniem jako materiatem wstepnego
wstepnego powlekania powlekania, aby zapobiec zanieczyszczeniu membran.
d) Oddzielanie mgly natryskowej na System mechanicznej separacji, np. z wykorzystaniem kartonu, tkaniny lub
sucho przy uzyciu filtrow spieku.
W elektrofiltrach czgsteczkom nadawany jest fadunek elektryczny, co
pozwala oddzieli¢ je pod wplywem pola elektrycznego. W elektrofiltrze
e) Elektrofiltr suchym zebrany materiat jest mechanicznie usuwany {np. przez wytrzgsanie,
wibracje, powietrze sprezone). W elektrofiltrze mokrym jest on wyplukiwany
odpowiednim ptynem, zwykle $rodkiem separujgcym na bazie wody

Podczas procesow technologicznych prowadzonych w
ramach instalacji IPPC nie powstajg i nie sg emitowane
do powietrza zanieczyszczenia w postaci pylow.
Zgodnie z powyzszym nie zachodzi potrzeba
ograniczania emisji pytow z instalacji IPPC.

BAT 18 zgodny

Tabela 2



Poziomy emisji powiazane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pylu w gazach odlotowych

BAT-AEL {$rednia dobowa lub

powlekanie

Powlekanie opakowart metalowych i

. ; Zastosowanie natrysku
nanoszenie na nie drukuy Ty

Powlekanie powierzchni drewnianych Przygotowanie, powlekanie

Parametr Sektor Proces Jednostka srednia z okresu pobierania Poziom w Zakiadzie
probek)
Powlekanie pojazdéw Powlekanie natryskowe Podczas procesow
Powlekanie innych powierzchni : technologicznych prowadzonych w
metalowych i 2 tworzyw sztucznych Pawtakanianairyekone ramach instalacji IPPC nie
Przygotowanie (np. piaskowanie, powstajg i nie sg emitowane do
Pyt Powlekanie statkow powietrznych obrébka strumieniowo-scierna), mg/Nm? <1-3 powietrza zanieczyszczenia w

postaci pytow. Zgodnie z
powyzszym nie zachodzi potrzeba
ograniczania emisji pyldw z
instalacji IPPC.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 11.

Efektywnos¢ energetyczna

BAT 19. Aby zapewnié efektywne zuzycie energii, w ramach BAT nalezy stosowaé techniki a) i b) oraz odpowiednig kombinacj¢ technik c)-h)
przedstawionych ponizej.

Technika Opis

Zastosowanie

Techniki stosowane
_ w Zakiadzie

 Techniki zarzadzania

a)

b)

Plan racjonalizacji zuzycia
energii

Plan racjonalizacji zuzycia energii stanowi czg$é EMS
(zob. BAT 1) i obejmuje definiowanie i obliczanie
okreslonego zuzycia energii w ramach dziatania,
ustalanie kiuczowych wskaZnikdw skutecznosci dziatania
w skali rocznej (np. MWh/tone produktu) oraz planowanie
ckresowych celow usprawniania i powigzanych dziatan.
Plan dostosowuje sie do specyfiki zespolu urzadzer pod
wzgledem przeprowadzanych procesow, matarialdw,
{_produkiow itp.

Rejestr bilansu
energetycznego

Sporzadzanie raz na rok rejestru bilansu energetycznego,
ktory przedstawia podziat zuzycia | wytwarzania energii

(w tym wywozu energii) wedhug rodzaju zrodla (np.

energia elektryczna, paliwa kopalne, energia ze Zrodet
odnawialnych, pobrane ciepto lub chtodzenie). Technika

ta obejmuje: (i) okreslenie granicy energetycznej
dziatalnosci STS; (i) informacje o zuzyciu energii pod
wzgledem dostarczanej energii; (jii) informacje o energii
oddawanej z zespolu urzadzeri na zewngtrz; (iv)

Poziom szczegolowosci oraz charakier
planu racjonalizacji zuzycia energii i
rejestru bilansu energetycznego bedzie
zasadniczo zaleze€ od charakteru, skali
i zZlozonoéci instalacji oraz od rodzajow
wykorzystywanych zrodet energii. Moze
nie mieé¢ zastosowania, jesli dziatalnosé
zwiazana z STS jest prowadzona w
ramach wickszej instalacji, pod
warunkiem Ze plan racjonalizacji
zuzycia energii i rejestr bilansu
energetycznego wiekszej instalacji w
wystarczajgcym stopniu obejmujg
dzialalno$¢ zwigzang z STS.

W zakladzie opracowany zostat plan
racjonalizaciji zuzycia energii. Obejmuje
on nastepujace rozwigzania :

-~ fotowoltaika -- aktualnie TMWp,
w frakcie budowy system
<Zero-eksport” regulujacy prace
falownikow, w celu
optymalizac]i | maksymalizacji
autokonsumpcji.
urzadzenia, tj. pompy, napedy,
etc., wyposazone w falowniki,
do instalacji CO jest
przylaczona instalacja odzysku
ciepla z procesdw
oczyszezania lokalnego RTO,
kompresory- sprezarki
powietrza sg rozbudowane o




-

“informacje o przeplywie  rgii (np. wykresy Sankeya lub wymienniki ciepta, ktére #
bilanse energetyczne) pokazujgce, w jaki sposdb energia dodatkowo podgrzewajg wode
jest wykorzystywana w calym procesie technologicznym. do celéow uzytkowych,
Rejestr bilansu energetycznego dostosowuje sie do oswietlenie w duzej czesci
specyfiki zespotu urzadzen pod wzgledem wymienione na LED - w tym
przeprowadzanych proceséw, materiatéw itp. oswietlenie traktow

komunikacyjnych
Techniki zwiazane z procesem
Izolacja ciepina zbiomikow | Mozna to osiggnat np. poprzez: — wykorzystanie
i kalzi zawierajgcych zbiornikéw dwuptaszczowych, — wykorzystanie
c) schiodzone lub podgrzane | zbiornikéw preizolowanych, — naktadanie izolacji na Zastosowanie ogdine.
ptyny oraz systemow urzadzenia do spalania, przewody parowe i rury
spalania i pary wodnej zawierajgee schlodzone lub podgrzane plyny.
Odzysk ciepta (pochodzacego giéwnie z systemu pary
Odzysk ciepla za pomocg | wodnej) do wytwarzania gorgcej wody/pary stosowanej w
d) kogeneracji — CHP procesach/dziataniach przemystowych. CCHP (zwane Mozliwos¢ zastosowania mozZe byé
(kogeneracja) lub CCHP rowniez tréjgeneracjg) to system kogeneracii z ograniczona ze wzgledu na ukfad
(tréjgeneracia) agregatem absorpcyjnym, ktéry wykorzystuje cieplo zespotu urzgdzen, charakterystyke
niskotemperaturowe do produkcji schtodzonej wody. strumieni goracego gazu {np. natezenie
Odzysk energii ze strumieni gorgcego gazu (np. z przeplywu, temperature) lub brak
- .. | suszarek lub stref chlodzenia), np. za pomocg ich odpowiedniego zapotrzebowania na
a) O;l rzycik gle[::uze atmimienl recyrkulacji jako powietrza procesowego, z ciepio
goracego g wykorzystaniem wymiennikéw ciepla, w procesach lub Ciepto odzyskiwane ze spalacza
zewnetrznie. wykorzystywane jest na cele ¢.0. oraz
. . Dostosowanie przeplywow powietrza procesowego i cwu.
) Dgﬁgf;\:a?fcg;zosvm c;w gazdw wylotowych w zalezno$ci od potrzeb. Technika ta ZE B CWERIE SHBIHE
pow Ipt h g obejmuje ograniczenie wentylacji powietrza podczas 9 )
i i A pracy na biegu jalowym lub konserwacji.
Wychwytywanie i recyrkulacja gazéw wylotowych z
Recyrkulacja gazow komory natryskowej w potaczeniu ze skutecznym Mozliwos¢ zastosowania moze byé
Q) wylotowych z kormory oddzielaniem mgly natryskowej z farby. Zuzycie energii ograniczona ze wzgledéw zdrowia i
natryskowej Jjest mniejsze niz w przypadku wykorzystania $wiezego bezpieczenstwa.
powietrza
Zoptymalizowana
cyrkulacja cieptego Powietrze jest wdmuchiwane do jednej czeéci komory
h) powietrza w komorze utwardzania i rozprowadzane za pomoca turbulatora Mozliwosé zastosowania wylacznie do
utwardzania o duzej powietrza, ktory zamienia laminamy przeplyw powietrza sektoréw powlekania natryskowego.
objetosci przy uzyciu na pozadany przeplyw turbulentny.
turbulatora powietrza

BAT 18 zgodny

Poziomy efektywnosci srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do okreslonego zuzycia energii zawarte w tabeli 3 konkluzji - nie dotyczy technik
stosowanych w zakladzie.

Zuzycie wody i wytwarzanie Sciekow




BAT 20. Aby ograniczyé zuzycie wody i wytwarzanie éciekéw w ramach proceséw z wykorzystaniem wody (np. odtluszczania, oczyszczania, obrobki
powierzchniowej, oczyszczania na mokro), w ramach BAT nalezy stosowac technike a) oraz odpowiednig kombinacjg pozostalych technik

przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Zastosowanie

Techniki stosowane
w Zakladzie

Plan gospodarowania wodsg i audyty

R gospodarki wodnej

Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki
wodnej stanowig czesé systemu EMS (zob. BAT 1) i
obgjmujy;

— schematy przeptywu i bilans masy wody zespotu
urzgdzen,

— ustalanie celow pod wzgledem oszczednosci
wody,

— wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody
(np. kontrola zuzycia wody, recykling wody,
wykrywanie i usuwanie wyciekow).

Audyt gospodarki wodnej przeprowadza sig co

|_najmniej raz narok.

b) ‘ Flukame kaskadowe wsleczne
|

Ponowne wykorzystanie [ub

g recykling wody

Plukanie wieloetapowe, w ktérym woda przeplywa w

kierunku przeciwnym do obrabianych
elementow/podioza. Umozliwia wysoki stopier
_przeplukania przy niskim zuzyciu wody
Strumienie wody (np. zuzyta woda pluczaca, Scieki
z ptuczek gazowych mokrych) sg ponownie
wykorzystywane lub poddawane recyklingowi, w
stosownych przypadkach po oczyszczeniu, z
wykorzystaniem takich technik, jak wymiana jonowa
czy filtracja (zob. BAT 21). Stopiefi ponownego
wykorzystania lub recyklingu wody jest
uwarunkowany bilansem wodnym zespotu
urzgdzen, zawartoscig zanieczyszczen lub
charakterystyka Sciekow.

Poziom szczegdtownsci oraz charakter planu
gospodarowania wodg i audytow gospodarki
wodnej bedzie zasadniczo zalezec od
charakteru, skali i ztozonosci zespolu
urzadzei. Moze nie mie¢ zastosowania, jesli
dziatalno$¢ zwigzana z STS jest prowadzona
w ramach wiekszej instalacji, pod warunkiem
Ze plan gospodarowania wodg i audyty
gospodarki wodnej w wiekszej instalacji w
wystarczajgcym stopniu obejmujg dziatalnosc
zwigzang z STS

Mozliwosé zastosowania w przypadku
wykorzystywania procesow plukania.

Zastosowanie ogolne.

Nie dotyczy. W wyniku produkcji
nie powstajg Scieki przemystowe.
Woda wykorzystywana jest
jedynie do uzupetnienia obiegow
zamknietych. W przypadku
nadmiaru wody obiegowej, jest
ona odprowadzana jako odpad.

Zakiad posiada umowe o
dostarczenie wody i
odprowadzanie §ciekéw z dnia
19.01.2016r. 2z
Przedsiebiorstwem Wodociggow i
Kanalizacji Sp. z 0.0 .w Gliwicach.

BAT 20 nie dotyczy technik stosowanych w zakladzie.

Poziomy efektywnosci $rodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do okreslonego zuzycia wody zawarte w tabeli 4 konkluzji - nie dotyczy technik

stosowanych w zakladzie.

Emisje do wody

BAT 21. Aby ograniczyé emisje do wody lub utatwié ponowne wykorzystanie i recykling wody pochodzacej z proceséw z wykorzystaniem wody (np.
odtiuszczania, oczyszczania, obrébki powierzchniowej, oczyszczania na mokro), w ramach nalezy stosowaé kombinacje ponizszych technik.




Ny

Techniki stosowane ¥

Techniki Opis Typowe docelov.< zanieczyszczenia Zakladzie
Oczyszczanie wstepne, pierwotne i ogdine
Réwnowazenie przeptywow i tadunkow
a) Wyréwnywanie zanieczyszczen przy uzyciu zbiornikéw lub innych | Wszystkie zanieczyszczenia. Nie dotyczy
technik zarzgdzania.
b) Neutralizacja gi%ﬂa%a pH sciekéw do neutralnego poziomu Kwasy, zasady. Nie dotyczy
c} \;chs)tze d:':;g? Iies::;ggj?ﬁrzgn%’tzygsgj z wykorzystaniem krat, sit, piaskownikow, osadnikow Substancje state, zawiesiny, czastki metali. Nie dotyczy
Przetwarzanie fizyczno-chemiczne
Usuwanie substanciji rozpuszczonych ze $ciekow . "
d Ad R poprzez przeniesienie ich na powierzchnie l{legajqc:_e adsqrpql, FEERUBECEONE, ;
) sorpcia stalych, wysoce porowatych czastek (zwykle nieulegajace blpdegradacp lub inhibitory Nie dotyczy
wegla a;ktywnego). zanieczyszczen, np. ADX.
Usuwanie zanieczyszczen za pomocg Rozpuszczone, nieulegajgce biodegradaci
e) Destylacja prézniowa termicznego oczyszczania Sciekdw pod lub inhibitory zanieczyszczen, ktére mozna Nie dotyczy
zmniejszonym ci§nieniem. destylowad, np. niektdre rozpuszczalniki.
Przeksztalcenie rozpuszczonych zanieczyszczen ; ;
w nierozpuszczalne zwigzki dzieki dodawaniu :i:&?:;:ggta)?:;é;lr;zzﬁjissztftfsotgiﬁe
f) Stracanie Srodkdw sirgcajgecych. Powstale osady state ; ; S Nie dotyczy
nastepnie rozdziela sie metodami sedymentacji, zanieczyszczajqce L mhllbltory
fiotacji lub filtracji. zanieczyszczen, np. metale.
Redukeja chemiczna polega na przeksztaiceniu :‘Jifl?l:]a:.eé:dbl;ggjé, ':;zd';'f.i‘z:jg:f;’nc.e
) Redukcja chemiczna zanieczyszczen za pomocy chemicznych srodkéw zaniec?z qu aj ceglub inhjibito : Nie dotycz
g ] redukujgcych w podobne, ale mniej szkodliwe [ub zaniec;zzzzgejﬁa np szeéciowgtoéciowy yezy
mniej niebezpieczne zwiazki. chrom (Cr(VI))
Retencja zanieczyszczef jonowych ze Sciekow i
ﬁs;gge:t':r:%%bgmzifj %I:\%eptﬂ'l“ir:rl::'n{aml jonami z Rozpuszczone, nieulegajace biodegradacii
h) Wymiana jonowa Zanie c;ysz et ays‘f; c);ja sov::)yzatrzy mij —— substancje zanieczyszczajace lub inhibitory Nie dotyczy
: . : i zanieczyszczen w postaci jondw, np. metale
nastepnie sptukiwane w plynie regeneracyjnym
lub plynie do plukania zwrotnego
Usuwanie dajgcych sie wyeliminowac
f:: Ii(:ysvzvzzdin z ;;Z;{ﬂg c[’::;::ig't‘zrzeez) faze gazowq Dajgce sie wyeliminowad zanieczyszczenia,
i) Odpedzanie przépusiczanaaﬁrzez Bise S REEE np. niektére_adsorbowalne zwigzki Nie dotyczy
usuwania mozna poprawic, podwyzszajac ChisEorganicant {0
temperature ub obnizajac ci$nienie.
Oczyszczanie biologiczne
Whykorzystanie mikroorganizméw do oczyszczania
k} QOczyszczanie biologiczne Sciekdw (np. przetwarzanie beztlenowe, Zwigzki organiczne ulegajace biodegradacji. | Nie dotyczy
przetwarzanie tlenowe).
Ostateczne usuwanie substancji stalych
Koagulacie i flokulacje wykorzystuje sie do
) Koagulacia | fiokulacja oddzielenia zawiesin ze Sciekdw i sg one czesto | Zawiesiny ciat statych oraz metale zawarte w Nie dotyczy

realizowane jako kolejne etapy. Koagulacja polega
na dodaniu koagulantéw o tadunkach przeciwnych

pyle.




| do tadunkéw zawiesin. Flokulacia o etap
| delikatnego mieszania, aby kolizje mikroklaczkow
| powodowaly ich tgczenie sie w wieksze klaczki.
| Moze by¢ wspomagana przez dodanie polimeréw

| Oddzielenie czgstek stalych przez osadzanie

m) | Sedymemiaca  _ |_grawitacyjne. ] Nio Bty
| Oddzielenie substancji statych od sciekow przez
n) Filtracja | przepuszczenie ich przez porowaty materiat Nie dotyczy

| filtracyjny, np. filtrowanie przez piasek,
| nandfiltracja, mikrofiltiracja lub ultrafiltracja. |
| Oddzielenie czgstek statych Ilub cieklych od
| scickow przez przylgczanie ich do drobnych
o) Flotacja pecherzykéw gazu, zwykle powietrza. Plywajgce Nie dotyczy
czgstki gromadza sie na powierzchni wody i s3
zbierane przez zgamiacze.

BAT 21 nie dotyczy technik stosowanych w zakladzie

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw bezposrednich do odbiornika wodnego zawarte w tabeli 5 konkluzji - nie dotyczy
technik stosowanych w zaktadzie.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego zawarte w tabeli 6 konkluzji - nie dotyczy
technik stosowanych w zaktadzie.

Gospodarowanie odpadami

BAT 22. Aby ograniczy¢ iloé§¢ odpadow wysytanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowa¢ technike a) i b) oraz jedng z technik c) i d)
przedstawionych ponizej lub obie te techniki.

Technika Opis . Techniki stosowane w Zakladzie
Plan. gospodarowania odpadami stanowi cze$é EMS (zob. BAT 1) i zawiera zbior
Srodkéw majgcych na celu:

1) minimalizowanie powstawania odpaddw,

2) optymalizacje ponownego uzycia, regeneracji lub recyklingu odpadow fub
odzysku energii z odpadow oraz

3) zapewnienie wlasciwego unieszkodliwiania odpaddw.

W ramach wdrozonego i stosowanego zarzgdzenia

a) Plan gospodarowania odpadami Zarzgdzenie Wewngtrzne o odpadach.

Zaktad monitoruje ilosé¢ wytwarzanych odpadéw i
\ prowadzi rejestracje ilosci wytworzonych odpadéw
poprzez Baze danych o produktach i opakowaniach

Coroczna rejestracja ilosc poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych odpadéw. oraz o gospodarce odpadami.

b) Monitorowanie ilosci odpadéw Zawartosc rozpuszczalnika w odpadach ustala sig okresowo (co najmniej raz na

e S s e Zawartos¢é rozpuszcezalnika w odpadach ustalana jest

okresowo (co najmniej raz na rok) za pomocg
obliczen.




‘ 4 ‘ ' Zakiad planuje zakup destylatora stuzgcego den
Techniki mogg ob., ..owat: — odzysk/recykling rozpuszczalnikéw z odpadow | regeneracji rozpuszczalnikéw, w celu ich
o) Odzysk/recykling plynnych za pomoca filtracfi i destylacji na miejscu lub poza obiektem, — | oczyszczania i usuwania zanieczyszczen tak, aby
rozpuszcezainikow odzysk/recykling rozpuszczalnikéw z czy$ciw za pomocg drenazu grawitacyjnego, | moZliwe bylo ich wielokrotne wykorzystanie.
wyciskania lub odwirowywania, Zastosowanie urzgdzenia zmniejszy zakup nowych
preparatéw rozpuszczalnikowych.
Techniki moga obejmowag: '
— ograniczenie zawartosci wody w odpadach np. za pomocg prasy filtracyjnej do
oczyszczania osadow,
— ograniczenie wytwarzania osadow i rozpuszczalnikéw odpadowych, np. dzieki
) Techniki specyficzne dia ograniczeniu liczby cykli oczyszczania (zob. BAT 9), Zakiad wykorzystuje pojemniki po produktach jako
strumienia odpadow — stosowanie pojemnikdéw wielokrotnego uZytku, ponowne wykorzystywanie | pojemniki do magazynowania odpaddow.
pojemnikéw do innych zastosowar lub recykling materiatu, z ktérego pojemniki sa
Zzrobione,
— wysylanie zuzytego wapienia wytworzonego w procesie suchego odsiarczania
do pieca wapiennego lub cementowego.
BAT 22 zgodny
Emisje odoréw

BAT 23. Aby zapobiec wystgpowaniu emisji odoréw lub, jezeli jest to niemozliwe, ograniczy¢ je, w ramach nalezy opracowac, wdrozyé i regularnie
poddawac przegladowi plan zarzadzania odorami jako cze$¢ systemu zarzadzania érodowiskowego (zob. 1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace

elementy:

Elementy planu zarzgdzania Stosowanie w Zakladzie
protokét zawierajacy dziatania i harmonogram Zaktad wdrozyt plan zarzadzania odorami, ze wzgledu na fakt ewentualna emisja
protokdt reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia odoréw, np. skarg niezorganizowana odoréw moze wystgpi¢ jedynie podczas zdarzenia OTNOC i

wystapienia awarii dopalacza katalitycznego.

Opracowano plan zarzgdzania emisjg odoréw, ktory zostat wdrozony do 9.12.2024 r. do
zakiadowych procedur zgodnie z wewnetrznymi wymaganiami

program zapobiegania wystepowaniu odorow i ich ograniczania, majgcy na celu okreslenie
ich Zrodel i udziatu poszczegdinych Zrédet oraz wdrozenie $rodkow zapobiegawczych lub | Opracowano protokét manitoringu odoréw, ktdry zostat wdrozony do 9.12.2024 r. do
ograniczajgcych. zaktadowych procedur zgodnie z wewnetrznymi wymaganiami

Opracowano protokét reagowania na stwierdzone przypadki, ktory zostat wdrozony do
9.12.2024 r. do zakladowych procedur zgodnie z wewnetrznymi wymaganiami

Zastosowanie Mozliwos¢ zastosowania ogranicza sig do przypadkéw, w ktérych oczekuje sig, ze w obiektach wrazliwych odczuwany bedzie dokuczliwy odér, lub gdy dokuczliwosé
odoru zostanie udowodniona.

BAT 23 zgodny
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