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1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

1.2. Zakres Specyfikacji.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania ogélne.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjgq.
W ramach prac remontowych przewiduje si¢ nastgpujacy zakres robot:

Uzupetnienie tynkéw wewnetrznych pomieszczeniu kottowni;
Wykonanie oktadzin $ciennych wysokosci 2,0 m z ptytek ceramicznych w
pomieszczeniu kottowni;

Wykonanie podktadu pod posadzki z zaprawy cementowe;j;

Wykonanie podktadéw pod zasobniki wody gr. 3 cm wraz z
obramowaniem katownikiem stalowym;

Wykonanie posadzek z ptytek gresy technicznego;

YV VYV VYV

1.4. Nazwy i kody.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST — 0 ,,Wymagania ogélne”.

1.6. Ogolne wymagania dotyczqce robot budowlanych.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST — 0 ,,Wymagania ogélne”.

1.6.1. Dokumentacja.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania ogélne”.

1.6.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Zabezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami ST — 0 ,,Wymagania
0golne”.

1.6.3. Ochrona przeciwpoZarowa.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robdét.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

1.6.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Patrz ST - 0 ,,Wymagania ogélne”.

1.6.6. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.
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1.6.7. Ogrodzenia.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

1.6.8. Zabezpieczenie interesow osob trzecich.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania og6lne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.

2.1. Ogolne wymagania dotyczqgce materiatow.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

2.2. Transport, przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania ogélne”.

2.3. Rodzaj zastosowanych materiatow.

2.3.1. Wypetniajgcy, zwigkszajgcy przyczepnosé srodek gruntujgcy.

. Dyspersja tworzyw sztucznych wg DIN
Spoiwo 55945
Barwa Biala
Dane Techniczne Gestos¢: ok. 1,6 glem’

2.3.2. Zaprawa tynkarska do wykonywania tynkéw w kategoriach od 0 do
111, do stosowania wewngqtrz i na zewngtrz.
Zgodnie z PN — EN 998-1: 2004 ,,Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1:
Zaprawa tynkarska”.

Barwa Biala

Wsp6tczynnik nasigkliwosci woda w < 0,4 kg/(m” - h™)
Gestos$¢ nasypowa ok.1,28 kg/dm3
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie: ok. 3,0 MPa
Przyczepnos¢ do podioza : >1,3 N/mm”

2.3.3. Phytki scienne.
Plytki wg. PN — ISO 13006: 2001, wg zalacznika L - "Ptytki ceramiczne prasowane na

sucho".
Plytki wewngtrzne —20x25 cm;
Kolor — jasnoszary;

2.3.4. Zaprawa klejgca do ptytek ceramicznych o zwigkszonej
elastycznosci i przyczepnosci.
Klasa C2TE S1 wg. PN — EN 12004+A1:2012 ,,Kleje do ptytek — wymagania, ocena
zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie”.

Strona 5



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT
ST —19. OKEADZINY SCIENNE I PODEOGOWE.

2.3.5. Barwna zaprawa cementowa do wypetniania spoin w oktadzinach z
plytek ceramicznych.

Klasa CG 2 W A PN-EN 13888:2010 ,,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Wymagania,
ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie”

2.3.6. Podktad z zaprawy cementowej.

Marka zaprawy — M 12,
Grubos$¢ podktadu — wg. wymagan Dokumentacji Projektowej;

2.3.7. Siatka zbrojeniowa posadzkowa.

Srednica pretéw —4 mm
Rozstaw pretow — 150 x 150 mm
Stal — ST500B

2.3.8. Pytki podtogowe — gres techniczny.

Grubos¢ —-0,8 cm;

Wymiary —30x30 cm;

Klasa —R10 wg. DIN 51130;
Scieralno$é — $cieralnos¢ wgtebna max 175;

2.3.9. Kgqgtownik stalowy.

Stal ST -3S;
Profil — katownik réwnoramienny 30x30x4, zabezpieczony antykorozyjnie;

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN.

Patrz ST - 0 ,,Wymagania ogélne”.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot.

Patrz ST - 0 ,,Wymagania ogélne”.

5.2. Wykonanie tynkow.

5.2.1. Przygotowanie podtoZy pod tynki.

Podtoze powinno by¢:

Strona

» Suche, stabilne, réwne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone Z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.

» Stabo zwigzane czg$ci powierzchni odku¢, zas czegsci luzne lub osypliwe usunaé
przy pomocy szczotki stalowe;.

» Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czysta woda.

» Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, zaleca si¢ stosowanie
emulsji gruntujace;j.
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Zaprawy tynkarskiej nie stosowa¢ na podtozach drewnianych, metalowych, z
tworzyw sztucznych.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czystag woda.

5.2.2. Wpykonanie robot tynkowych.

Tynki nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowe.

W celu uzyskania réwnych powierzchni nalezy zastosowa¢ prowadzace listwy
tynkarskie — mocowane mechanicznie badz przez zatopienie w zaprawie (listwy
siatkowe).

Modyfikacje zaprawy tynkarskiej wykona¢ zgodnie z kartg techniczng.
Pierwszym etapem jest wykonanie obrzutki wstepne;.

Po jej zwiazaniu, (ale jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykonac narzut
wierzchni.

Tynk w obydwu etapach narzuca si¢ réwnomiernie kielnig.

Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg styropianowg lub drewniang i wrzucac z
powrotem do naczynia.

Swiezy tynk mozna wyréwnywaé dluga tata, wykorzystujac listwy prowadzace.
Moment przystapienia do zacierania nalezy dobra¢ doSwiadczalnie, tak by nie
nastgpito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku.

Zacieranie wykonac¢ po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy,
odpowiadajacej grubosci kruszywa.

Prace wykonczeniowe wykonywac zgodnie z technologia robét tynkarskich,
stosujac narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia i
przeznaczenia tynku.

W czasie wysychania tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczen.

5.2.3. Narzedzia do prac tynkarskich.
Kielnia, paca styropianowa lub drewniana, listwy prowadzace, dtuga tata.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta wodg bezposrednio po uzyciu. Trudne do usunigcia
resztki zwigzanej zaprawy zmywac srodkiem do usuwania pozostatosci po cemencie.

5.3. Wykonanie oktadzin sciennych.

Strona
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Istniejace podioze nalezy zagruntowaé preparatem gruntujacym

Warstwe zaprawy klejacej nanie$¢ na podtoze za pomocg gtadkiej pacy stalowe;]
a nastepnie rOwnomiernie rozprowadzi¢ 1 wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym
kierunku) uzywajac pacy zgbatej o uzgbieniu dobranym do rozmiaru ptytek.

Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisna¢ do
podioza. Zaleca si¢, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (petne
podsadzenie).

Fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej
jednak niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.

Dylatacje i spoiny przytaczeniowe wypelni¢ trwale elastyczng jednosktadnikowa
masg na bazie silikonowo — kauczukowe;.

Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dlugos$ci taty dwumetrowe;.
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5.4. Wykonanie posadzek w kottowni.

Strona

5.4.1. Wykonanie podktadu 7 zaprawy cementowe;j.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w
ciggu, co najmniej 3 dni po wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C;

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
rownej grubosci podktadu z zastosowaniem mechanicznego zageszczania z
rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni;

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwng, stanowiagca plaszczyzng¢ poziomg lub
pochylong zgonie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym
miejscu nie powinna wykazywac prze§witow wiekszych niz 5 mm.

Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

Podktady zbrojone nalezy wykonywa¢ w dwoch warstwach — najpierw warstwe o
grubos$ci réwnej potowie grubosci podktadu a po utozeniu zbrojenia — uzupetnienie
zaprawg cementowg do petnej grubosci podktadu;

W $wiezym podkladzie cementowym nalezy wykona¢ szczeliny przeciw
skurczowe. Rozstaw szczelin nie powinien przekracza¢ 6,0 m a w korytarzach
2+2,5 — krotnej szerokosci, jesli w projekcie nie ustalono inaczej.

W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez przykrycie folig polietylenowa.

Podktad cementowy powinien by¢ zbrojony siatkami stalowymi wg. zalecen
Dokumentacji Projektowej i umieszczonymi w §rodku grubosci podktadu.

5.4.2. Wykonanie posadzek z ptytek podtogowych.

» Do wykonania posadzek z ptytek mozna przystapic¢ po zakonczeniu robot

budowlanych stanu surowego i rob6t tynkarskich oraz instalacyjnych wraz z
prébami cisnieniowymi instalacji.

» W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje si¢ posadzki z ptytek podtogowych

temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. temperature te nalezy
zapewnic, na co najmniej kilka dnia przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie
wigzania zaprawy klejowe;.

» Istniejgce podtoze nalezy zagruntowac preparatem gruntujacym.
» Warstwe zaprawy klejacej nanie$¢ na podtoze za pomocg gladkiej pacy stalowe;j

a nastgpnie rOwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym
kierunku) uzywajac pacy zebatej o uzgbieniu 10 mm — dla ptytek 30 x 30 cm.

» Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przylozy¢ ptytke i doktadnie docisngé do

podioza. Zaleca si¢, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (petne
podsadzenie).

» Posadzke nalezy wykonczy¢ cokolikiem z ptytek. Wysokos¢ cokolika zgodna z

Dokumentacja Projektowa.

» Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczaé po

stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej jednak niz po 24 godzinach od przyklejenia
plytek.

» Dylatacje i spoiny przytaczeniowe wypetni¢ trwale elastyczng jednosktadnikowg

masg na bazie silikonowo — kauczukowe;j.
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» Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma
albo o okreslonym spadku. Nieréwnos$ci powierzchni mierzone jako przeswity

mi¢dzy dwumetrowg tatg a posadzka nie powinny wynosi¢ wigcej niz S mm na
calej dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej

lub ustalonego spadku nie powinny by¢ wieksze niz + 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki.

6. DZIALANIA ZWIAZANE Z KONTROLA BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

6.2. Certyfikaty i deklaracje.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania og6lne”.

6.3. Dokumentacja budowy.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania og6lne”.

6.4. Kontrola jakosci materiatow i wyrobow.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
BUDOWLANYCH.

7.1. Ogoélne zasady Przedmiaru Robdét.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.
Podstawowa jednostka przedmiaru dla prac objetych niniejsza ST jest 1 m*
powierzchni wykonanych tynkéw i oktadzin.

7.2. Ogdlne zasady Obmiaru Robot.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania og6lne”.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

8.1. Rodzaje odbioréw Robot.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

8.2. Odbior Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania og6lne”.

8.3. Odbior koncowy.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.
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8.4. Odbior tynkow.

8.4.1. Odbior podtoza.

» Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami wg. p.
52154.

» Jesli odbiodr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed odbiorem oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.4.2. Odbior tynkow.

» Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

» Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢
ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych podano ponize;j:

- Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej 2m;

- Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku pionowego — nie
wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokos$ci oraz nie wigcej niz 6 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci;

- Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku poziomego — nie
wieksze niz 3 mm na 1m i ogbétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp);

- Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego
w dokumentacji — nie wigksze niz 3 mm na 1 mm.

» Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinno by¢ wigksze niz 7 mm.
» Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkéw
nie powinno by¢ wigksze niz:
* Na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm;
* Na catej wysokosci budynku — 30 mm;
» Dla wszystkich odmian tynkéw niedopuszczalne sg nastepujace wady:
*  Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
roztworéw soli przenikajacych z podioza, plesni itp.;
* Trwale slady zaciekéw na powierzchni;
* Odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.5. Odbior oktadzin sciennych.

» Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:
* Nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie optukiwanie oktadziny
w kilku dowolnie wybranych miejscach: gluchy dzwigk wskazuje na
nieprzyleganie oktadziny do podktadu;
* Prawidlowosci przebiegu spoin przez naciagniecie cienkiego sznura
wzdluz dowolnie wybranych spoin i pomiar odchylen z doktadnoscia do
1 mm;
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* Prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przylozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w
dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci
przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1 mm;

*  Wizualnym szerokosci stykow i prawidlowosci ich wypetnienia, a w
przypadkach budzacych watpliwosci — przez pomiar z doktadnoscia do
0,5 mm

* Jednolitosci barwy plytek.

8.6. Odbior podktadow i posadzek.

Strona

8.6.1. Odbior materiatow.

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na
budowe.

Odbidér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci
technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm, atestéw, aprobat.

8.6.2. Odbiory miedzyfazowe.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot:
o Po przygotowaniu podtoza lub podktadu.
o Po wykonaniu poszczegdlnych warstw podtogi.
Odbiér powinien obejmowac:
o Sprawdzenie materialéw wg. pkt. 8.5.1;
o Sprawdzenie wytrzymatos$ci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci
podtoza lub podktadu;
o Sprawdzenie cigglos$ci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej wykonania;

8.6.3. Odbior podktadu i warstwy wyrownawczej.

Sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i
kierunkach dwumetrowej aty kontrolnej; odchylenia stanowigce przeswity miedzy
fata 1 podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm

Sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomoca dwumetrowej faty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm;

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych;

8.6.4. Odbior posadzek 7 plytek podtogowych.
Odbiér powinien obejmowac:

o Sprawdzenie materialéw wg. pkt. 8.6.1;

Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:

o Nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie optukiwanie oktadziny w
kilku dowolnie wybranych miejscach: gtuchy dzwigk wskazuje na
nieprzyleganie okladziny do podktadu;

o Prawidlowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura
wzdluz dowolnie wybranych spoin i pomiar odchylen z doktadnoscia do 1
mm;
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o Prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w
dowolnych miejscach powierzchni okladziny i pomiar wielkos$ci przeswitu
za pomocg szczelinomierza z doktadnoscia do 1 mm;

o Wizualnym szerokos$ci stykéw i prawidtowosci ich wypetnienia, a w
przypadkach budzacych watpliwosci — przez pomiar z doktadnoscia do 0,5
mm

o Jednolitosci barwy ptytek.

» Sprawdzenie poprawnosci montazu systemowych profili dylatacyjnych i
okapowych.

8.6.5. Sprawdzenie warunkow przystgpienia do Robaot.
» Przed przystgpieniem do wykonywania Robét nalezy sprawdzié:
o Temperature pomieszczen;
o Wilgotno$¢ wzgledng powietrza;,
»  Wyniki pomiaréw powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

8.6.6. Odbior koricowy Robot podtogowych.

» Sprawdzenia zgodnosci z Dokumentacja Projektowa, ST powinny by¢
przeprowadzane przez poréwnanie wykonanych warstw z PT, ST oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin.

» Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatéw powinno by¢ dokonane jak wg. pkt 8.6.1.

» Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotno$ciowych) nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w Dzienniku
Budowy.

9. ROZLICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdélne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja projektowa.
Patrz ST - 0 ,,Wymagania og6lne”.

10.2. Dokumenty zwigzane.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom I
,, Budownictwo Ogélne”
» Zalecane normy:
- Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie
(PN) i branzowe (BN),

CALOSC OPRACOWANO Z ZASTOSOWANIEM LEGALNEGO OPROGRAMOWANIA KOMPUTEROWEGO:
- Microsoft WORD - Certyfikat legalnosci nr X08-19081

Przedmiotowe opracowanie jest chronione prawem autorskim — ustawa z dnia 4 lutego 1994r (Dz. U. 2016 poz.
666, z zmianami: Dz. U. 2017 poz. 60). Zwielokrotnianie egzemplarzy, odsprzedaz, lub jakiekolwiek inne
wprowadzenie do obrotu oraz opracowanie bez zgody autoréw jest zabronione
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